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Prefacio

Contenido del manual

Este manual describe principalmente los recursos de programacién, funciones y métodos de uso de los productos PLC de la serie AMX-FX3U-M.
Caracteristicas como asignacién de componentes PLC, soporte de instrucciones, entrada/salida analdgica, contadores de alta velocidad, salida de pulsos de alta velocidad, Ethernet, etc.

Este documento proporciona informacién sobre la comunicacién MODBUS RTU, el uso del médulo de expansién y otros temas relacionados para referencia de los clientes que han comprado este producto.

Instrucciones de uso

Antes de utilizar un producto PLC, los usuarios deben leer detenidamente y comprender la informacién proporcionada por el PLC.

Los ejemplos de este manual son solo para referencia y comprensién del usuario. Si tiene alguna pregunta, péngase en contacto con el personal técnico de Aimoxun.

Si el usuario utiliza este PLC junto con otros productos, asegurese de que cumpla con las especificaciones técnicas pertinentes.


http://amsamotion.com
mailto:amx@amsamotion.com
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1. Descripcion general del producto

Los productos de la serie AMX-FX3U-M son la tltima generacién de controladores programables (PLC) de alta velocidad y rendimiento medio a alto desarrollados por AMX, compatibles con la

comunicacién del puerto de red RJ45 del protocolo MC y MODBUS TCP.

1.1 Reglas de nomenclatura de modelos

La estructura del modelo de unidad basica del controlador programable de la serie AMX-FX3U-M es generalmente la siguiente:

AMX-FX3U -MOOMO-O

Y ERFX3UERF @ @ 6
Rl ETRFRABUIRAR

ForPraRIEE

En el nombre del modelo, My @ representan las siguientes especificaciones.

(@ Puntos de E/S totales: 26 (16 entradas, 10 salidas)

@ Tipo de salida: R indica salida de relé (con contactos, adecuada para cargas de CAy CC)
T indica salida de transistor (para cargas de CC sin contacto).

@ ¢Tiene puerto de red? La letra E indica que el PLC tiene un puerto de red integrado.

1.2 Modelo y configuracién principal

cantidad de interruptioresCantidad analogica

Tipo de puerto de comunicacién y nimero de canales Conteo de alta velocidad
Compatible con FX3U-M Agujas Agujas
Salida de alta velocidad
Modelos de la serie perder perder perder perder
422 | 485 | 232 | puenocered Monofasico Fase AB
ingresar afuera ingresar afuera

AMX-FX3U-M26MR 16|10 | 4 2 1 1 ninguno | ninguno No compatible

Ruta 4 2 04 rutas
AMX-FX3U-M26MT 16110 | 4 2 1 1 ninguno ninguno
100 mil, 100 mil

Ruta 2
AMX'FX3U'M26M R'E 1 6 1 0 4 2 1 1 ninguno 1 Ruta 2 No compatible

20 mil 2 04 rutas

AMX-FX3U-M26MT-E 16 10| 4 2 1 1 ninguno 1
100 mil

Nota: Solo los modelos AMX-FX3U-M26MT-E con nimero de version de software D8105 y nimero de versién de hardware de PCB v1.2 y superior admiten salida de alta velocidad de 4 canales.

1.3 Caracteristicas del producto

Caracteristicas principales

La MCU utiliza un procesador industrial ARM de 32 bits y es un PLC pequefio adecuado para aplicaciones de automatizacién industrial.

= La mayoria de las instrucciones Mitsubishi FX3U admiten la programacién GX Works2/GX Developer; tiene un puerto de programacién independiente incorporado; todos los puertos

= de E/S utilizan optoaislamiento para la transmisién de sefiales, filtrando eficazmente varias interferencias; las entradas admiten activacién positiva/negativa para un uso fécil; el

= modelo AMX-FX3U-Mxxxx-E tiene un puerto de red de 10/100 Mbps, que admite la comunicacién mediante protocolos MC y MODBUS TCP.
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Funcién de contador de alta velocidad

- El PLC de tipo transistor admite 2 0 4 canales de salida de pulsos de alta velocidad de 100K y tiene canales
de entrada y salida analégicos integrados.

El circuito de alimentacin adopta un disefio de proteccién contra conexién inversa y proteccién contra sobretensiones.

Todos los componentes electrénicos clave proceden de las principales marcas importadas.

Ampliamente aplicable a la adquisicion de sefiales y control de equipos de campo industriales.

-Funciones basicas completas

1. Velocidad de instruccién basica: 0,18 us/paso, velocidad de ejecucién de instruccién rapida.

2. Gran tamafio del programa: el tamafio de la memoria del programa varia de 0 a 16.000 pasos y tiene un conjunto relativamente completo de instrucciones basicas/de aplicacion.
3. Cuenta con potentes funciones como reloj con calendario perpetuo, interruptor RUN/STOP, convertidor A/D/D/A 'y actualizacién de firmware.

4. Montaje en riel DIN para facilitar el mantenimiento.

-Funci de comunicacién enri

1. El puerto de programacién es un terminal S RS422 estandar. Ademas, puede comunicarse con pantallas tactiles compatibles con el protocolo PLC FX3U. 2. Incorpora
un puerto de comunicacién RS485, compatible con el protocolo MODBUS RTU y con pantallas tactiles compatibles con el protocolo PLC FX3U.
3. El tipo de puerto de red PLC viene con 1 puerto de red RJ45 y admite...Ruta 2El protocolo de comunicacién MODBUS TCP admite la comunicacién entre el software de programacién Mitsubishi

GX Works2 y el PLC a través del puerto de red.

-Funcién de contador de alta velocidad
1. Admite 6 canales (X0~X5) de conteo de pulsos monofasicos de alta velocidad, 2 canales de conteo de fase AB, incluidos 4 canales (X0~X3) de conteo monofésico de 100K y 2 canales de...

(X4~X5) 20K recuento de pulsos

-Funcion de salida de pulsos

1. El modelo AMX-FX3U-M26MT(-E) admite la salida simultdnea de 2 canales (YO~Y1) o 4 canales (YO~Y3) de pulsos de alta velocidad de 100K.

-Funcionalidad ampliada
1. EI PLC de la serie AMX-FX3U-M permite ampliar el nimero de entradas digitales y analégicas mediante puertos de expansion. No requiere programacion; la asignacion se realiza directamente tras la conexion y el encendido.

Se conecta a la direccién PLC correspondiente, lo que lo hace cémodo y fcil de usar.
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1. Especificaciones del producto

2.1 Especificaciones principales

modelo AMX-FX3U-M26 MR

AMX-FX3U-M26MR-E AMX-FX3U-M26MT-E AMX-FX3U-M26MT

Introducir puntos

16

Tipo de sefial de entrada

Conmuta sefiales de contacto o sefiales de nivel, admitiendo activacién positiva y negativa.

Voltaje de la sefal de entrada

CC20~-28V

Circuito aislado

Aislamiento 6ptico

Puntos de salida

10

Tipo de salida relé Transistor NPN

Capacidad de salida 2A/punto; 8A/4 puntos; 12A/6 puntos 0,5 A/punto; 2 A/4 puntos; 3 A/6 puntos
Circuito aislado Aislamiento mecénico Aislamiento 6ptico

Introducir puntos 4

Tipo de entrada El tipo de entrada de voltaje/corriente se cambia mediante un interruptor DIP; la entrada de voltaje predeterminada de fabrica es...

Rango de entrada

0~10V/0~20 mA

Precisién de conversién

12 bits

Puntos de salida

2

Tipo de salida

Voltaje, corriente

Rango de salida

0~10 V/0~20 mA

Precisién de conversién

12 bits

Introducir puntos

6 canales monofasicos (X0~X5), 2 canales de fase A/B

frecuencia de pulso

Monofasico de 4 canales 100 K (X0~X3), 2 canales 20 K (X4~X5)

Voltaje de la sefial de entrada

CC20-~28V

Puntos de salida

frecuencia de pulso

Sin salida de pulso de alta velocidad

Rutas de rama 2 (YO~Y1) 0 4 (YO~Y3)

100K por ruta

RS485

Ruta 1

Admite protocolos de comunicacién PLC MODBUS RTU y FX3U.

RS422

1 canal, admite carga y descarga, monitoreo.




Tecnologia de automatizacién Dongguan Aimoxun Co., Ltd.

Manual del usuario del controlador programable de la serie AMX-FX3U-M

RJ45

1 canal, velocidad de comunicacién de 10/100 Mbps, compatible con MODBUS TCP, Mitsubishi

EI FX3U tiene un protocolo TCP/IP incorporado.

Entrada de blogue de terminales DC24V; con proteccion de conexion inversa.

Consumo de energia 2W~4W
Temperatura de funcoramientd -10°C~+50°C
Temperatura de aimacenamient - 20°C~+70°C

Dimensiones (mm) 1 29*86*50

Método de instalacién

Riel DIN de 35 mm

2.2 Descripcién de la interfaz

2.2.1 Definicién de la interfaz AMX-FX3U-M26 MR

> ImTE
D-C__"_
U L
, B I I I
NZ2NDNDNDN DN DN DN DN DN DN
[24+ OV L A+ B- S/S X0 X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X10 X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17]
HEEEEEEERN EEEEENEENNRN
0123 450867 10 11 12 13 14 15 16 17
RS422 VEO
o o0
N aon  AMSAMOTION oy @ 00
A\ W COMM AMX-FX3U-M26MR STOP ::
o o0
04 23 45 8 7 10 11
OUTE EEEEEER EEEEEEER
[como YO ¥1 ¥2 Y3 comi ¥4 Y5 Y6 Y7 Y10 Y11 com2 IN1 IN2 com3 IN3 INd comd VO 10 coms V1 |

S

V%

%

+

+ +
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> UEFIuLEE

Marcas terminales

Descripcién de la funcién

Marcas terminales

Descripcién de la funcién

24+

Terminal positivo de la fuente de alimentacién de 24 V CC

COoM1

Terminal comun de salida digital de 5 a 10 canales

52 salida digital

0 V Terminal negativo de la fuente de alimentacién de 24 V CC Afo 4
- ers o5 67 salida digital
A+ 485 A+ (Ver seccidn 6.2 para caracteristicas) Afio 6 72 salida d Ig ital
B- 485 B- (Ver seccion 6.2 para caracteristicas) A7 82 salida d |g ital
S/S Terminal comdn del canal de entrada digital 1-16 Afio 10 92 salida dlglta'
X0 Entrada digital del canal 1 Ao 11 107 salida digital

Entrada digital del canal 2

comz2

Tierra de entrada analégica

3.2 entrada digital

42 entrada digital

EN1

Entrada analégica del canal 1: 0~10 V/ 0~20 mA

Entrada de corriente

5% entrada digital

6° entrada digital

IN2

Entrada analégica del canal 2: 0~10V/ 0~20 mA

Entrada de corriente

7° entrada digital

com3

Tierra de entrada analégica

8?2 entrada digital

X10

9?2 entrada digital

IN3

Entrada analégica del canal 3: 0~10 V/ 0~20 mA

Entrada de corriente

X11

10? entrada digital

X12

11.2 entrada digital

IN4

Entrada analégica del canal 4: 0~10 V/ 0~20 mA

Entrada de corriente

X13

12.2 entrada digital

coM4

Tierra de salida analégica

X14

13.2 entrada digital

VO

Canal de salida analdgica 0~10 V

X15

142 entrada digital

YoO

Canal de salida de corriente analégica 0~20 mA

X16

15.2 entrada digital

COMS5

Tierra de salida analégica

X17

162 entrada digital

Versién 1 Canal de salida de voltaje analégico 0~10 V 1
COMO Terminal comin de 1 a 4 canales de salida digital Yol Canal de salida de corriente analégica 0~20 mA 1
ARos Salida digital del canal 1 RS422 Puerto de programacion RS422, entrada S-Video
Afio 1 Segunda salida dlg ital SISTEMA La luz indicadora del PLC es verde cuando funciona correctamente y roja cuando no funcion.
a . .
Ao 2 3.2salida dlgltal Luz indicadora de funcionamiento:
CORRER
Af0 3 42 sg | 1 da d Ig ita | La luz indicadora del PLC es verde cuando esta en funcionamiento y roja cuando esta detenido.
COMUNICACION La luz indicadora de comunicacién RS485 parpadea durante la comunicacién.

Puerto de expansion

Interfaz del cable de conexién del médulo de expansién

correctamente.
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2.2.2 Definicién de la interfaz AMX-FX3U-M26MR-E

> IRFE
1 ST
DC_.
T I O O
- ~1r ; ke - e ; W ; 2
NN DN DN DU DN DN
(4= 0V_+ Ar B 55 X0 X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 Xi0 X11 X12 X13 X14 X15 Xi6 Xi7]
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> UEFIuLEE

Marcas terminales

Descripcién de la funcién

Marcas terminales

Descripcién de la funcién

24+

Terminal positivo de la fuente de alimentacién de 24 V CC

COoM1

Terminal comun de salida digital de 5 a 10 canales

52 salida digital

0 V Terminal negativo de la fuente de alimentacién de 24 V CC Afo 4
- ers o5 67 salida digital
A+ 485 A+ (Ver seccidn 6.2 para caracteristicas) Afio 6 72 salida d Ig ital
B- 485 B- (Ver seccion 6.2 para caracteristicas) A7 82 salida d |g ital
S/S Terminal comdn del canal de entrada digital 1-16 Afio 10 92 salida dlglta'
X0 Entrada digital del canal 1 Ao 11 107 salida digital

Entrada digital del canal 2

comz2

Tierra de entrada analégica

3.2 entrada digital

42 entrada digital

EN1

Entrada analégica del canal 1: 0~10 V/ 0~20 mA

Entrada de corriente

5% entrada digital

6° entrada digital

IN2

Entrada analégica del canal 2: 0~10V/ 0~20 mA

Entrada de corriente

7° entrada digital

com3

Tierra de entrada analégica

8?2 entrada digital

X10

9?2 entrada digital

IN3

Entrada analégica del canal 3: 0~10 V/ 0~20 mA

Entrada de corriente

X11

10? entrada digital

X12

11.2 entrada digital

IN4

Entrada analégica del canal 4: 0~10 V/ 0~20 mA

Entrada de corriente

X13

12.2 entrada digital

coM4

Tierra de salida analégica

X14

13.2 entrada digital

VO

Canal de salida analdgica 0~10 V

X15

142 entrada digital

YoO

Canal de salida de corriente analégica 0~20 mA

X16

15.2 entrada digital

COMS5

Tierra de salida analégica

X17

162 entrada digital

Versién 1 Canal de salida de voltaje analégico 0~10 V 1
COMO Terminal comin de 1 a 4 canales de salida digital Yol Canal de salida de corriente analégica 0~20 mA 1
ARos Salida digital del canal 1 RS422 Puerto de programacion RS422, entrada S-Video
Afio 1 Segunda salida digital ETH Puerto Ethernet de 10/100 Mbps, conector hembra RJ45
Afio 2 3'3 Sa | id a d i g ital SISTEMA La luz indicadora del PLC es verde cuando funciona correctamente y roja cuando no funcion
Ao 42 salida digital Luzincicadora de funcionamiento:
CORRER
La luz indicadora del PLC es verde cuando esté en funcionamiento y roja cuando esta detenido.
COMUNICACION La luz indicadora de comunicacién RS485 parpadea durante la comunicacion.

Puerto de expansion

Interfaz del cable de conexién del médulo de expansién

correctamente.
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2.2.3 Definicién de la interfaz AMX-FX3U-M26MT
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> UEFIuLEE

Marcas terminales

Descripcién de la funcién

Marcas terminales

Descripcién de la funcién

24+

Terminal positivo de la fuente de alimentacién de 24 V CC

COoM1

Terminal comun de salida digital de 5 a 10 canales

52 salida digital

0 V Terminal negativo de la fuente de alimentacién de 24 V CC Afo 4
- ers o5 67 salida digital
A+ 485 A+ (Ver seccidn 6.2 para caracteristicas) Afio 6 72 salida d Ig ital
B- 485 B- (Ver seccion 6.2 para caracteristicas) A7 82 salida d |g ital
S/S Terminal comdn del canal de entrada digital 1-16 Afio 10 92 salida dlglta'
X0 Entrada digital del canal 1 Ao 11 107 salida digital

Entrada digital del canal 2

comz2

Tierra de entrada analégica

3.2 entrada digital

42 entrada digital

EN1

Entrada analégica del canal 1: 0~10 V/ 0~20 mA

Entrada de corriente

5% entrada digital

6° entrada digital

IN2

Entrada analégica del canal 2: 0~10V/ 0~20 mA

Entrada de corriente

7° entrada digital

com3

Tierra de entrada analégica

8?2 entrada digital

X10

9?2 entrada digital

IN3

Entrada analégica del canal 3: 0~10 V/ 0~20 mA

Entrada de corriente

X11

10? entrada digital

X12

11.2 entrada digital

IN4

Entrada analégica del canal 4: 0~10 V/ 0~20 mA

Entrada de corriente

X13

12.2 entrada digital

coM4

Tierra de salida analégica

X14

13.2 entrada digital

VO

Canal de salida analdgica 0~10 V

X15

142 entrada digital

YoO

Canal de salida de corriente analégica 0~20 mA

X16

15.2 entrada digital

COMS5

Tierra de salida analégica

X17

162 entrada digital

Versién 1 Canal de salida de voltaje analégico 0~10 V 1
COMO Terminal comin de 1 a 4 canales de salida digital Yol Canal de salida de corriente analégica 0~20 mA 1
ARos Salida digital del canal 1 RS422 Puerto de programacion RS422, entrada S-Video
Afio 1 Segunda salida dlg ital SISTEMA La luz indicadora del PLC es verde cuando funciona correctamente y roja cuando no funcion.
a . .
Ao 2 3.2salida dlgltal Luz indicadora de funcionamiento:
CORRER
Af0 3 42 sg | 1 da d Ig ita | La luz indicadora del PLC es verde cuando esta en funcionamiento y roja cuando esta detenido.
COMUNICACION La luz indicadora de comunicacién RS485 parpadea durante la comunicacién.

Puerto de expansion

Interfaz del cable de conexién del médulo de expansién

correctamente.
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> UEFIuLEE

Marcas terminales

Descripcién de la funcién

Marcas terminales

Descripcién de la funcién

24+

Terminal positivo de la fuente de alimentacién de 24 V CC

COoM1

Terminal comun de salida digital de 5 a 10 canales

52 salida digital

0 V Terminal negativo de la fuente de alimentacién de 24 V CC Afo 4
- ers o5 67 salida digital
A+ 485 A+ (Ver seccidn 6.2 para caracteristicas) Afio 6 72 salida d Ig ital
B- 485 B- (Ver seccion 6.2 para caracteristicas) A7 82 salida d |g ital
S/S Terminal comdn del canal de entrada digital 1-16 Afio 10 92 salida dlglta'
X0 Entrada digital del canal 1 Ao 11 107 salida digital

Entrada digital del canal 2

comz2

Tierra de entrada analégica

3.2 entrada digital

42 entrada digital

EN1

Entrada analégica del canal 1: 0~10 V/ 0~20 mA

Entrada de corriente

5% entrada digital

6° entrada digital

IN2

Entrada analégica del canal 2: 0~10V/ 0~20 mA

Entrada de corriente

7° entrada digital

com3

Tierra de entrada analégica

8?2 entrada digital

X10

9?2 entrada digital

IN3

Entrada analégica del canal 3: 0~10 V/ 0~20 mA

Entrada de corriente

X11

10? entrada digital

X12

11.2 entrada digital

IN4

Entrada analégica del canal 4: 0~10 V/ 0~20 mA

Entrada de corriente

X13

12.2 entrada digital

coM4

Tierra de salida analégica

X14

13.2 entrada digital

VO

Canal de salida analdgica 0~10 V

X15

142 entrada digital

YoO

Canal de salida de corriente analégica 0~20 mA

X16

15.2 entrada digital

COMS5

Tierra de salida analégica

X17

162 entrada digital

Versién 1 Canal de salida de voltaje analégico 0~10 V 1
COMO Terminal comin de 1 a 4 canales de salida digital Yol Canal de salida de corriente analégica 0~20 mA 1
ARos Salida digital del canal 1 RS422 Puerto de programacion RS422, entrada S-Video
Afio 1 Segunda salida digital ETH Puerto Ethernet de 10/100 Mbps, conector hembra RJ45
Afio 2 3'3 Sa | id a d i g ital SISTEMA La luz indicadora del PLC es verde cuando funciona correctamente y roja cuando no funcion
Ao 42 salida digital Luzincicadora de funcionamiento:
CORRER
La luz indicadora del PLC es verde cuando esté en funcionamiento y roja cuando esta detenido.
COMUNICACION La luz indicadora de comunicacién RS485 parpadea durante la comunicacion.

Puerto de expansion

Interfaz del cable de conexién del médulo de expansién

correctamente.
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III. Planificacién funcional

La informacién de planificacién funcional para los diferentes modelos de PLC de la serie AMX-FX3U-M se muestra en las siguientes cuatro tablas.

Nombre de la funcién

Descripcion de la funcion

Configuracién de /s

Puntos IO

16 entradas digitales optoaisladas, 10 salidas de relé.Admite puntos de E/S extendidos

Conteo de alta velocidad (hardware)

Cuatro contadores de pulsos monofasicos (X0~X3) de 100 K, dos contadores de pulsos monofasicos (X4~X5) de

20 K; dos contadores de fase AB (X0 y X1 como un canal, X3 y X4 como un canal).

Programacion de usuari

capacidad

Tamaiio del programa

Pasos de 0 a 16 000

Capacidad de comentarios

0 a 31 piezas

Capacidad del registro de archivos

No se admiten registros de archivos; el valor predeterminado es 0 blogues.

Funcién de comunicaciof

Puerto de comunicacin

Un puerto de comunicacién serie asincrono: RS422 (S-Video), RS485

Protocolo de comunicacién

PLC FX3U, MODBUS RTU

Método de programacién

Puerto de programacion: R5422
Cable de programacién: cable de programacién "USB-SC09-FX" o cable de red de 10/100 Mbps

Software de programacién: admite carga/descarga, monitoreo y depuracion a través de GX-Works2/Gx-Developer (solo RS422).

Comunicacién del dispositivo

Los dispositivos o computadoras host que incluyen puertos seriales RS422 y RS485 y admiten el protocolo PLC FX3U pueden comunicarse con este PLC.

Los dispositivos o computadoras host con puertos seriales RS485 que admiten el protocolo MODBUS RTU pueden comunicarse con este PLC.

Cantidad analgica

ingresar

Namero de canales

Ruta 4

Rango de entrada

Voltaje de 0~10 V o corriente de 0~20 mA

Métodos de conmutacién

Interruptor DIP de 4 canales para conmutar voltaje/corriente

resolucién

12 bits

exactitud

8%o de escala completa

Cantidad analgica

Namero de canales

Ruta 2

Rango de salida

Voltaje de 0~10 V o corriente de 0~20 mA

Produccion resolucién 12 bits
exactitud 8%o de escala completa
El funcionamiento y la parada del PLC se controlan mediante el interruptor DIP RUN/SOTP. Una luz RUN fija indica que el PLC est4 en modo de ejecucién; una
Ejecutar/Detener

Otras funciones

luz RUN naranja fija indica que el PLC estd en modo de parada.

Indicacion de error

Cuando el PLC no funciona correctamente, la luz de error se ilumina en rojo.

Apagado y ahorro de energia

Compatible; consulte la seccion 4.1 para conocer el rango de retencién. El rango de retencion en estado apagado no se puede modificar mediante software.

reloj

Compatible; alimentado por bateria de botén durante cortes de energfa.

Actualizacién de firmware

apoyo

Tabla 3.1 Lista de funciones del AMX-FX3U-M26MR
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Nombre de la funcién

Descripcién de la funcién

Configuracion de /5

Puntos IO

16 entradas digitales optoaisladas, 10 salidas de relé.Admite puntos de E/S extendidos

Conteo de alta velocidad (hardware)

Cuatro contadores de pulsos monofésicos (X0~X3) de 100 K, dos contadores de pulsos monofésicos (X4~X5) de

20 K; dos contadores de fase AB (X0 y X1 como un canal, X3 y X4 como un canal).

Programacién de usuari

capacidad

Tamaiio del programa

Pasos de 0 a 16 000

Capacidad de comentarios

0 a 31 piezas

Capacidad del registro de archivos

No se admiten registros de archivos; el valor predeterminado es 0 bloques

Funcién de comunicaciof

Puerto de comunicacién

Un puerto de comunicacién serial asincrono: RS422 (S-Video), RS485, puerto Ethernet RJ45

Protocolo de comunicacion

PLC FX3U, MODBUS RTU, MODBUS TCP, protocolo TCP/IP integrado Mitsubishi FX

Método de programacion

Puertos de programacién: RS422, ETH
Cable de programacion: cable de programacién "USB-SC09-FX" o cable de red de 10/100 Mbps; Software de programacién: admite

carga/descarga y monitoreo/depuracion a través de GX-Works2/Gx-Developer (solo RS422).

Comunicacién del dispositivo

Los dispositivos o computadoras host que incluyen puertos seriales RS422 y RS485 y admiten el protocolo PLC FX3U pueden comunicarse con este PLC.

Los dispositivos o computadoras host con puertos seriales RS485 que admiten el protocolo MODBUS RTU pueden comunicarse con este PLC.

Cualquier dispositivo o computadora host con un puerto de red RJ45 que admita los protocolos MODBUS TCP y MC puede comunicarse con este PLC.

Cantidad analgica

ingresar

Namero de canales

Ruta 4

Rango de entrada

Voltaje de 0~10 V o corriente de 0~20 mA

Métodos de conmutacién

Interruptor DIP de 4 canales para conmutar voltaje/corriente

resolucién

12 bits

exactitud

8%o de escala completa

Cantidad analgica

Nuamero de canales

Ruta 2

Rango de salida

Voltaje de 0~10 V o corriente de 0~20 mA

Produccion resolucién 12 bits
exactitud 8%o de escala completa
El funcionamiento y la parada del PLC se controlan mediante el interruptor DIP RUN/SOTP. Una luz verde indica que el PLC estd en modo de funcionamiento; una luz naranja
Ejecutar/Detener

Otras funciones

indica que esta en modo de parada.

Indicaci6n de error

Cuando el PLC no funciona correctamente, la luz de error se ilumina en rojo.

Apagado y ahorro de energia

Compatible; consulte la seccion 4.1 para conocer el rango de retencién. El rango de retencion en estado apagado no se puede modificar mediante software.

reloj

Compatible; alimentado por bateria de botén durante cortes de energfa.

Actualizacion de firmware

apoyo

Tabla 3.2 Lista de funciones del AMX-FX3U-M26MR-E
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Nombre de la funcién

i6n de la funcion

Puntos IO

16 entradas digitales optoaisladas, 10 salidas de transistor.Admite puntos de E/S extendidos

Configuracion de /5

Conteo de alta velocidad (hardware)

Cuatro contadores de pulsos monofasicos (X0~X3) de 100 K, dos contadores de pulsos monofasicos (X4~X5) de

20 K; dos contadores de fase AB (X0 y X1 como un canal, X3 y X4 como un canal).

salida de pulsos de alta velocidad

Admite 2 canales (YO~Y1) o 4 canales (YO~Y3) de salida de pulsos de 100K.

Tamafio del programa

Pasos de 0 a 16 000

Programacion de usuari

Capacidad de comentarios

0 a 31 piezas

capacidad

Capacidad del registro de archivos

No se admiten registros de archivos; el valor predeterminado es 0 blogues.

Puerto de comunicacién

Un puerto de comunicacién serie asincrono: RS422 (S-Video), RS485

Protocolo de comunicacién

PLC FX3U, MODBUS RTU

Funcién de comunicaciof

Método de programacion

Puerto de programacion: R5422
Cable de programacion: cable de programacién "USB-SC09-FX" o cable de red de 10/100 Mbps; Software de programacién: admite

carga/descarga y monitoreo/depuracion a través de GX-Works2/Gx-Developer (solo RS422).

Comunicacién del dispositivo

Los dispositivos o computadoras host que incluyen puertos seriales RS422 y R5485 y admiten el protocolo PLC FX3U pueden comunicarse con este PLC.

Los dispositivos o computadoras host con puertos seriales RS485 que admiten el protocolo MODBUS RTU pueden comunicarse con este PLC.

Namero de canales

Ruta 4

Rango de entrada

Voltaje de 0~10 V o corriente de 0~20 mA

Cantidad analgica

Métodos de conmutacién

Interruptor DIP de 4 canales para conmutar voltaje/corriente

ingresar

resolucién

12 bits

exactitud

8%o de escala completa

Namero de canales

Ruta 2

Cantidad analgica

Rango de salida

Voltaje de 0~10 V o corriente de 0~20 mA

Produccion resolucién 12 bits
exactitud 8%o de escala completa
El funcionamiento y la parada del PLC se controlan mediante el interruptor DIP RUN/SOTP. Una luz verde indica que el PLC estd en modo de funcionamiento; una luz naranja
Ejecutar/Detener

indica que esta en modo de parada.

Indicacion de error

Cuando el PLC no funciona correctamente, la luz de error se ilumina en rojo.

Otras funciones

Apagado y ahorro de energia

Compatible; consulte la seccion 4.1 para conocer el rango de retencién. El rango de retencion en estado apagado no se puede modificar mediante software.

reloj

Compatible; alimentado por bateria de botén durante cortes de energfa.

Actualizacién de firmware

apoyo

Tabla 3.3 Lista de funciones del AMX-FX3U-M26MT
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Nombre de la funcién

i6n de la funcion

Puntos IO

16 entradas digitales optoaisladas, 10 salidas de transistor.Admite puntos de E/S extendidos

Configuracion de /5

Conteo de alta velocidad (hardware)

Cuatro contadores de pulsos monofasicos (X0~X3) de 100 K, dos contadores de pulsos monofasicos (X4~X5) de

20 K; dos contadores de fase AB (X0 y X1 como un canal, X3 y X4 como un canal).

salida de pulsos de alta velocidad

Admite 2 canales (YO~Y1) o 4 canales (YO~Y3) de salida de pulsos de 100K.

Tamaiio del programa

Pasos de 0 a 16 000

Programacion de usuari

Capacidad de comentarios

0 a 31 piezas

capacidad

Capacidad del registro de archivos

No se admiten registros de archivos; el valor predeterminado es 0 blogues.

Puerto de comunicacién

Un puerto de comunicacién serial asincrono: RS422 (S-Video), RS485, puerto Ethernet RJ45

Protocolo de comunicacién

PLC FX3U, MODBUS RTU, MODBUS TCP, protocolo TCP/IP integrado Mitsubishi FX

Funcién de comunicaciof

Método de programacion

Puertos de programacion: RS422, ETH
Cable de programacion: cable de programacién "USB-SC09-FX" o cable de red de 10/100 Mbps; Software de programacién: admite

carga/descarga y monitoreo/depuracion a través de GX-Works2/Gx-Developer (solo RS422).

Comunicacién del dispositivo

Los dispositivos o computadoras host que incluyen puertos seriales RS422 y R5485 y admiten el protocolo PLC FX3U pueden comunicarse con este PLC.

Los dispositivos o computadoras host con puertos seriales RS485 que admiten el protocolo MODBUS RTU pueden comunicarse con este PLC.

Cualquier dispositivo o computadora host con un puerto de red RJ45 que admita los protocolos MODBUS TCP y MC puede comunicarse con este PLC.

Namero de canales

Ruta 4

Rango de entrada

Voltaje de 0~10 V o corriente de 0~20 mA

Cantidad analégica

Métodos de conmutacion

Interruptor DIP de 4 canales para conmutar voltaje/corriente

ingresar

resolucién

12 bits

exactitud

8%o de escala completa

Namero de canales

Ruta 2

Cantidad analégica

Rango de salida

Voltaje de 0~10 V o corriente de 0~20 mA

Produccién resolucion 12 bits
exactitud 8%o de escala completa
El funcionamiento y la parada del PLC se controlan mediante el interruptor DIP RUN/SOTP. Una luz verde indica que el PLC est4 en modo de funcionamiento; una luz naranja
Ejecutar/Detener

indica que esta en modo de parada.

Indicacion de error

Cuando el PLC no funciona correctamente, la luz de error se ilumina en rojo.

Otras funciones

Apagado y ahorro de energia

Compatible; consulte la seccion 4.1 para conocer el rango de retencion. El rango de retencion en estado apagado no se puede modificar mediante software.

reloj

Compatible; alimentado por bateria de botén durante cortes de energia.

Actualizacion de firmware

apoyo

Tabla 3.4 Lista de funciones del AMX-FX3U-M26MT-E
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1V. Descripcién de los componentes blandos

4.1 Asignacién de componentes blandos

La siguiente tabla muestra los tipos de dispositivos de software compatibles con los controladores programables de la serie AMX-FX3U-M:

Namero de serie componentes blandos Descripcién de la funcién

1 Relé de entrada X  |Los elementos de bit correspondientes a las entradas digitales del PLC se direccionan mediante némeros octales.

Relé de salida'Y Los elementos de bit correspondientes a las salidas digitales del PLC se direccionan mediante nimeros octales.

Relé auxiliar M |elemento de posicién del relé auxiliar dentro del PLC

Relé de estado S Se utiliza principalmente para programar graficos de funciones secuenciales y sirve como elementos de bandera de estado para el control de pasos.

Temporizador T Un temporizador de 16 bits que admite pulsos de reloj de 1 ms, 10 msy 100 ms.

Contador C [Admite conteo de incremento/decremento de 16 bits/32 bits, conteo de alta velocidad y conteo de fase simple/doble.

Registro de datos D IAdmite registro de retencién de datos D; registros de indice Vy Z

puntero Puntero de salto P, puntero de subrutina P(No se admiten punteros de interrupcién)

O [0 | N[O |uUu | B~ |W|N

constante KeH IAdmite operaciones con nimeros binarios, decimales, hexadecimales y de punto flotante.

categoria de componente blando gama de componentes blandos

Relé de entrada X X0~X17, un total de 16 puntos (sin extensiones)

Relé de salida'Y YO~Y11, un total de 10 puntos (sin extensiones)

M0~M499 M500~M1023 M1024~M7679
Relé auxiliar M

M8000~M8424

500 puntosX1 524 puntos2 6656 puntosX4 425 puntosUso especial
Relé de estado S S0~S499, un total de 500 puntos¥1 S500~5999, un total de 500 puntosX2 S1000~S4095, un total de 3096 puntosX4

TO~T199 T200~T245 T246~T249 T250~T255

T256~T511

Temporizador T 200 puntos 46 puntos las 4 en punto las 6 en punto 256 puntos
100 msXx4 10 msXx4 tipo acumulativo de 1 ms%3 Tipo acumulativo de 100 ms%3 1 msX4
conteo incremental de 16 bits contador bidireccional de 32 bits Contador bidireccional de alta velocidad de 32 bits

Contador C C0~C99 C100~C199 C200~C219 C220~C234

100 puntosX1 100 puntosX2 8 p. m.X1 3 p. m.X2

C235~C255

21 puntosX2

D0~D199 D200~D511 D512~D7999 D8000~D8483

Registro de datos D

VO~V7, Z0~27

200 puntos1 312 puntos%2 7488 puntosX4 484 puntos Uso especial Direccionamiento de 16 puntos
puntero NO~N7, 8 puntos, uso total del control principal Puntos PO a P127, un total de 128 puntos, punteros de ramificacion.

K 16 bits -32768~32767 32 bits -2147483648~2147483647

H 16 bits 0~FFFFH 32 bits O~FFFFFFFFH

constante

mi +1,175495 E-38 a +£3,402823 E+38 (7 bits significativos)

1. Rango de retencion sin apagador El rango de retencién sin apagado se puede modificar mediante la configuracién de parametros.

%2. Rango de retencion sin apagado: El rango de retencion sin apagado se puede modificar mediante la configuracion de parametros.

3. Rango de retencién sin apagado: El rango de retencion sin apagado no se puede modificar.

54, Este no es un rango de retencion de apagado y el rango de retencién de apagado no se puede cambiar.
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4.2 Descripcién de la direccién de retencién de apagado

El rango de direcciones para el ahorro de energia al apagar los PLC de la serie AMX-FX3U-M se muestra en la Tabla 4.2. Si desea ajustar los rangos predeterminados de inicio y fin del latch, puede configurarlos a través de la

ventana de configuracién de componentes del software de programacion - Parametros del PLC - y luego descargar los nuevos parametros del PLC al PLC para que surtan efecto.

Direccién de inicio del pestillo predeterminada (ajustable)

Direccion final del pestillo predeterminada (ajustable)

Rango méximo de cierre

Relé auxiliar M

M500

M1023

MO ~ M1023

Relé de estado S

S500

5999

S0~5999

Temporizador T T246 (fijo, no ajustable) T255 (fijo, no ajustable) T246~T255
16 bits C100 Cc199 C0~C199
Contador C
32 bits C220 C255 C200~C255

Registro de datos D

D200

D511

DO~D511

4.3 Descripcion del contador de alta velocidad

Tabla 4.2 Rango de direcciones de retencién de apagado del PLC

El controlador programable de la serie AMX-FX3U-M admite conteo de pulsos monofésico de 4 canales (X0~X3) de 100 000 y conteo de pulsos monofésico de 2 canales (X4~X5) de 20 000. También admite conteo de fase AB de 2

canales (X0 y X1 como un solo canal, X3 y X4 como un solo canal). El conteo se realiza por hardware; actualmente no se admite el conteo por software. (Esto se refiere a un contador de alta velocidad).

Los detalles son los siguientes:

Entrada monofasica de 1 conteo

Entrada de 2 conteos de fase 1

C235|C236/C237

(C238|C239|C240/C241|C242

C243/C244C245/C246|C247

€248(C249|C250

X0 | U/D

u/D

u/D u u

X1 u/D

R

X2 u/D

u/D

u/D R

X3

u/D R

X4

u/D

u/D

X5

u/D

X6

X7

S

U: Conteo progresivo; D: Conteo regresivo; R: Reiniciar; S: Iniciar
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Entrada de 2 fases y 2 conteos

C251|C252|C253|C254C255 ilustrar
X0 A A A

X1 B

X2 R R Cuando €251 cuenta hacia adelante, M8251 esté desactivado; cuando cuenta hacia atrés, M8251 esta activado.

(€252: Cuando cuenta hacia adelante, M8252 esta desactivado; cuando cuenta hacia atras, M8252 est4 activado.

X3 A A
X4
X5 R R
X6 S

(€253: Cuando cuenta hacia adelante, M8253 esta desactivado; cuando cuenta hacia atras, M8253 est4 activado.

(€254: Cuando cuenta hacia adelante, M8254 esta desactivado; cuando cuenta hacia atras, M8254 est4 activado.

€255: Cuando cuenta hacia adelante, M8255 esta desactivado; cuando cuenta hacia atras, M8255 est4 activado.

X7 S

A: Fase A; B: Fase B; R: Reinicio; S: Inicio

El contador de alta velocidad utiliza un relé auxiliar para cambiar la direccién de conteo. Cuando el relé est4 desactivado, el contador de alta velocidad cuenta; cuando estd activado...

En ese momento, el contador de alta velocidad realiza una cuenta regresiva.

encimera Direccién de conteo encimera Direccién de conteo

namero de serie  Cambiar direccién namero de serie  Cambiar direccién

€235 M8235 c241 M8241
C236 M8236 C242 M8242
C237 M8237 €243 M8243
€238 M8238 C244 M8244
€239 M8239 €245 M8245
C240 M8240
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4.4 Componentes blandos especiales

La siguiente tabla muestra los tipos de dispositivos de software compatibles con los controladores programables de la serie AMX-FX3U-M:

Asistencia especial Datos especiales

Tipo funcional ipcién de la funcién Tipo funcional Descripcién de la funcién

Relé M Registro D

M8000 Establezca en 1 mientras esté en ejecucién y bérrelo en 0 cuando se detiene. D8000 reservar
Modelo y versién FX3U(C) (también se guarda
M8001 SOCIEDAD ANONINfE Pone a 0 durante el funcionamiento y se establece en 1 cuando se detiene. D8001
socieoap anonifiR8101), tipo de PCy nimero de version
estado
M8002 Pulso de inicializacion (activacion del primer escaneo) D8002 estado Capacidad de memoria (también guardada en D8102)
M8003 Pulso de inicializacion (desconectado durante el primer escaneo) D8003 Tipo de memoria, tipo de registro
M8011 Pulso de 10 ms D8004 Error M NGmero de direccién Valor de conversién BCD
M8012 pulso de 100 ms D8010 Escanear el valor actual
M8013 pulsode 1s D8013 Segundos correspondientes
M801 4 Reloj del sistema  [pulso de 1 minuto D801 4 |Actas correspondientes
M801 5 1 indica que el reloj esta detenido, 0 indica que el reloj esta funcionando. D801 5 Horas correspondientes.
1 indica que el reloj se ha puesto en marcha y esta funcionando normalmente; Reloj del sistema

M8018 D8016 Fecha correspondiente

0 indica parada.

M8020 Marca cero D8017 Vies correspondiente

M8021 marca de préstamo D8018 o correspondiente

M8022 Llevar bandera D801 9 Semana correspondiente

Filtros de entrada, filtros de entrada para X010-X017

El valor inicial se transfiere a un registro de datos especial.

ingresar
M8029 logotipo y Ejecucion de instruccién completada D8020 DSOZO,
filtrar
pista el filtrado para X0-X7 se puede configurar mediante el comando REFF, en
milisegundos (ms).
M8063 Pestillo de error de comunicacién MODBUS de la estacion maestra D8028 Contenido del registro Z0(Z)
Contenido indexado
M8064 Error de pardmetro D8029 Contenido del registro VO(V)
M8065 Error de sintaxis D8030 \Valor del canal de entrada analégica 1
M8067 Error de célculo D8031 Cantidad analégica  |Valor del canal de entrada analégica 2
M8235 235 Bit de control del contador de suma/resta D8032 Valor A/D Valor del canal de entrada analdgica 3
M8236 C236 Bit de control del contador de suma/resta D8033 \Valor del canal de entrada analégica 4
M8237 Conteo de alta velocidad |C237 Bit de control del contador de suma/resta D8067 Numero de cédigo de error de calculo (correspondiente a M8067)
Registro de errores
M8238 Control de direccién €238 Bt de control del contador de sumarresta D8068 Guardar paso de PC con error
M8239 C239 Bit de control del contador de suma/resta D8080 Cantidad analégica |Establezca el valor del canal de salida analdgica 0.
M8240 C240 Bit de control de contador de suma/resta D8081 Valor D/A Establezca el valor del canal de salida analdgica 1.
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M8241 C241 Bit de control del contador de suma/resta D8101 \Version del modelo FX2N(C) (D8001 también esta guardado)

M8242 (242 Bit de control del contador de suma/resta D81 02 Capacidad de memoria (también guardada en D8002)

Nimero de version de hardware + niimero de version de software (decimal de 5 digitos, los

Estado del PLC

dos primeros digitos representan la version de hardware, los tres tltimos digitos representan Ja version de software)
M8243 243 it de control del contador de suma/resta D8105

Se indicala version del software, por ejemplo, 10101. También se indica la versién del hardwafe.

\v1.0 (Version de software v1.01)

D8140
M8244 C244 Bit de control del contador de suma/resta NUmero total de pulsos de salida a YO

posicién baja

(El nimero total de pulsos de salida de las instrucciones

D8141 alto

M8245 245 Bit de control de contador de suma/resta FNC59(PLSR) y FNC57(PLSY))
Conteo de altavelocidad Poco
Control de direccién D8142 BaJ o
M8251 C251 Bit de estado del contador de suma/resta P NUmero total de pulsos de salida a Y1
oco

(El nimero total de pulsos de salida de las instrucciones
D8143 alto
M8252 252 Bit de estado del contador de sumalresta FNCS9(PLSR) y FNC57(PLSY)
POCO Salida de pulsos

D81 44 Registro de cantidad
M8253 C253 Bit de estado del contador de suma/resta Numero total de pulsos de salida a Y02

posicion baja

(El nimero total de pulsos de salida de las instrucciones

D8145
M8254 c254 Bit de estado del contador de sumalresta FNC59(PLSR) y FNC57(PLSY))

alto nivel

D8146

M8255 255 Bit de estado del contador de sumarresta Numero total de pulsos de salida a YO3

posicién baja

(El nimero total de pulsos de salida de las instrucciones

D8147
M8329 Gandera de fin de excepcion de ejecucion de instruccion FNC59(PLSR) y FNC57(PLSY))

alto nivel

M8338 Habilitacién de aceleracion/desaceleracién de instruccién PLSV D8182 Contenido del registro Z1

Monitoreo de la salida del pulso YO
M8340 D8183 Contenido del registro V1
(ENCENDIDO: Ocupado/Apagado: Listo)

M8341 La funcion de salida de sefial clara YO esta habilitada (zrn) D8184 Contenido del registro 72

Monitoreo del pulsoy Y0 especifica la direccién de regresion desde el origen.
M8342 D8185 Contenido del registro V2

posicion (Actualmente no compatible)

M8343 Limite de rotacién hacia adelante de YO D8186

Direccién indexada _|CONteNido del registro Z3

M8344 Limite inverso YO D8187 contenido Contenido del registro V3
M8348 Instruccién de posicionamiento YO de conduccién D8188 Contenido del registro 74
M8349 Comando de parada de salida de pulso YO D8189 Contenido del registro V4

Monitoreo de la salida del pulso Y1
M8350 D8190 Contenido del registro Z5
(ENCENDIDO: Ocupado/APAGADO: Listo)

M8351 La funcién de salida de sefial clara Y1 es efectiva D81 91 Contenido de los registros V5

M8353 Limite de rotacién hacia adelante Y1 D8192 Contenido del registro Z6
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M8354 Limite inverso Y1 D8193 Contenido de los registros V6
Direccién indexada
M8358 Controlador de instrucciones de posicionamiento Y1 D8194 Contenido del registro Z7
contenido

M8359 [Comando de parada de salida de pulso Y1 D81 95 Contenido de los registros V7

Monitoreo de la salida del pulso Y2 MODBUS Registro de configuracion de funciones RS485: 1 para maestro
M8360 D8200

(ENCENDIDO: Ocupado/APAGADO: Listo) comunicacién Modbus, 2 para esclavo.
M8361 La funcién de salida de sefial clara Y2 es efectiva D8340 YO es el registro de valor actual y D8340 es el bit de orden bajo.
M8363 Limite de rotacion hacia adelante Y2 D8341 D8341 esta en un nivel alto
M8364 Limite inverso Y2 D8342 YO Valor inicial de la velocidad base

Monitoreo del pulso y
M8368 instruccien de posicionamiento Y2 de conduccion D8343
posicion YO Velocidad maxima

M8369 (Comando de parada de salida de pulso Y2 D8344

Monitoreo de la salida del pulso Y3
M8370 D8348 Y0 Valor inicial del tiempo de aceleracién
(ENCENDIDO: Ocupado/APAGADO: Listo)

M8371 La funcién de salida de sefial clara Y3 es efectiva D8349 YO Valor inicial del tiempo de desaceleracion
M8373 Limite de rotacién hacia adelante Y3 D8350 'YO1 es el registro de valor actual y D8350 es el bit de orden bajo.
M8374 Limite inverso Y3 D8351 D8351 estd en un nivel alto
M8378 Controlador de instrucciones de posicionamiento Y3 D8352 'YO1 Valor inicial de la velocidad base
M8379 [Comando de parada de salida de pulsos Y3 D8353
Y01 Velocidad maxima
M8401 Comunicacién MODBUS D8354
M8402 Se produjo un error de comunicacién MODBUS. D8358 Y01 Valor del tiempo de aceleracién inicial
P de
M8403 Pestillo de error de comunicacién MODBUS D8359 Y01 Valor inicial del tiempo de desaceleracion
M8408 ReVe r D8360 Y02 es el registro de valor actual, siendo D8360 el bit menos significativo.
MODBUS
M8409 Se produjo un tiempo de espera D8361 D8361 esta en un nivel alto

Banderas de configuracion de parametros de comunicacion MODBUS
M8411 D8362 Y02 Velocidad base inicial

EI PLC permaneceré conectado después del encendido.

M8422 Se produjo un error de comunicacién MODBUS. D8363
Velocidad méxima Y02

M8423 Pestillo de error de comunicacién MODBUS D8364
M8464 La funcién especificada del elemento suave de sefial clara YO est4 activa D8368 Y02 Valor del tiempo de aceleracion inicial
M8465 Monitoreo del pulsoy ~ [La funcion especificada del elemento suave de sefial clara Y1 esté activa D8369 Y02 Valor inicial del tiempo de desaceleracion
M8466 posicion La funcién especificada del elemento suave de sefial clara Y2 esté activa D8370 Y03 es el registro de valor actual y D8370 es el bit de orden bajo.
M8467 La funcion especificada del elemento suave de sefial clara Y3 esté activa D8371 D8371 esta en un nivel alto

D8372 'YO3 Valor de velocidad base inicial

D8373

'YO3 Velocidad maxima

D8374
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D8378 Y03 Valor del tiempo de aceleracién inicial

D8379 Y03 Valor inicial del tiempo de desaceleracién

D8464 Registro designado del dispositivo suave de sefial clara YO
Posici de moviento

D8465 Registro designado del dispositivo suave de sefial clara Y1

D8466 Registro designado del dispositivo blando de sefial clara Y2

D8467 Registro designado del dispositivo blando de sefal clara Y3

D8400 [Formato de comunicacién de la estacién principal

D8402 Cédigos de error de comunicacion de la estacién principal

D8403 Informacion detallada sobre el error del sitio principal

D8408 Numero actual de reintentos (sitio principal)

D8409 Se agot el tiempo de respuesta del esclavo (sitio principal)

D8410 Retraso de reproduccion (sitio principal)

D8411 Retraso entre solicitudes (retraso entre cuadros) (sitio principal)

MODBUS
D8412 Ntmero de reintentos (sitio principal)

D8414 NGmero de estacion de esta estacion (0-247) (Estacién principal)

D8420 Formato de comunicacion esclava

D8422 Codigo de error de comunicacion del esclavo

D8423 Informacion detallada sobre el error en el sitio esclavo
D8431 Latencia entre solicitudes (latencia entre cuadros)
D8434 INUmero de estacion de esta estacion (1-247) (subestacion)
D8438 Codigo de error de comunicacion en serie (estacion esclava)

Byte alto: rango de direcciones IP 1, Byte bajo: rango de direcciones IP 2

D8470

Byte alto: rango de direcciones IP 3, Byte bajo: rango de direcciones IP 4

D8471

Byte alto: Direccién MAC 1, Byte bajo: Direcciéon MAC 1
D8472

Direccién 2

Parémetros del puerto df Ted

Byte alto: extremo 3 de la direccién MAC, byte bajo: extremo 3 de la direccién MAC

D8473
Direccién 4

Byte alto: extremo 5 de la direccion MAC, byte bajo: extremo 5 de la direccién MAC

D8474

Direccién 6

Los primeros 4 bits del byte alto indican el numero de concatenaciones y los 12 bits

inferiores indican el codigo de error.
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V. Instrucciones para el uso de sefiales analégicas

5.1 Entrada analégica

El PLC de la serie AMX-FX3U-M incluye 4 canales de entrada analdgica compatibles con entradas analégicas de 0~10 V/0~20 mA. El valor predeterminado de fabrica es de 4 canales de

entrada de voltaje de 0~10 V. Para cambiar el tipo de entrada, abra la carcasa del PLC y ajuste el estado de encendido/apagado de los interruptores DIP en la placa PCB inferior. Consulte las

"Instrucciones para la conmutacion

de la sefial de entrada analégica".

> ENERNET

COmMZ

N1 IN2 com3 IN3 IN4

.+

Wk VA

Los terminales de entrada analgica se describen en la siguiente tabla:

Instrucciones del bloque de terminales de entrada analégica

Nidmero de sgritlombre del terminal

Descripcion de la funcion

Observacion

1 COM2

Tierra comdn de entrada analégica

EN1

Entrada analdgica de voltaje/corriente del canal 1

Rango analégico: 0~10 V/0~20 mAEI voltaje de entrada predeterminado de fabricaes 0~ 10 V.

IN2

Entrada analdgica de voltaje/corriente del canal 2

Rango analégico: 0~10 V/0~20 mAEI voltaje de entrada predeterminado de fabricaes 0~ 10 V.

COM3

Tierra comdn de entrada analégica

IN3

Entrada analdgica de voltaje/corriente del canal 3

Rango analégico: 0~10 V/0~20 mAEI voltaje de entrada predeterminado de fabricaes 0~ 10 V.

Ay |~ W N

IN4

Entrada analdgica de voltaje/corriente del canal 4

Rango analégico: 0~10 V/0~20 mAEI voltaje de entrada predeterminado de fabricaes 0~ 10 V.

> BB

Instrucciones de conversién de valores de entrada analégica

Namero de sfi

e Caracteristicas de los parametros Descripcion detallada

Observacién

=N

Valor AD correspondiente 0"’4000

La entrada analégica al PLC se convierte en datos decimales.

Registro correspondiente del

canal IN1 D8030

Registro correspondiente del

canal IN2 D8031

Registro correspondiente del canal IN3 D8032

u b |wW N

Registro correspondiente del canal IN4 D8033
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> ARSERATEE

18
woNza | QI

% N3 | Q -
rcomz3 | Q

=
#MoN2i4 | [H

% N3 [ Q1
Acom2i3 |

&
W IN2/4 | QQ [H----

% N3 | —sout s v =
rcomz2i3| Q H

—sout {g Vin =
2%

Notala linea punteada en el diagrama indica que el otro canal de entrada analégico tiene el mismo método de conexién, pero un sensor solo puede seleccionar un canal para ingresar una sefial analégica.

> ENERMNESUIHRIRA

El tipo de medicién de la sefial de entrada anal6gica del PLC se determina mediante el estado de encendido/apagado de los interruptores DIP en la placa PCB inferior. (La Gltima frase parece estar incompleta y posiblemente se refiera a un problema aparte: "Coloque la carcasa del PL!
Utilice un destornillador plano para abrir la placa PCB y voltéela para ver la parte inferior. Vera cuatro interruptores DIP, como se muestra en la imagen inferior. Los interruptores 1-4 corresponden a los canales de entrada analégica IN1-

IN4, respectivamente. Cuando el interruptor esta apagado, es para la entrada de tensién; cuando estéa encendido, es para la entrada de corriente.Entradas de voltaje predeterminadas de fabrica: 4.

> ENERMNRIERD

Véase el Apéndice C-1, Caso 1-4.
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5.2 Salida analégica

El PLC de la serie AMX-FX3U-M admite dos salidas analégicas, cada una de las cuales admite tipos de salida analégica "0~10 V" o0 "0~20 mA".

> EHERHET

comd VO 10 coms Vi 11

Los terminales de salida analégica se describen en la siguiente tabla:
Instrucciones del bloque de termi de salida 6gica
Numero de sdrie Nombre del terminal Descripcion de la funcién Observacién

1 CO M4 Tierra comUn de salida analégica

2 VO Canal de salida de voltaje analégicode 0a 10V 0 Ambos canales se pueden utilizar simulténeamente, pero estén sujetos a las mismas...
3 YOO Canal de salida de corriente analdgica de 0 a 20 mA 0 Los registros del PLC controlan la magnitud de los valores de salida analégica

4 CO M 5 Tierra comun de salida analégica

5 Versién 1 Canal 1 de salida de voltaje analégicode 0a 10V Ambos canales se pueden utilizar simulténeamente, pero estén sujetos a las mismas...
6 Y01 Canal 1 de salida de corriente analdgica de 0 a 20 mA Los registros del PLC controlan la magnitud de los valores de salida analégica

> BB

Instrucciones de conversién de parametros de salida analégica

Nimero de sdrie Caracteristicas de los parémetros Descripcion detallada Observacion
1 Rango analdgico de salida 0~10V/0~20 mA
2 |Rangonumérico coresponciente 0~4000 Decimal
3 [Registro del canal de salida analégica 0 (V0, 10) D8080 Los valores de los registros D3080 y D8081 determinan la magnitud del
4 Registros del canal de salida analégica 1 (V1, I1) D8081 valor de salida analégica del canal correspondiente.

> R ERNRIERS

Véase el Apéndice C-2.
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VI. Guia de comunicacion

Actualmente, el PLC de la serie AMX-FX3U-M admite tres interfaces de comunicacién: RS422, RS485 y puerto de red RJ45 (10/100 Mbps).

6.1 Comunicacion de interfaz RS422

La interfaz RS422 (hembra) del PLC sirve como puerto de programacién y también puede comunicarse con una computadora host/pantalla tactil que admita el protocolo FX3U.

> RS422 @&AO (83k) MUEXSIHENEEE (5134 PLC)

Orden de pin Nombre del pin
1 422 _RX-
2 422 RX+

SG

422 TX-

422 _TX+

> RiZ@EM

Los usuarios pueden comunicarse mediante programacién PLC mediante un cable serie USB a R5422 S-terminal. Se recomienda adquirir este cable junto con el producto del fabricante.

Un cable de programacion del modelo “USB-SC09” es suficiente.

Pasos de programacion:

Paso 1: Conecte el cable de programacién

Conecte el puerto USB del cable de programacién USB-SC09 a la computadora y conecte el extremo redondo del puerto serial S8 al puerto de programacién del PLC;,

Paso 2: Encienda el PLC v la computadora

Después de encender el PLC, la luz indicadora de funcionamiento (luz RUN) y la luz indicadora de encendido (la luz SYS es verde y normal) se iluminarén. Paso 3: Verifigue el nimero de puerto

del cable de programacién en el Administrador de dispositivos de la computadora,

Como se muestra en la Figura 6.1, el nimero de puerto USB-SCO09 utilizado en esta demostracién es COM6 (los usuarios deben consultar su propio nimero de puerto real).
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& Intel(R) Ethernet Connection (2) 1219-V
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Figura 6.1 Visualizacién del nimero de puerto USB-SC09 en el Administrador de dispositivos

Si el controlador no esta instalado, vaya al sitio web oficial de Amsamotion (www.amsamotion.com) para descargar e instalar el controlador: controlador USB - controlador CH340.
Paso 4: Programacién de la configuracién de comunicacién del software
Tras crear un nuevo proyecto FX3U, abra la configuracién de transmisién o la configuracién del destino de conexién, seleccione el nimero de puerto USB-SC09 (consulte su nimero de puerto real) y haga

clic en "Probar comunicacién”. Tras la comunicacién correcta, aseglrese de hacer clic en "Aceptar" antes de salir.

rERs

S|

SEXSUOCPUSSSREA T .

T

> 5 RS422 BgEBEIN

Cuando el equipo del usuario admite la sefial del puerto serie R5422 y el protocolo PLC FX3U, los datos del PLC se pueden monitorizar mediante RS422. Los parametros de comunicacién predeterminados

son 9600, 7, EVEN y 1 (velocidad de transmisién adaptable).
6.2 Comunicacién de interfaz RS485

Los controladores programables de la serie AMX-FX3U-M contienen solo uno 485 ﬁ %EI pasadizo, pero accesible I*%%EB% ’ t)J j:ﬁla siguiente 3 Wﬁiﬂ

24|
IjJ EEComunicacién a través del protocolo PLC FX3U (predeterminado), PLC como comunicacién maestro MODBUS RTU, PLC como comunicacién esclavo MODBUS RTU.

Para obtener instrucciones especificas de configuracion y uso, consulte los capitulos siguientes.
6.2.1 Uso de la funcién de comunicacién 485 del protocolo PLC FX3U
Cuando el producto sale de fabrica, el terminal R5485 esta configurado en el puerto de comunicacion del protocolo PLC FX3U de manera predeterminada (correspondiente a un valor de registro D8200 de 0) y los parametros de comunicacion estan configurados en los predeterminados

9600, 7, PAR, 1. Cuando la funcién de comunicacién 485 esta configurada en la funcién de comunicacién MODBUS, el usuario debe seguir el procedimiento que se muestra en la siguiente figura. M 841 1 conducir

Reg istro D8200 val oﬁiﬁ ?‘j 0 s comunicacion a raves dei protocolo PLC solo se puede restablecer después de un corte de energfa y un reinicio.
M8411
0 | [ MoV KO D8200
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6.2.2 Comunicacién del PLC como estacion maestra MODBUS RTU

De forma predeterminada, la funcién de estacion maestra viene deshabilitada de fabrica y debe habilitarse configurando el valor de la instruccién D8200 en el controlador M8411 en K1. La

implementacion de la funcién de comunicacion de estacién maestra MODBUS RTU en un PLC generalmente implica dos pasos:

1) A través dia\i ﬁ£ P LC iQ /'_i *?E ﬁ Configurar los pardmetros principales relacionados w(&l\é\fﬁﬁ Fﬁ M 84 1 1 B'X EjJ Configuracién, como configurar la funcionalidad RS485.

Para establecer el registro D8200 en 1y configurar el formato de comunicacién D8400, consulte los parametros de comunicacién de la estacién maestra y el contenido del programa PLC de la estacion maestra.

B A
ilizando diferentes cédigos de funcién Para habilitar la lectura y escritura de datos desde la estacién esclava, consulte el resumen del comando ADPRW y las funciones de la estacién principal.
2) Util do dif t 6digos de fi 6 ADPRW habilitar la | de datos desd: 6 I lte el del d las fi del 6 I

El cédigo puede utilizar contenido de rutina.

> RTU FubEBEO@ENSH

M O D B U S RT U EﬁEFormato de comunicacién funcional

registro

D8400

Descripcién del estado del bit

Lecturay escritura

Posicion significado
0 (APAGADO) 1 (ENCENDIDO)
bO Longitud de los datos No compatible 8 bits
00: Sin verificaciéon (Ninguna)
b2b1 Miétodo de verficacién 01: Paridad impar (antigua)
11: Paridad uniforme
b3 Bit de parada 1 persona 2 personas

b7b6b5b4

velocidad en baudios

0101:1200
0110:2400
0111:4800

1001:19200
1010:38400
1011:57600

1000:9600 1100:115200
b8 Protocolo de comunicacién No compatible Protocolo MODBUS
b9 Modo de comunicacién Modo RTU No compatible
b15~b10 No utilizar 0000000

R/W

Por ejemplo: cuando D8400 = 0x0181, la longitud de los datos es 8, no hay paridad, 1 bit de parada, la velocidad en baudios es 9600 y el protocolo MODBUS est4 en modo RTU.
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> RTU EuipigetExEEF TS

reg istro Nombre de la funcién Descripcién de la funcién
M8411 Banderas de én de parémetros de én MODBUS La configuracion de los parametros MODBUS requiere el uso del controlador M8411; el PLC permanecera conectado después del encendido.
D8200 Conmutacién de funciones de la interfaz R485 Cuando D8200=K1, la funcién de comunicacién RS485 cambia al PLC que actia como maestro MODBUS RTU.
El formato de comunicacién para configurar un PLC como maestro MODBUS RTU; consulte el formato de comunicacién maestro MODBUS RTU mas
D8400 Formato de comunicacion de la estacion maestra MODBUS RTU
arriba para obtener mas detalles.
D8409 Se acab el tiempo Tiempo de espera de respuesta de la estacion esclava (en milisegundos). Las respuestas que superan este tiempo se consideran tiempos de espera.
D8411 Retraso entre solicitudes El retraso entre el envio de una solicitud por parte del sitio principal y la siguiente solicitud (en milisegundos).
D8412 Numero de reintentos de solicitud La cantidad de veces que la estacién maestra reenvia la solicitud de comunicacin cuando se produce un tiempo de espera en la estacién esclava
D8414 Cuando el PLC se utiliza como estacién maestra de MODBUS RTU, el nimero de estacion es...|El valor predeterminado es 0.
M8402 Bandera de error de comunicacién Cuando el PLC encuentra un error de comunicacién como maestro MODBUS RTU, el M8402 se establece en ON.
D8402 Contenido del cédigo de error de comunicacion [Almacena codigos de error cuando falla la comunicacién con la estacién principal. Consulte el Apéndice B para obtener explicaciones sobre los cédigos de error.
> RTU ZXih PLC i&ERERF
i IXETE
MB411

{ mowv H181 D8400

AZTHEFEFAM 841 18K AN o

T AMMX-FX3U-48MR |, iZE5EoE-SAmEs:

[ MOV K1 Da200
1
[ MOV K2000 Ds409
2000
[ MOW KO D8411
o
[ mow K3 D412
3
[ MOW KO D8414
0]
A continuacién se muestra una descripcién de los componentes suaves en la rutina del programa de configuracién del PLC de la estacién principal que se muestra en el diagrama anterior:
DIRECCION Nombre de la funcién ilustrar
M841 1 Banderas que establecen los parametros de comunicacion MODBUS La configuracién de los parémetros MODBUS requiere el uso del controlador M8411; el PLC permaneceré conectado después del encendido.
D8200 Configuracion de la funcién de interfaz del PLC R485 El valor de configuracién de rutina es K1, lo que indica que la interfaz 485 esta configurada para usarse como estacién maestra MODBUS.

En el ejemplo, el valor se establece en H181, lo que indica 8 bits de datos, sin paridad, 1 bit de parada, velocidad de transmisién de 9600
D8400 Formato de comunicacién cuando el PLC actta como estacién maestra MODBUS RTU baudios y modo RTU con protocolo MODBUS. Para mas informacién sobre el formato, consulte la tabla de formatos de comunicacién de la

estacion principal.

D8409 Tiempo de espera de respuesta del esclavo (ms) Elvalor de configuracién de rutina k2000 indica un tiempo de espera de 2 segundos.
D841 1 Retardo de solicitud de datos de trama (ms) Sien el ejemplo se establece KO, significa que se utiliza el intervalo de retardo predeterminado del sistema.
D841 2 Namero de reintentos de solicitud El programa de ejemplo establece el valor K3, lo que indica que la conexién de comunicacion se volverd a intentar 3 veces después de un tiempo de espera.

D8414 PLC como estacién principal de MODBUS RTU Elvalor predeterminado es 0

pE =
/LS
EI PLC debe ejecutar el codigo de inicializacion anterior al encenderse para habilitar la comunicacion con la estacion maestra. Por o tanto, el programa de configuracion inicial del PLC de la estacion maestra debe conservarse durante la

comunicacién al encenderse. Si se modifican los parametros del programa de configuracion de la estacion maestra durante el encendido del PLC, solo surtirdn efecto tras un corte de energiay un reinicio.
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> ADPRW $5<HIE

<001

— [seT Mo
Mo
0} [ADPRW K1 < Ho az o=
meozs

I [RST Mo

[ MO D=2 D10

R =" D D11

La funcién de comunicacién maestra MODBUS del PLC se comunica a través de instrucciones ADPRW (instrucciones de ejecucién secuencial de 16 bits) (lectura/

(Escrito). Al ejecutar la instruccién de operacién, la estacién esclava S realiza acciones seguin los parametros S2, S3'y S4, segln el cédigo de funcién S1.

Jre A TS PIRBS N
S-SR 1
ADPRW = le=Ya=s)
L I SRS A T RE S
THREE RS
JA Db =
S AE (K
& HERIER
Tipos de operandos contenido Tipos de datos
S Desde el niimero de estacién (rango de ntimeros de estacion 1-247) BIN 1 6
S1 Cédigos de funcién (admite los cédigos de funcién 01, 02, 03, 04, 05, 06, 15y 16) BIN16
S 2 Parametros funcionales correspondientes a cédigos de funcion BI N 1 6
S 3 Parametros funcionales correspondientes a cédigos de funcion BI N 1 6
S4/D Parametros funcionales correspondientes a cédigos de funcion BIN16 bits
B A THaE ¥
& ADPRW #E2IEESEK
Los parametros funcionales necesarios para cada cédigo de funcién se muestran en la siguiente tabla.
S1 S2 S3 S4
Cédigo de funcién ModbusDireccién de inicio accesoAgujas Software de almacenamiento de datos inicial

01H

lectura de la bobina

Direccién MODBUS:

0000H~FFFEH

NUmero de visitas: 1 a 2000

Leer el componente blando del objeto/(direccién de inicio)

Componente blando: D

02H

Lectura de cantidad discreta de entrada

Direccién MODBUS:

0000H~FFFEH

Numero de visitas: 1 a 2000

Leer el componente blando del objeto/(direccién de inicio)

Componente blando: D

03H

Lectura del registro de retencién

Direccién MODBUS:

OH~FFFEH

Namero de puntos de visita: 1-125

Leer el componente blando del objeto (direccién inicial)

Componente blando: D

04H

Lectura del registro de entrada

Direccién MODBUS:

0000H~FFFEH

Numero de puntos de visita: 1-125

Leer el componente blando del objeto/(direccién de inicio)

Componente blando: D

05H

Escritura de bobina simple

Direccién MODBUS:

0000H~FFFEH

0 (fijo)

Escribir en el objeto elemento suave / (direccién de inicio)

Componente blando: D

06H

Escritura de un solo registro

Direccién MODBUS:

0000H~FFFEH

0 (fijo)

Escribe en el elemento suave del objeto (direccién de inicio)

Componente blando: D

OFH: Escritura de bobinas por lotes

Direccién MODBUS:

0000H~FFFEH

NUmero de visitas: 1-1968

Escribe en el elemento suave del objeto (direccién de inicio)

Componente blando: D
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10 horas Direccién MODBUS: Escribe en el elemento suave del objeto (direccién de inicio)
Nimero de puntos de visita: 1-123
Escritura de registro por lotes OOOOH""FFFEH Componente blando: D
- ==
AR

En el cédigo de funcion S4, el elemento suave del objeto solo admite el registro de datos D. Al configurar otros elementos suaves, la luz indicadora de error del PLC se iluminara para informar un error.
i RERS ARG
» RTU FihEIHEERE IpES
i3 &
En el siguiente ejemplo se ha omitido la seccién "Procedimiento de configuracién de la estacién principal”. Antes de usar los cédigos de funcién de la estacién principal, los usuarios deben seguir las instrucciones de la seccién anterioE HE P LC
YN ~—F =] ’-'—
12 A-E *E % para garantizar que el sitio principal esté configurado correctamente.

Las instrucciones de uso detalladas de ADPRW se centran principalmente en el ejemplo "Funcién 01"; las instrucciones no se repetirdn en otros ejemplos.

[ ADPRW K1 K1 HO K3z D3

FAT1SITHEEAYADPRWIS=>

MB029
I [rsT
[sET
= «IEEHN O R GRS RS =
[ mcnws CB402 D100 K
ADPRW K3 K2 HO K32 DS ]

s

FAT2SThHEERNADPRWIS =

M B{rZB

{RST

= <IEEHD O aNiR R ER LS
[MOvV  De402 o101 1
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1) BIRERTT 1 SIHEER ADPRW ELR1EEULEA:

operando Nombre del operando para la funcién 1 Ejemplo de descripcién de contenido
S El niimero de estacion esclava al que esta estacion maestra PLC necesita acceder. En el ejemplo, K1 indica que el PLC esta accediendo a los datos del dispositivo esclavo nimero 1.
S 1 Los cédigos de funcion utilizados por esta estacion maestra PLC para acceder a las estaciones esclavas En el programa de ejemplo, K1 indica que el PLC utiliza los codigos de funcion 01 para leer el estado de la bobina esclava.
52 La direccién de inicio MODBUS para que esta estacién maestra PLC acceda a la estacién esclava. En el ejemplo, OH indica que el PLC comienza a acceder a la estacién esclava desde la direccién MODBUS OH.
53 Namero de direcciones MODBUS a las que accede esta estacion maestra PLC a la estacion esclava En el ejemplo, K32 indica que el PLC lee el estado de 32 bobinas de la estacion esclava.
S4/ D Después de que la estacion maestra del PLC accede a los datos de la direccion MODBUS de la En el ejemplo, D3 indica que el PLC accedera a los datos de estado de la bobina obtenidos de la direccion MODBUS de la estacion
estacion esclava, debe almacenar los datos en la direccién inicial del registro del PLC. esclava, y los datos se almacenaran a partir de la direccion del PLC D3.

2) BlREREMIRTHS R

M8029: Indicador de fin de ejecucién de instruccién. M8029 se activa cuando la ejecucién de la instruccion ADPRW comienza y termina. M8402:

Indicador de error de comunicacién MODBUS. M8402 se activa cuando la comunicacién MODBUS falla debido a un error humano en la configuracién
del programa o a dafios en el dispositivo.

D8402: Cuando falla la comunicacién MODBUS, el D8402 del PLC proporcionara el cédigo de error correspondiente. Junto con la explicacién del cédigo de error en el Apéndice B, esto
ayudara a los usuarios a comprobar la causa del error de comunicacién.
3) Bl 01 STHEEMFIFENY A PLC FEufiEE MISEBERSH e IZ#H1T A

En el ejemplo, cada vez que X1 cambia de OFF a ON, MO se activa. Tras activarse M0, se ejecuta la instruccién ADPRW (funcién 01 en el
ejemplo; la condicién de activacion MO debe permanecer activa durante la ejecucién). Cuando M8029 cambia de OFF a ON, indica que se ha
ejecutado la instrucciéon ADPRW.

En el ejemplo, la instruccion ADPRW ejecuta la funcién 01. La accién especifica de esta estaciéon maestra PLC es acceder al estado de 32 bobinas a partir de

la direccién MODBUS 0 del dispositivo esclavo 1y luego almacenar el estado de la bobina leida en la direccién PLC a partir de D3.
El orden es del bit menos significativo al bit mas significativo de la direccion MODBUS accedida primero, correspondiendo uno a uno al bit menos significativo de la direccién almacenada en el PLC.
AR

- Al utilizar la instruccién ADPRW, mantenga el contacto de la unidad (como MO) en el estado ON hasta que finalice la instrucciéon ADPRW (cuando M8029 esté ON).

- Al ejecutar varias instrucciones ADPRW simultdneamente en un maestro MODBUS, solo se ejecuta una instruccion a la vez. Tras finalizar la instruccién actual, se ejecuta la siguiente instrucciéon ADPRW en el
orden del programa.

- No desconecte el estado antes de que finalice una comunicacién ADPRW. Si se desconecta el estado durante la comunicacion, la instruccion ADPRW quedara detenida y no se transferira a otras

instrucciones ADPRW. Tenga en cuenta las siguientes precauciones al programar el control de secuencia:

En las condiciones de transicién de estado, agregue la condicién activada de M8029 (bandera de fin de ejecucion de instruccién) para el enclavamiento, a fin de garantizar que el estado no se transfiera durante la
comunicacién con otras estaciones. Por ejemplo, en el ejemplo anterior, la condicién de accionamiento MO para la funcién 01 se restablecerd y la condicién de accionamiento M1 para la funcién 02 se activara solo cuando M8029
esté activado.

Si el estado de comunicacién se interrumpe durante la comunicacién, la comunicacién restante puede completarse después de que se active de nuevo. Sin embargo, dependiendo de la duracién de la interrupcién, puede producirse un tiempo de espera de
comunicacion.
- Al utilizar la instrucciéon ADPRW en el flujo de programa, esta no se puede utilizar en los siguientes flujos de programa:

Entre instrucciones de salto condicional CJ-P, entre instrucciones de bucle FOR-NEXT, entre subrutinas P-SRET y entre subrutinas de interrupcién I-IRET;
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¢ BWABHERL 02 S8

[ B2 ThEs
X001
27 —Ht [SET Mo i
2EThatlE
zh
MO
30 l ADPRW K1 K2 HO K32 D3
gh%mﬁﬁ
g MAT2STHEERNADPRWIES
MB029
} [RST MO i
AT 2EThatlE
* <im B2 F uh 18 WL B NS >
MB402
l [MOV  Da402 D100 i
MODBUSHE
E&t‘éﬁ

La rutina de ejemplo para la funcion 02 se muestra en la figura anterior. Para obtener instrucciones sobre su uso, consulte el contenido "Funcién de lectura de bobina 01°.

¢ RIEFFHFSHIEL 03 SIHRE
© BENIE T

27

MMIDE

X001
L [SET Ma 1
IS ThECE
zh
MO
] | ADPRW K1 K3 HO K64 D3 1
32T
& HIT3SIHAERIADPRWIES
M3029
I [RST MO I
{4 AT 3SRl
#H zh
= <k B b il R R >

[MOV D8402 D100

[
MODBUSH®
iiﬂﬁiﬁﬁz

EIn)

La rutina de ejemplo para la funcién 03 se muestra en la figura anterior. Para obtener instrucciones sobre su uso, consulte el apartado "Funcién de lectura de bobina 01".

]
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A = ot = 4ol
& WAFESIEL 04 SIhEE
* Bzh4 S Thas
001
27 —I [SET MO H
4= ThEE8E
=h
¥ (e}
30 I ADPRW K1 [y Ho K16 D3 b
A4S TES
FiT4SThEEAYADPRWIS =
nMao29
I [RsST ¥ [u] H
E 4= ThHEELE
= =h
= <HA R O 2518 A S IR R >
MB402
I { o DE402 D100 H
MODBUSiE
l@-ﬂjt‘éﬁ
La rutina de ejemplo para la funcién 04 se muestra en la figura anterior. Para obtener instrucciones sobre su uso, consulte el contenido de "Funcién de lectura de bobina 01".
N Ky T s | L\b
& ZETSAN 05 SIhEE
T EEISSEE
KO0
3z it [sET
" <EEREEROMN =
[mov K1 Do 1
001
40— [SET
= :gfﬁo FF =
[mov Ko Do 1
MO M1
48 — | At [2DPRW K1 KS HO KD Do
5SS ThBER S5 ThEsg
=11 =h2 P Sl il == | Py e P
HhAT5SSITHEERIADPRWIES
{RST
[RST
© BN x5l RN =
M3402
— | [ MOV

La rutina de ejemplo para la funcién 05 se muestra en la figura anterior. Para obtener instrucciones sobre su uso, consulte el contenido de "Funcién de lectura de bobina 01".

Da402

D10
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La rutina de ejemplo para la funcién 06 se muestra en la figura anterior. Para obtener instrucciones sobre su uso, consulte el contenido de "Funcién de lectura de bobina 01

EE6S ks
X001
32 i [sET MO 1
65 ThE: I
R
B K2R ET T2 =
[Mov  Kz3s DO 1
EARE
40—} [SET M1 1
65 zhisag
© <EKIE|{FHETEEE 2
[Mov Ko Do 1
Mo h]
48 — | +F ADPRW H1 HE HO KO Do 1
BT NEEEST hE T
=1 a2 HAT6SITHEERVADPRWIES
[RsT MO hi
62 Es
=1
{RsT M1 I
65 352
* <FEE EahR IR TS 3
Maa0z2

Selea [MOV D8402 D100

MODBUS:E

FEEE

]
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¢ HELBES N OFH SIh8E
SOFHS EES

XD
32 —H [seT MO |

s e

OFHES HiiE

Bzl
MOV HOASAS DO I
[MOv  HOESA4 Di }

X0
45 —ﬁ? [=ET M1 I

OFHS ThfE
e E
[FMowv Ko oo K2 I
M M1
55 —|? 1+ [ADFRW H1 HOF HO K3z 00 I

OFHE L Es0FHE o #

R ek

HATOFHSIIBERADPRWIESS

M1 MD | MED23

_| .II'I 1T [HET M‘J }
OFHEDEEOFHE niEiE4HEs OFHS SigE
W2 Eml W B
[R=T M1 I
IFHT T
Xk itd

T <FHIEE LA >

— [MOV D840z D100 ]

La rutina de ejemplo para la funcién OF se muestra en la figura anterior. Para obtener instrucciones sobre su uso, consulte el apartado "Lectura de la funcién 01 desde la bobina®.
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¢ HEFEREAN 10H SIHEE

F Ea10HS s

32

X001

42 i

52 —

[sET MO ]
10HS 8k
T GEEI-{RIFE S5 K00 b
[FMOV K100 DO K3 ]
[sET M1 ]
10HS i

e
T OEEEIT-RETTTSEEKD 5
[FMOV KO 01} K3 |

M1

+F [ ADPRW H1 H1D HO K3 oo [

HATIOHSTIREAYADPRWIES

[RsT

[RsT

* <FEIE AR LE R

| [MOV  De4n2
MODBUSS
e

La rutina de ejemplo para la funcion 10 se muestra en la figura anterior. Para obtener instrucciones sobre su uso, consulte el contenido "Funcién de lectura de bobina 01".

MO 1
10HS zhaE

f‘-__\'_..

M1 1
10HS zhas

f‘-__\'_..

Dioe
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6.2.3 PLC como esclavo de comunicacién MODBUS RTU

La funcién esclava viene deshabilitada de fabrica y debe habilitarse configurando el valor de la instruccién D8200 en el controlador M8411 en K2. La

implementacién de la funcién de comunicacién esclava MODBUS RTU en un PLC generalmente implica dos pasos:

1) A través dJM ﬁﬁ P LC iQ /'_i *?E ﬁ Configurar los pardmetros principales relacionados wr(l»l\ééﬁﬁ Fﬁ M 84 1 1 BIX EjJ Configuracién, como configurar la funcionalidad RS485.

Establezca el registro D8200 en 2, configure el formato de comunicacién D8420 y configure la maquina local como estacién esclava (nimero de estacién D8434). Consulte los pardmetros de comunicacién esclava y

el contenido del programa del PLC esclavo.

2) Acceda al ¢

suave del PLC cor

> RTU MIGEROEINSE

jente segan los cdigos de funcién y las relaciones de mapeo de componentes suaves compatibles con la estacién esclava RTU.

M o D B U S RT U MﬁEFormato de comunicacién funcional

registro

D8420

Posicién

significado

Descripcion del estado del bit

Lecturay escritura

0 (APAGADO)

1 (ENCENDIDO)

bO Longitud de los datos No compatible 8 bits
00: Sin verificacién (Ninguna)
b2b1 Método de verificacion 01: Paridad impar (antigua)
11: Paridad uniforme
b3 Bit de parada 1 persona 2 personas

b7b6b5b4

velocidad en baudios

0101:1200 1001:19200

0110:2400 1010:38400
0111:4800 1011:57600
1000:9600 1100:115200

b8

Protocolo de comunicacion

No compatible

Protocolo MODBUS

b9

Modo de comunicacién

Modo RTU

No compatible

b15~b10

No utilizar

0000000

R/W

Por ejemplo: cuando D8420 = 0x0181, la longitud de los datos es 8, no hay paridad, 1 bit de parada, la velocidad en baudios es 9600 y el protocolo MODBUS esta en modo RTU.
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> RTU MUTheEECEFFes

registro

Nombre de la funcién

Descripcién de la funcién

M8411

Configuracién de pardmetros de comunicacién MODBUS

Posicion de la bandera

La configuracién de los parémetros MODBUS requiere el uso del controlador M8411; el PLC permaneceré conectado después del encendido.

D8200

Conmutacién de funciones de la interfaz R485 Cuando D8200=K2, se conmuta la funcién de comunicacién RS485, actuando como esclavo MODBUS RTU para el PLC.

D8420

Comunicacién esclava MODBUS RTU  |Configure el PLC como esclavo MODBUS RTU para el formato de comunicacion; consulte el formato de comunicacion esclavo MODBUS RTU més arriba para

Formato obtener detalles.

D8434

Direccién cuando el PLC acttia como estacion esclava Configure la direccién de la estacién (rango de nimero de estacion 1-247) cuando el PLC se utiliza como estacion esclava.

» RTU Mif PLC &ERRF

Ma411

—

[Mov k2 pg200

[MOV  H181 De420
385

[MOV  KI [334134 1

Al configurar el programa del PLC esclavo, el puerto RS485 del PLC se conmuta a un puerto de comunicacién esclavo MODBUS RTU. Se configuran los pardmetros de comunicacion serie y el nimero de estacién cuando el PLC

acttia como esclavo RTU. La explicacién de los componentes del software de configuracion de parametros en el ejemplo del programa de configuracién del PLC esclavo que se muestra en el diagrama anterior es la siguiente:

DIRECCION

Nombre de la funcién

ilustrar

M8411

Banderas de 6n de para de 6n MODBUS

La configuracion de los parametros MODBUS requiere el uso del controlador M8411 y el PLC.Permanecera conectado después del encendido.

D8200

Conmutacién de funciones de la interfaz R485

El valor de configuracion de rutina es K2, lo que indica que la interfaz 485 esté configurada para usarse como esclavo MODBUS RTU.

D8420

Formato de comunicacién en serie cuando el PLC actGia como

esclavo MODBUS RTU

En el ejemplo, el valor se establece en H181, lo que indica 8 bits de datos, sin paridad, 1 bit de parada, velocidad de transmisién de 9600 baudios y modo RTU

del protocolo MODBUS. Para més informacion sobre el formato, consulte la tabla de formatos de comunicacién del esclavo.

D8434

Direccion de la estacion esclava del PLC (1-247)

El valor de configuracion de rutina es K1, lo que indica que la direccién de la estacion PLC es 1

pEd

sera enfatizada nuevamente en las siguientes instrucciones; los usuarios deben tomar nota.

EI PLC debe ser controlado por el M8411, y se deben escribir instrucciones via transmision de datos como MOV para cambiar los valores de configuracién de los parametros de los componentes suaves.Los cambios entraran en vigor después de un corte de energia y reinicio.Esta regulacién no

Tras encender el PLC y ejecutar el codigo de inicializacin anterior, se guardaran los parametros. Estos solo surtirn efecto tras un corte de energia y un reinicio. Para reducir el niimero de veces que se guardan y escriben parametros en la memoria flash al

encender, este cédigo de configuracion puede eliminarse tras su primera ejecucin. Posteriormente, puede reescribirse y afiadirse al programa solo cuando sea necesario modificar los parametros de comunicacién.
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>  RTU MULSHrHYTHRERI A R TTiHIREY K &
Cuando el PLC actia como esclavo MODBUS RTU, admite las siguientes funciones: 0x01, 0x02, 0x03, 0x04, 0x05, 0x06, 0xOF y 0x10.

El cédigo admite los componentes de software M, Y, Xy D, a los que puede acceder la estacién maestra RTU.

La correspondencia entre los cédigos de funcién y los componentes suaves del PLC es la siguiente:

cédigo de funcién

Nombre del cédigo de funcién

Prefijo de direcciéon Modbus

Componentes blandos operables

Puntos de acceso*1

01H Leer bobina 0x MI 1~1999
02H Leer cantidad discreta de entrada 1X M,Y, X 1~1999
03H Leer el registro de retencién 4x D 1~125
04H Leer el registro de entrada 3x D 1~124

05H

Escribe una sola bobina

0x

MI

06H

Escribe un solo registro

4x

OFH

Escribe multiples bobinas

0x

MI

1~1600

10 horas

Escribir mltiples registros

4x

1~120

La correspondencia entre los elementos soft de bit del PLC y las direcciones MODBUS es la siguiente:

Direccion Modbus Direccion Modbus Cédigos de funcién de soporte
cédigo de drea+2 Direccién del elemento bit
(decimal) (hexadecimal) (hexadecimal)
1 M0~M1535 0~1535 0~5FF
2 M1536~M7679 1536~7679 600~1DFF
01, 02, 05, OF

3 M8000~M8511 7680~8191 1E00~1FFF

4 YO0~Y377 8192~8447 2000~20FF

5 X0~X377 8448~8703 2100~21FF 02

La correspondencia entre los componentes suaves de la palabra PLC y las direcciones MODBUS es la siguiente:

cédigo de area-2

Direccién del componente de Ward

Direccién Modbus

Direccion Modbus

Cédigos de funcién de soporte

(decimal) (hexadecimal) (hexadecimal)
1 D0~D7999 0~7999 0~1F3F 03, 04, 06, 10
*3 %3
2 D8000~D8511 8000~8511 1F40~213F 03,0406 10

*1y*2: El ndmero de puntos de acceso se refiere a la longitud de la direccién cuando la estacién maestra MODBUS RTU lee y escribe direcciones PLC. Adems de acceder dentro del nimero permitido, es importante tener en cuenta que no se permite el acceso entre regiones de

direcciones.

* 3: Para proteger los parametros del PLC, solo se pueden escribir las direcciones de salida analégica D8080~D8081 y D8274~D8329 en el rango D8000~D8511.
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6.3 Comunicacién del puerto de red

AMX-FX3U-M26Mxx-MIEI controlador I6gico programable (PLC) admite la comunicacién Ethernet, lo que permite a los usuarios programar o comunicarse con dispositivos compatibles con el protocolo FX3U

(como pantallas téctiles). Esta seccion describe principalmente la configuracién de la comunicacién del PLC.Para algunas configuraciones de comunicacién de la pantalla tactil o de la computadora host, consulte el

Apéndice D..

> LUIKMWSE

Descripcion de parametros de Ethernet

Namero de sg

i

Tipo de parédmetro

Descripcién de la funcién

Observacién

=N

Protocolo de soporte

Protocolo MODBUS TCP, MC

£ protocolo MC se refiere al protocolo PLC de Mitsubishi, especificamente para la comunicacion de la interfaz Ethernet.

Velocidad del puerto de red

10/100 Mbps

IP predeterminada

192.168.1.18

Editable

NUmero de puerto de servicio MODBUS TCP

502 (Ruta 2)

2
3
4
5

Nimero de puerto de servicio del protocolo MC 1E

5551, 6551

El nimero de puerto no se puede cambiar; el PLC solo puede actuar como servidor.

> LUAWSEN NS HE 788

Descripcion del registro especial correspondiente al parametro Ethernet

Namero de sg

i

e

Nombre del paréametro

Direccién del parametro

Observacion

=N

Rango de direcciones IP 1

Correspondiente al byte alto D8470

Retencién de energia apagada

Rango de direcciones IP 2

Correspondiente al byte bajo de D8470

Retencion de energia apagada

Rango de direcciones IP 3

Correspondiente al byte alto de D8471

Retencién de energia apagada

Rango de direcciones IP 4

Correspondiente al byte bajo de D8471

Retencién de energia apagada

Rango de direcciones MAC 1

Correspondiente al byte alto de D8472

Retencion de energia apagada

Rango de direcciones MAC 2

Correspondiente al byte bajo de D8472

Retencion de energia apagada

Rango de direcciones MAC 3

Correspondiente al byte alto de D8473

Retencion de energia apagada

Rango de direcciones MAC 4

Correspondiente al byte bajo de D8473

Retencién de energia apagada

O | N|[oo|u bW |N

Rango de direcciones MAC 5

Correspondiente al byte alto de D8474

Retencion de energia apagada

—_
o

Rango de direcciones MAC 6

Correspondiente al byte bajo de D8474

Retencion de energia apagada

—_
—_

Codigo de error

Los 12 bits inferiores del D8475 correspondiente

El corte de energfa no mantiene
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> Bk IP

IPHELEER1, 25 EiZFFAaDB4T0 IPHENERD, 455 EISHFAE00471

=i b15|b14|b13|b12|b11|bm|bg|bs|m|bs|b5|b4|bs|b2|m Ib{] & ST b15|m4|m3|o12|m1|b1o|b9|b8|o7|ne|b5|b4|b3|ozlmlbo bz
N A _ H_/\ _
=6fi ( bs-b15) , [PHEHEE {E8Hi ( po-b7) |, IPHEHEED =ofiil( be~b15) , [PHEEEES {E8EE ( bo~b7) ,[IPHEEEERS

Como se muestra en el diagrama anterior, los tamafios de byte alto y bajo de los registros D8470 y D8471 se utilizan como los cuatro segmentos de direccién IP del PLC. Esto se logra escribiendo un programa...

El controlador M8411 asigna valores a estas dos direcciones. Tras un corte de energia y un reinicio, las nuevas direcciones IP surtiran efecto en el PLC, como se muestra en la siguiente figura:

MBa411
| | [ Mo HOCOAE DE470
[Mov H112 DB4T

La explicacién de los componentes del software en el ejemplo del programa de modificacién de IP que se muestra en la figura anterior es la siguiente:

1) M8411: Establece los bits de bandera para los parémetros de comunicacién MODBUS. Su controlador es necesario; permanecera conectado después de encender el PLC. 2)

D8470: Establece los segmentos de direccién 1y 2 de la direccién IP de 4 bits. En el programa de ejemplo, el valor se establece en HCOA8.

IPHEOFER1. 255 BECS7FaaD8470{&9HCOAS

palifrfo]efofofofolsfofr]fefJefo]o]|&®
S . -/
o o
84 ( b8~b15) , [PHEHEEET {EB{Z ( bO~b7) , ICHEHEESD
STRIEHEHCO , B010EI2A02 ITRIEMEHAS , B0t AGE:

El valor hexadecimal HCO corresponde al rango de direcciones IP 1, que es 192 en decimal. El valor
hexadecimal HA8 corresponde al rango de direcciones IP 2, que es 168 en decimal.

3) D8471: Establece los rangos de direcciones 3y 4 de la direccién IP de 4 bits. En el ejemplo, el valor se establece en H112.
IPHENEER3, 455 7RrD8471{EAH0112

i f v

Gelolofofofofofofefofofofsfofof«foli
- . et

e oeyE
=843 ( b8~b15) , IPHEREERS] {E84E ( bo~b7) ,[IFHEHEESS
R RTEHEHOT |, B010EHEZ FTRTEEH12 |, B0 OEREIZ0E

El nimero hexadecimal HO1 corresponde al segmento de direccién IP 3, que es 1 en decimal. El
numero hexadecimal H12 corresponde al segmento de direccién IP 4, que es 18 en decimal. Por
lo tanto, la direccién IP del PLC es 192.168.1.18.
La mascara de subred esta fija en 255.255.255.0 (la mascara de subred predeterminada para direcciones IP de clase C) y los primeros tres segmentos de la puerta de enlace predeterminada los configura el usuario.

Los primeros tres segmentos de la direccién IP (el nimero de red de una direccién IP de clase C) son fijos y el dltimo segmento es 1. Por lo tanto, la puerta de enlace predeterminada en el programa de ejemplo es 192.168.1.1.

AE

Una vez que el PLC se enciende y ejecuta el codigo de inicializacién anterior,...Propiedad inel paré ¥ ejecutar.atrésLos paré reducir la cantidad de veces que se escriben parémetros en la memoria FLASH al encender el equipo, este

programa de configuracién puede eliminarse una vez que la nueva direccion IP haya entrado en vigor. Posteriormente, puede reescribirse y agregarse de nuevo si es necesario modificar los parémetros de comunicacion.

Dado que no se pueden configurar la méscara de subred nila puerta de enlace predeterminada, los usuarios solo necesitan configurar la direccion IP para los parametros de la interfaz de red.
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6.3.1 Comunicacion con el software de programacién Mitsubishi (versién GX Works2)
> BN AHEZISE

AMX-FX3U-M26M-MILa direccién IP predeterminada es 192.168.1.18 (esta direccién IP se puede cambiar segun la "Rutina de configuracién de parametros Ethernet"). Aseglrese de que la computadora...

El segmento de direccién IP debe ser coherente con el PLC y no debe haber ningun conflicto de IP. Como se muestra en la figura a continuacién, la direccién IP local del ordenador es 192.168.1.110.

[ Internet e 4 (rePAPvA) = 2 |
R
JEETHES e L5 EhgIREY_IF i85 - 250,
pep el e e i R
O BEhFEIS TP Hbhb o)
@ {EF T ERT TP hE s
TP Hhit T 192 . 165 1 110
FFHERE an 255 255 255 . O
BELAFESE () 192 1688 1 1
EB=hEEiS DS ARFSSEHEE B)
‘@ {£FTmEE1 DFs ARSSIFHILE (B2
ik DHS ARFS2E (F):
EF DR:E ARS8 (A
B A
FRTE Hoig

> REREETNEZIZE (UL GXWorks2 1)

Después de abrir la ventana "Configuracién de destino de conexién" del software de programacién de Mitsubishi, configirelo ingresando directamente la direccién IP del médulo Ethernet, como se muestra en la siguiente figura.

" SEEIRAE Connectionl z 1) :
AEEEE T AR ERE 25 oSy
0o = =
= Ethernat —t
= Eoxc: F eI PLCHVIP/S s B e
jll Zx
e ST wan [ g [5EN ]
Module

No Specification

Other = =
(Ca-existence Network) LT ]

4 |:

PSS (B |30 e

Ethernet

o
b
b
£
k
n
i
-

I |

Ethernet oC-Link 24

Kk F1 i |

1 TTE —=

Simplemente siga los pasos 1 a 4 como se muestra en la imagen de arriba.

AR

Cuando el software de programacion GX Works2 establece una conexion Ethernet con el PLC, incluso siSe utilizé el puerto 5551Si el usuario necesita conectar simultdneamente otras computadoras host/pantallas tactiles que

admitan el protocolo Ethernet MC al PLC, utilice el puerto 6551.
6.3.2 Descripcion de la comunicacion MODBUS TCP
El PLC utiliza el puerto 502 como servidor MODBUS TCP para la comunicacién.

La funcién de comunicacién entre el cliente MODBUS TCP y el PLC que acttia como servidor MODBUS TCP generalmente implica dos pasos: 1) El cliente selecciona el protocolo

MODBUS TCP e ingresa la direccién IP del PLC (IP predeterminada: 192.168.1.18) y el nimero de puerto 502. 2) De acuerdo con los cédigos de funcién y las relaciones de mapeo de

componentes de software compatibles con el servidor MODBUS TCP, el cliente accede al componente de software del PLC correspondiente.
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> MODBUS TCP AR3588<#5HYINRERD R ARTTIFAREY R &

Cuando un PLC actia como un servidor MODBUS TCP, admite 0x01, 0x02, 0x03, 0x04, 0x05, 0x06, OxOF y 0x10.

Los cddigos de funcién admiten los elementos de software M, Y, Xy D, a los que pueden acceder los clientes MODBUS TCP.

La correspondencia entre los cédigos de funcién y los componentes suaves del PLC es la siguiente:

cédigo de funcién

Nombre del cédigo de funcién

Adorno

Direccién Modbus antes

Componentes blandos operables

Puntos de acceso*1

01H Leer bobina 0x MI 1~1999
02H Leer cantidad discreta de entrada 1x M, Y, X 1~1999
03H Leer el registro de retencién 4x D 1~125
04H Leer el registro de entrada 3x D 1~124

05H

Escribe una sola bobina

0x

MI

06H

Escribe un solo registro

4x

OFH

Escribe multiples bobinas

0x

MI

1~1600

10 horas

Escribir mltiples registros

4x

1~120

La correspondencia entre los elementos soft de bit del PLC y las direcciones MODBUS es la siguiente:

cédigo de drea+2

Direccién del elemento bit

Direccién Modbus

Direccion Modbus

Cédigos de funcién de soporte

(decimal) (hexadecimal) (hexadecimal)
1 M0~M1535 0~1535 0~5FF
2 M1536~M7679 1536~7679 600~1DFF
01, 02, 05, OF
3 M8000~M8511 7680~8191 1E00~1FFF
4 YO0~Y377 8192~8447 2000~20FF
5 X0~X377 8448~8703 2100~21FF 02

La correspondencia entre lo

s componentes suaves de la palabra

PLCy las direcciones MODBUS es la siguiente:

cédigo de drea * 2

Direccién del componente de Ward

Direccién Modbus

Direccion Modbus

Cédigos de funcién de soporte

(decimal) (hexadecimal) (hexadecimal)
1 D0~D7999 0~7999 0~1F3F 03, 04, 06, 10
*3 %3
2 D8000~D8511 8000~8511 1F40~213F 03,0406 10

acceso entre regiones de direccion.

* 1y *2: El nGmero de puntos de acceso se refiere a la longitud de la direccién cuando el cliente MODBUS TCP lee y escribe la direccion del PLC. Ademas de acceder dentro del nimero permitido, es importante tener en cuenta que no se permite el

* 3: Para proteger los parametros del PLC, solo se pueden escribir las direcciones de salida analégica D8080~D8081 y D8274~D8329 en el rango D8000~D8511.
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VIL. Instrucciones de control de posicionamiento

El control de posicionamiento solo es compatible con los PLC de tipo transistor de la serie AMX-FX3U-M. A continuacion, se ofrece una breve explicacién.

7.1 Caracteristicas del control de posicionamiento
- Puede admitir salida de pulsos de alta velocidad en hasta 4 ejes, desde Y0 a Y3.Solo los procesadores AMX-FX3U-M26MT-E con nimero de version de software D8105 y
numero de versién de hardware de PCB v1.2 y superior admiten Y2 e Y3.);
- Cada canal tiene una salida de pulso méxima de 100 kHz;
- Admite Mitsubishi PLSV, PLSY, PLSR, DRVA, DRVI, ZRN y otros comandos; admite el cambio

- entre pulso + sefial de direccién y pulso de avance/retroceso.

7.2 Descripcion general de funciones

La siguiente tabla enumera los comandos utilizados en la funcién de ubicacién.

Instrucciones de posicionamiento Funcién capitulo
ZRN/DZRN Retorno de origen mecanico 7.5.1
PLSY/DPLSY Salida de pulsos 7.5.2
PLSV/DPLSV Salida de pulsos de velocidad variable 753
PLSR/DPLSR Con salda de puso de aceleracidn/desaceleracion 7.5.4
DRVI/DDRVI Posicionarmiento relativo 7.5.5
DRVA/DDRVA posicionamiento absoluto 7.5.6

7.3 Asignacién de puntos de E/S

> HARBDE

Funcién Introducir nimero ilustrar
Conecte los cables a cualquier campo de entrada.
Regreso al origen Todos los puntos de entrada
Si la entrada de cableado es ON, entonces active la instruccién ZRN.
Conecte los cables a cualquier campo de entrada.
Sila entrada estd activada, se activa el indicador de limite de avance. Los indicadores de limite de
avance se muestran en la tabla a continuacién, segun el terminal de salida de pulsos.
Terminal de salida de pulsos Indicador de limite de rotacién hacia adelante
Limite de rotacion hacia adelante (LSF) Todos los puntos de entrada N
Afios M8343
Ao 1 M8353
A2 M8363
A3 M8373
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Conecte los cables a cualquier campo de entrada.
Si la entrada esta activada, se activa el indicador de limite de reversa. Este indicador varia
segun el terminal de salida de pulsos, como se muestra en la tabla a continuacion.

Limite inverso (LSR) Todos los puntos de entrada

ARos M8344

Ao M8354

Aro2 M8364

Ato3 M8374

> HHREVDE

Funcién Numero de salida ilustrar

Sefial de tren de pulsos
Afos0a3 Conecte los terminales Y0 a Y3 que estan configurados como terminales de salida de pulso utilizando el comando de posicionamiento.

(Terminal de salida de pulsos)

€l elemento blando Y est numerado por el comando de posicionamiento, pero no...

Sefial de direccion Se puede reutilizar o puede haber conflicto entre instrucciones (por ejemplo)
Conecte el cableado a la salida que se especifica como sefial de direccion de rotacién utilizando el comando de posicionamiento.
(Sefial de direccion de rotacion) Y0-Y3 sirven como terminales de salida de pulso y terminales de rotacién.
Hacia)
Cuando utilice la instruccién ZRN para emitir una sefial cero, conecte los cables.
Dependiendo del terminal de salida de pulso especificado por la instruccién ZRN, la sefal de puesta a cero predeterminada se muestra en la
siguiente tabla.
AfRos Afos
Afio 1 Ao 5
Afio 2 Afo 6
Afio 3 Ao 7
sefial clara Todos los puntos de salida Si se utiliza la funcion de especificacion de sefial clara, entonces el registro de especificacion de elemento suave de sefial clara se

puede utilizar para especificar cualquier salida correspondiente a cada terminal de salida de pulso.
El registro especificado por el elemento suave de sefal clara se muestra en la siguiente tabla, dependiendo del terminal de salida de pulso.

Como se muestra.

Afos D8464

A1 D8465

Ao2 D8466

Ao D8467

7.4 Descripcion general de los componentes de software relevantes

> FFRiEB4kEEER
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Los relés auxiliares especiales relevantes se muestran en la tabla a continuacién. YO, Y1, Y2 e Y3 son componentes suaves para la salida de pulsos.

OO s
nombre e
AROS o Ao (Admite instrucciones de 32 bits)

M8029 Bandera de fin de ejecucion de instruccion selolectra ZRN/PLSY/PLSR/DRVI/DRVA

M8340 | M8350 | M8360 | M8370 | Monitoreo durante la salida de pulsos (OCUPADO/LISTO) selolectura ZRN/PLSY/PLSV/PLSR/DRVI/DRVA

M8341 M8351 M8361 M8371 L funcion de salida de sefal de puesta a cero es efectia. Sélolectura ZRN

M8343 | M8353 | M8363 | M8373 Liite de rotacion hacia adelante sélolectura ZRN/PLSY/PLSV/PLSR/DRVI/DRVA

M8344 | M8354 | M8364 | M8374 Limite inverso sélolectura ZRN/PLSY/PLSV/PLSR/DRVI/DRVA

M8348 | M8358 | M8368 | M8378 Controladar de Instrucclones de pasiconamlento sélolectura ZRN/PLSV/PLSR/DRVI/DRVA

M8349 | M8359 | M8369 | M8379 Comando de parada de pulso tegivieyescribibie | ZRN/PLSY/PLSV/PLSR/DRVI/DRVA

M8464 | M8465 | M8466 | M8467 L funcion especifcada del elemento suave de sefal clara es efectiva Legible y escribible ZRN

> HHRBESES:

Los registros de datos especiales relevantes se muestran en la tabla a continuacién. YO, Y1, Y2 e Y3 son componentes suaves en los terminales de salida de pulsos.

Namero de componente blando Instrucciones de objeto
-~ nombre Longitud de los datos valor inicial
Anos Afio1 (Admite instrucciones de 32 bits)
D8140 D8142 D8144 D8146
(Posicion baja) (Posicién baja) (Posicién baja) (Posicién baja) Registro de valor actual
32 bits 0 PLSY/PLSR
D8141 D8143 D8145 D8147 [POR FAVOR]
(Nivel alto) (Nivel alto) (Nivel alto) (Nivel alto)
D8340 D8350 D8360 D8370
(Posicion baja) (Posicién baja) (Posicién baja) (Posicion baja) Registro de valor actual
32 bits 0 ZRN/PLSV/DRVI/DRVA

D8341 D8351 D8361 D8371 1POR FAVOR]
(Nivel alto) (Nivel alto) (Nivel alto) (Nivel alto)
D8342 D8352 D8362 D8372 Velocidad base [Hz] 16 bits 50 ZRN/DRVI/DRVA
D8343 D8353 D8363 D8373
(Posicion baja) (Posicin baja) (Posicin baja) (Posicion baja)

Velocidad méxima [Hz] 32 bits 50k ZRN/DRVI/DRVA
D8344 D8354 D8364 D8374
(Nivel alto) (Nivel alto) (Nivel alto) (Nivel alto)
D8348 D8358 D8368 D8378 Tiempo de aceleracion [ms] 16 bItS 1 00 ZRN/DRVI/DRVA
D8349 D8359 D8369 D8379 Tiempo de desaceleracién ms] 16 bits 100 ZRN/DRVI/DRVA
D8464 D8465 D8466 D8467 Especificacin del componente suave de seral cara 16 bits 0 ZRN
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7.5 Instrucciones relacionadas

7.5.1 Retorno de origen mecanico - Instruccion ZRN
= A 3R

> LR

El comando para regresar rapidamente al origen.

instruccion Funcién Numero de bits Formato de instruccién

ZRN 16 9

Regreso al origen ZRN@ @ @

DZRN 32 17

Elemento de posicién Componentes de Word constante

operando

incégnita Y METRO S T d O D K H

p 00060

La velocidad inicial para la regresién del origen, rango de frecuencia: 10~32,767

Hz (BIN16), 0 10~100,000 Hz (BIN32).

Para especificar la velocidad de arrastre, se habilita cuando la sefial de origen esté activada, con un rango de 10 a 32,767 Hz.

Se introduce la sefial de origen DOG y la sefial X responde mejor.

Q00

Para especificar el nimero de puerto para la salida de pulso, puede especificar YO~Y3.
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> ITheEsh{E
)
F— zrn k1000 ka0 X3 YO

- Salida de pulsos: admite salida de dos ejes YO~Y1

- : y : Las direcciones son las mismas y el valor absoluto de la primera es mayor que el valor absoluto de la segunda.
= Después de que la instruccion es impulsada por M100, el PLC envia pulsos de - Do que hakgartir del puerto de salida de pulso de alta velocidad especificado YO : Velocidad de regresion del origen

que el servomotor/motor paso a paso se mueva hacia el origen.

- cuand@ Cuando el estado de la sefial de origen DOG X3 cambia de OFF a ON, la frecuencia de salida de YO disminuye a @ velocidad de arrastre

50 Hz
- Cuando la sefial de origen DOG X3 cambia de ON a OFF, YO detiene la salida de pulsos y envia simultdneamente un valor al registro de valor actual (YO0O:
Escriba 0 en [D8341, D8340].
Cuando M8341 (funcién de salida de sefial de borrado) esta activada, se emite una sefial de borrado. Posteriormente, cuando el indicador de finalizacién de ejecuciéon (M8029) est4 activado...

Al mismo tiempo, se desactiva la monitorizacién (YO: [M8340]) en la salida de pulsos.

> BIELHEXFHRRTTH

1. Registro de valor actual de la salida YO (32 bits): [D8341 (byte alto), D8340 (byte bajo)]
2. Registro de valor actual de la salida Y1 (32 bits): [D8351 (byte alto), D8350 (byte bajo)]
3. Registro de valor actual de la salida Y2 (32 bits): [D8341 (byte alto), D8340 (byte bajo)]
4. Registro de valor actual de la salida Y3 (32 bits): [D8351 (byte alto), D8350 (byte bajo)]
5. Parada de salida de pulsos YO~Y3 (parada inmediata): M8349, M8359, M8369, M8379
6. Monitoreo de la salida de pulsos YO~Y3 (OCUPADO/LISTO): M8340, M8350, M8360, M8370
7. Monitoreo controlado por comando de posicionamiento YO~Y3 (OCUPADO/LISTO): M8348, M8358, M8368, M8378
8. Limites de rotacion hacia adelante YO~Y3 (OCUPADO/LISTO): M8343, M8353, M8363, M8373
9. Limites de inversién de YO~Y3 (OCUPADO/LISTO): M8344, M8354, M8364, M8374
10. Bandera de fin de ejecucion de instruccién: M8029
11. Velocidad base al ejecutar la instruccién ZRN:
Salida de pulsos Y0: D8342; Salida de pulsos Y1: D8352; Salida de pulsos Y2: D8362; Salida de pulsos Y3: D8372. Rango de ajuste: inferior a
1/10 de la velocidad maxima. Si el valor es superior a este rango, se toma 1/10 de la velocidad maxima.
12. Velocidad méxima al ejecutar la instruccion ZRN:
Salida de pulso Y0: [D8344 (byte alto), D8343 (byte bajo)]
Salida de pulso Y1: [D8354 (byte alto), D8353 (byte bajo)]

Salida de pulso Y2: [D8364 (orden alto), D8363 (orden bajo)]
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Salida de pulso Y3: [D8374 (orden alto), D8373 (orden bajo)]

Frecuencia de salida del pulso de comando ’ Requiere una velocidad inferior a la velocidad méaxima; rango de ajuste: 10~100 000 Hz
13. Tiempo de aceleracién/desaceleracion al ejecutar la instruccién ZRN (unidad: ms):

Tiempo de aceleracién de salida de pulso YO~Y3: D8348, D8358, D8368, D8378 Tiempo

de desaceleracion de salida de pulso YO~Y3: D8349, D8359, D8369, D8379

El tiempo de aceleracion representa el tiempo necesario para alcanzar la velocidad maxima desde la velocidad base.

El tiempo de desaceleracion representa el tiempo necesario para alcanzar la velocidad base desde la velocidad maxima.

7.5.2 Salida de pulsos - Comando PLSY
> ELER

Comando de salida de pulso cuantitativo unidireccional sin variacién del tiempo de aceleracion o desaceleracion.

instruccion Funcién Numero de bits Formato de instruccién

POR FAVOR 1 6 7

Salida de pulsos POR FAVOR

DPLSY 32 13

Elemento de posicién Componentes de Word constante

operando

incégnita Y METRO S T d 0 D K H

50



Tecnologia de automatizacién Dongguan Aimoxun Co., Ltd. Manual del usuario del controlador programable de la serie AMX-FX3U-M

®Especifique la frecuencia de salida del pulso, que varia de 10 a 32 767 Hz

(BIN16 bit) o de 10 a 100 000 Hz (BIN32 bit).

@Especifique el nimero de pulsos de salida, que varia de 1 a 32 767 PLS (BIN16 bits).

0O 1~2,147,483,647 PLS (BIN 32 bits);

0

Para especificar el nimero de puerto para la salida de pulso, puede especificar YO~Y3.
al, =
> ThneEnhfE
KA oD
PLSY I k100 | DO I Y0 |

-Después de que la instruccién es controlada por M100, el PLC comienza desde... : A partir del puerto de salida de pulso de alta velocidad especificado YO : Especifique una frecuencia de 100 Hz para transmitir
Pulso, cuando el nimero de pulsos emitidos alcanza : Cuando se alcanza el valor especificado en el registro DO, la salida del pulso YO se detiene y se muestra el indicador de finalizacién de ejecucion.

(M8029) Establecer en ON.

> BELHEXEARIR T

1. Recuento de pulsos de salida YO (32 bits): [D8141 (bit alto), D8140 (bit bajo)]

2. Recuento de pulsos de salida Y1 (32 bits): [D8143 (bit alto), D8142 (bit bajo)]

3. Recuento de pulsos de salida Y2 (32 bits): [D8145 (bit alto), D8144 (bit bajo)]

4. Recuento de pulsos de salida Y3 (32 bits): [D8147 (bit alto), D8146 (bit bajo)]

5. Parada de salida de pulsos YO~Y3 (parada inmediata): M8349, M8359, M8369, M8379

6. Monitoreo de la salida de pulsos YO~Y3 (OCUPADO/LISTO): M8340, M8350, M8360, M8370
7. Limites de rotacién hacia adelante YO~Y3 (OCUPADO/LISTO): M8343, M8353, M8363, M8373

8. Limites de inversién de YO~Y3 (OCUPADO/LISTO): M8344, M8354, M8364, M8374

9. Bandera de fin de ejecucién de instruccién: M8029
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7.5.3 Salida de pulsos de velocidad variable - Comando PLSV
= A ALY
> IBLHR

Comando de salida de pulso de velocidad variable con direccién de rotacion.

instruccion Funcién Numero de bits Formato de instruccién

PLSV 16 7
Velocidad variable P LSV

Salida de pulsos
13

DPLSV 32

Elemento de posicién Componentes de Word constante

operando

incégnita Y METRO S T d 0 D K H

0006

Para especificar la frecuencia de salida del pulso, el rango es: -32,7681~32,767Hz (excluyendo -10~10, bit BIN16), o

-100,000~100,000Hz (excluyendo -10~10, bit BIN32), donde el signo negativo indica la direccién opuesta.

Para especificar el nimero de puerto para la salida de pulso, puede especificar YO~Y3;

Para especificar el nimero de puerto de salida o la variable de bit para la sefial de direccion de rotacién, por ejemplo, especifique Y4 como la sefial de direccién de rotacion, de acuerdo con...
La direccién se determina por el signo de la frecuencia de salida del pulso. Cuando la frecuencia es positiva, el puerto de salida Y4 estd activado, lo que indica funcionamiento directo; de lo contrario, est4

desactivado, lo que indica funcionamiento inverso.

> IHEEENfF

11 PLSV

<
-
o
o
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- Después de que la instruccién es controlada por M100, el PLC comienza desde. A partir del puerto de salida de pulso de alta velocidad especificado YO @ EspeCificar pU|SO de 1000 Hz

Prisa, cuando - El puerto de salida de sefial de direccién de rotacion especificado nimero Y4=ON indica la direccién positiva.

> BIEIHEXFHRRTTH

1. Registro de valor actual de la salida YO (32 bits): [D8341 (byte alto), D8340 (byte bajo)]
2. Registro de valor actual de la salida Y1 (32 bits): [D8351 (byte alto), D8350 (byte bajo)]
3. Registro de valor actual de la salida Y2 (32 bits): [D8361 (byte alto), D8360 (byte bajo)]
4. Registro de valor actual de la salida Y3 (32 bits): [D8371 (byte alto), D8370 (byte bajo)]
5. Parada de salida de pulsos YO~Y3 (parada inmediata): M8349, M8359, M8369, M8379
6. Monitoreo de la salida de pulsos YO~Y3 (OCUPADO/LISTO): M8340, M8350, M8360, M8370
7. Limites de rotacion hacia adelante YO~Y3 (OCUPADO/LISTO): M8343, M8353, M8363, M8373
8. Limites de inversién de YO~Y3 (OCUPADO/LISTO): M8344, M8354, M8364, M8374
9. Monitoreo controlado por comando de posicionamiento YO~Y3 (OCUPADO/LISTO): M8348, M8358, M8368, M8378
10. Habilitacion de aceleracién/desaceleracién: M8338
11, Velocidad base durante la aceleracion/desaceleracion al ejecutar el comando PLSV:
Salida de pulso YO: D8342; Salida de pulso Y1: D8352; Salida de pulso Y2: D8362; Salida de pulso Y3: D8372
Rango de ajuste: menos de 1/10 de la velocidad méaxima; si el valor es mayor que este, tome 1/10 de la velocidad méxima.
12. Velocidad maxima durante la aceleracién/desaceleracién al ejecutar el comando PLSV (unidad: ms):
Salida de pulsos YO: [D8344 (byte alto), D8343 (byte bajo)]
Salida de pulsos Y1: [D8354 (byte alto), D8353 (byte bajo)]
Salida de pulsos Y2: [D8364 (byte alto), D8363 (byte bajo)]

Salida de pulso Y3: [D8374 (orden alto), D8373 (orden bajo)]

Frecuencia de salida del pulso de comando : Requiere una velocidad inferior a la velocidad méxima; rango de ajuste: 10~100 000 Hz

13. Tiempo de aceleracién/desaceleracion al ejecutar la instruccién PLSV:
Tiempo de aceleracién de salida de pulso YO~Y3: D8348, D8358, D8368, D8378
Tiempo de desaceleracién de la salida de pulsos YO ~ Y3: D8349, D8359, D8369, D8379. El tiempo de aceleracién indica el
tiempo necesario para alcanzar la velocidad méaxima desde la velocidad base.

El tiempo de desaceleracion representa el tiempo necesario para alcanzar la velocidad base desde la velocidad maxima.
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7.5.4, Con salida de pulso de aceleracién/desaceleracién - comando PLSR
B A >
> EBSHR

Comando de salida de pulso con funcién de aceleracion/desaceleracion.

instruccion Funcién Numero de bits Formato de instruccién

PLSR 16 9

Con aceleracion y desacelerafion
PLSR

Salida de pulsos

DPLSR 32 17

Elemento de posicion Componentes de Word constante

operando

incégnita Y METRO S T d 0 D K H

00000

Especifique la frecuencia mas alta de la salida del pulso, que varia de 10 a 32 767 Hz

(BIN16 bit) o de 10 a 100 000 Hz (BIN32 bit).

0

Para especificar el nUmero de pulsos de salida, el rangoes de 1 a

32.767 (BIN16), o de 1 a 2.147.483.647 (PLS) (BIN32).

El tiempo de aceleracién/desaceleracion especificado, que varia de 50 a 5000 (unidad: ms), tenga en cuenta que los tiempos de aceleracién y desaceleracion son los mismos;

00

Para especificar el nimero de puerto para la salida de pulso, puede especificar YO~Y3.
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> IhEemnfE

=

oo
PLsrk | k1000 | Do | k2000 | YO ]
] Far HH Ao HRAEE fETHE S
o == Rk >ep B=ts] Yo, Y1
CHZD #H CmsD
CPLSD

= Después de que la instruccién es controlada por M100, el PLC comienza desde... : Se emite un pulso desde el puerto de salida de pulso de alta velocidad designado YO, y luego... : Especificar aceleracion
Alcanzado en 2 segundos : Especifique un pulso de frecuencia de 1000 Hz, ejecttelo durante un periodo de tiempo y luego... : Detenerse después de 2 segundos de desaceleracién.
Detener la salida y emitir simultdneamente un total de [ndme;us]. Especifique el nimero de pulsos de salida.

BKipgmEs ( HZ )

A

N

SEKsEE (PLS)

> BIELHEXFARRTTH

] T
— s

)

Dz a) ISR (8]

1. Registro de valor actual de la salida YO (32 bits): [D8141 (byte alto), D8140 (byte bajo)]

2. Registro de valor actual de la salida Y1 (32 bits): [D8143 (byte alto), D8142 (byte bajo)]

3. Registro de valor actual de la salida Y2 (32 bits): [D8145 (byte alto), D8144 (byte bajo)]

4. Registro de valor de corriente de salida Y3 (32 bits): [D8147 (byte alto), D8146 (byte bajo)]

5. Parada de salida de pulsos YO~Y3 (parada inmediata): M8349, M8359, M8369, M8379

6. Monitoreo de la salida de pulsos YO~Y3 (OCUPADO/LISTO): M8340, M8350, M8360, M8370

7. Limites de rotacion hacia adelante YO~Y3 (OCUPADO/LISTO): M8343, M8353, M8363, M8373

8. Limites de inversién de YO~Y3 (OCUPADO/LISTO): M8344, M8354, M8364, M8374

9. Monitoreo controlado por comando de posicionamiento YO~Y3 (OCUPADO/LISTO): M8348, M8358, M8368, M8378

10. Bandera de fin de ejecucién de instruccién: M8029
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7.5.5 Posicionamiento relativo - Comando DRVI

> ESHEDR

Comando de control de pulso de segmento unico de posicionamiento relativo.

instruccién

Funcién

Numero de bits

Formato de instruccién

DRVI

DDRVI

Posicionamiento relativo

16

32

SoloIo

17

Elemento de posicién

Componentes de Word

constante

operando

incégnita Y METRO S T d 0 D K H

Para especificar el nimero de pulsos de salida, el rango es: -32,768 a 32,767 (excluyendo 0, bits BIN16), o

-999,999 a 999,999 Hz (excluyendo 0, bits BIN32), donde el signo negativo indica la direccién opuesta;

pp Pooo

Especifique la frecuencia de salida del pulso, rango: 10~32,767 Hz (BIN16 bits).

0 10~100.000 Hz (BIN32);

Para especificar el nimero de puerto para la salida de pulso, puede especificar YO~Y3;

Para especificar el nimero de puerto de salida o la variable de bit de la sefial de direccién de rotacién, por ejemplo, especifique Y4 como sefial de direccién de rotacién. La direccién se detel el

valor positivo o negativo del nimero de pulsos de salida. Cuando el nimero de pulsos es positivo, el puerto de salida Y4 esté activado, lo que indica operacién directa; de lo contrario, esta desactivado, lo que indica operacién inversa.
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> IhEeEnfE

100 = N < MR <> R <
|—||—| DRI | ksoooo | k1000 | 1 | 5 |
an gy H WidhEh O BEFE S A
Bk Bk CYo, Y12 1=
= H S = {va, ¥s2
(PLSY (HZD)
-Después de que la instruccién es controlada por M100, el PLC comienza desde... A partir del puerto de salida de pulso de alta velocidad especificado Y1 Especificar salida de 1000 Hz
Especifique un pulso de 30000 pls, cuando El puerto de salida de sefial de direccién de rotacién especificado nimero Y5=ON indica la direccién positiva.

= El nimero de pulsos de salida es relativo al registro de valor actual como una posicion relativa.

= Las instrucciones se pueden usar varias veces en un programa, pero no se envian simultaneamente al mismo puerto. Durante la ejecucién de la instruccién, no se debe modificar el contenido del

= operando; la desaceleracion solo debe ocurrir durante la siguiente ejecucion de la instruccion, cuando el contacto de control esté desactivado. En este momento, el indicador de fin de ejecucién de la

= instruccion M8029 no debe estar activado. Cuando la monitorizacién de la salida de pulsos (BUSY/READY) esté activada, no se pueden ejecutar instrucciones de posicionamiento que utilicen esa salida.

= Incluso si el contacto de control de la instruccion esta desactivado, no se deben ejecutar instrucciones de posicionamiento (incluido PLSY) que especifiquen el mismo nimero de salida mientras la

= monitorizacién de la salida de pulsos (BUSY/READY) esté activada.

v

JRRNIE

LB i 5t EFMUE
’ £=30000 :

> BELHEXFARRTTH

1. Registro de valor actual de la salida YO (32 bits): [D8341 (byte alto), D8340 (byte bajo)]

2. Registro de valor actual de la salida Y1 (32 bits): [D8351 (byte alto), D8350 (byte bajo)]

3. Registro de valor actual de la salida Y2 (32 bits): [D8361 (byte alto), D8360 (byte bajo)]

4. Registro de valor actual de la salida Y3 (32 bits): [D8371 (byte alto), D8370 (byte bajo)]

5. Parada de salida de pulsos YO~Y3 (parada inmediata): M8349, M8359, M8369, M8379

6. Monitoreo de la salida de pulsos YO~Y3 (OCUPADO/LISTO): M8340, M8350, M8360, M8370
7. Monitoreo controlado por comando de posicionamiento YO~Y3 (OCUPADO/LISTO): M8348, M8358, M8368, M8378
8. Limites de rotacion hacia adelante YO~Y3 (OCUPADO/LISTO): M8343, M8353, M8363, M8373

9. Limites de inversién de YO~Y3 (OCUPADO/LISTO): M8344, M8354, M8364, M8374

10. Bandera de fin de ejecucién de instrucciéon: M8029
10. Velocidad base al ejecutar los comandos DRVI'y DRVA:

Salida de pulso YO: D8342; Salida de pulso Y1: D8352; Salida de pulso Y2: D8362; Salida de pulso Y3: D8372

Rango de ajuste: menos de 1/10 de la velocidad méaxima; si el valor es mayor que este, tome 1/10 de la velocidad méxima.

11. Velocidad maxima (en milisegundos) al ejecutar los comandos DRVI'y DRVA:
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Salida de pulsos Y0: [D8344 (byte alto), D8343 (byte bajo)]
Salida de pulsos Y1: [D8354 (byte alto), D8353 (byte bajo)]
Salida de pulsos Y2: [D8364 (byte alto), D8363 (byte bajo)]

Salida de pulsos Y3: [D8374 (byte alto), D8373 (byte bajo)]

Frecuencia de salida del pulso de comando Requiere una velocidad inferior a la velocidad méxima; rango de ajuste: 10~100 000 Hz

12. Tiempo de aceleracién/desaceleracion al ejecutar instrucciones DRVI y DRVA:

Tiempo de aceleracién de salida de pulso YO~Y3: D8348, D8358, D8368, D8378
Tiempo de desaceleracién de salida de pulso YO ~ Y3: D8349, D8359, D8369, D8379
El tiempo de aceleracion representa el tiempo necesario para alcanzar la velocidad méxima desde la velocidad base.
El tiempo de desaceleracion representa el tiempo necesario para alcanzar la velocidad base desde la velocidad maxima.

7.5.6 Posicionamiento absoluto - Instruccién DRVA

> ELER

Comando de control de pulso de segmento Unico de posicionamiento relativo.

instruccion

Funcién

Numero de bits

Formato de instruccién

DRVA

DDRVA

posicionamiento absoluto

16

32

orva(s1)) (s2)

17

Elemento de posicién

Componentes de Word

constante

operando
incégnita Y METRO T d O H
:
E
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0

Para especificar la ubicacién absoluta (objetivo), el rango es: -32,768 a 32,767 (excluyendo BIN de 0, 16 bits),

0-999,999 a 999,999 (excluyendo BIN de 0, 32 bits).

0

Especifique la frecuencia de salida del pulso, rango: 10~32,767 Hz (BIN16 bits).

0 10~100.000 Hz (BIN32);

Para especificar el nimero de puerto para la salida de pulso, puede especificar YO~Y3;

Para especificar el nimero de puerto de salida o la variable de bit de la sefial de direccién de rotacién, por ejemplo, especifique Y4 como sefial de direccién de rotacién. La direccién se detel el

signo de la diferencia entre la posicién absoluta y la posicién actual. Cuando la diferencia es positiva, el puerto de salida Y4 esté activado, lo que indica operacién directa; de lo contrario, esta desactivado, lo que indica operacién inversa.

> IHRETHIE

100
— orva | k30000| K1000 | w1 | w5 |
fE b a8 far i ow O BEFE A5 1E)
(PLS) Bk > Yo, Yi2 =y
S5 == Y5)
(HZD
-Después de que la instruccién es controlada por M100, el PLC comienza desde... A partir del puerto de salida de pulso de alta velocidad especificado YO E nviar a 1 000 H V4
Un pulso hace que el dispositivo de movimiento se mueva a una distancia del origen del comando. Especifique el punto objetivo del pulso de 30000 pls, cuando Especificar giro

Cuando el puerto de salida de sefial de direccién nimero Y5 esta encendido, indica la direccion positiva.

La posicién absoluta es el nimero de pulsos con respecto al origen. Por lo tanto, para garantizar una posicién absoluta precisa, se debe usar la instruccién ZRN para volver al origen durante la inicializacién.
Determinar la posicién de origen

El comando se puede utilizar varias veces en el programa, pero no se envia al mismo puerto simultdneamente.

Si se modifica el contenido del operando durante la ejecucién de una instruccion, el efecto solo se observara en la siguiente ejecucion. Si el contacto de accionamiento esté desactivado durante la

ejecucion de una instruccién, la desaceleracion se detendra. En este momento, el indicador de fin de ejecucién de la instruccién M8029 no se activara. Si la monitorizacién de la salida de pulsos (BUSY/
READY) est4 activada, no se pueden ejecutar instrucciones de posicionamiento que utilicen esa salida.

Incluso si el contacto de la unidad de instrucciones estd APAGADO, no ejecute instrucciones de posicionamiento (incluido PLSY) que especifiquen el mismo

numero de salida mientras el monitoreo (BUSY/READY) estd ENCENDIDO en la salida de pulso.

A 4

R E

—Q :
e | B
Vi N -
=\ f:

+30000
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> BIEIHEXFHRRTTH

1. Registro de valor actual de la salida YO (32 bits): [D8341 (byte alto), D8340 (byte bajo)]
2. Registro de valor actual de la salida Y1 (32 bits): [D8351 (byte alto), D8350 (byte bajo)]
3. Registro de valor actual de la salida Y2 (32 bits): [D8361 (byte alto), D8360 (byte bajo)]
4. Registro de valor actual de la salida Y3 (32 bits): [D8371 (byte alto), D8370 (byte bajo)]
5. Parada de salida de pulsos YO~Y3 (parada inmediata): M8349, M8359, M8369, M8379
6. Monitoreo de la salida de pulsos YO~Y3 (OCUPADO/LISTO): M8340, M8350, M8360, M8370
7. Monitoreo controlado por comando de posicionamiento YO~Y3 (OCUPADO/LISTO): M8348, M8358, M8368, M8378
8. Limites de rotacion hacia adelante YO~Y3 (OCUPADO/LISTO): M8343, M8353, M8363, M8373
9. Limites de inversién de YO~Y3 (OCUPADO/LISTO): M8344, M8354, M8364, M8374
10. Bandera de fin de ejecucion de instruccién: M8029
10. Velocidad base al ejecutar los comandos DRVI'y DRVA:
Salida de pulso YO: D8342; Salida de pulso Y1: D8352; Salida de pulso Y2: D8362; Salida de pulso Y3: D8372
Rango de ajuste: menos de 1/10 de la velocidad méaxima; si el valor es mayor que este, tome 1/10 de la velocidad méxima.
11. Velocidad maxima (en milisegundos) al ejecutar los comandos DRVI 'y DRVA:
Salida de pulsos YO: [D8344 (byte alto), D8343 (byte bajo)]
Salida de pulsos Y1: [D8354 (byte alto), D8353 (byte bajo)]
Salida de pulsos Y2: [D8364 (byte alto), D8363 (byte bajo)]

Salida de pulso Y3: [D8374 (orden alto), D8373 (orden bajo)]

Frecuencia de salida del pulso de comando : Requiere una velocidad inferior a la velocidad méxima; rango de ajuste: 10~100 000 Hz

12. Tiempo de aceleracién/desaceleracion al ejecutar instrucciones DRVI y DRVA:

Tiempo de aceleracion de salida de pulso YO~Y3: D8348, D8358, D8368, D8378
Tiempo de desaceleracién de salida de pulso YO ~ Y3: D8349, D8359, D8369, D8379
El tiempo de aceleracién representa el tiempo necesario para alcanzar la velocidad maxima desde la velocidad base.

El tiempo de desaceleracion representa el tiempo necesario para alcanzar la velocidad base desde la velocidad maxima.

60



Tecnologia de automatizacién Dongguan Aimoxun Co., Ltd.

Manual del usuario del controlador programable de la serie AMX-FX3U-M

8. Uso del médulo de extension EM3A

8.1 Descripcién general de los médulos extendidos

8.1.1 Introduccién a los médulos extendidos

EI PLC de la serie AMX-FX3U-M permite ampliar el nimero de entradas digitales y analégicas mediante puertos de expansién. El médulo de expansion es de la serie EM3A y se conecta mediante un cable de

expansion. No requiere programacion; tras la conexién y el encendido, se asigna directamente a la direccién del PLC correspondiente, lo que facilita su uso.

m SYS

gop> || m RUN
W COMM

8.1.2 Reglas de latura para médulos extendid:

0 1234567
Uil EEEEEENR EEEEEEENR

AMSAMOTION e % AMSAMOTION e

AMX-FX3U-MZEZIPLC EM3ARFIY IRiEk

10 1

La configuracién del modelo de los médulos de expansién de la serie EM3A es generalmente la siguiente:

DFERET
@r=aRsedd .

PENEHEE :

AH=EEaBrEHIeR .

EM3A- 000 OO0
@ @ ® 0

PCB #EifhE== V1.2 BLL R AMX-FX3U-M =5 PLC g B
Dl =i sisam 2

DR g4 ia g s

DT =rf=amd R rEn

10 FrEFm aHEESE | BR RHiBEErEE
IM Fr#iza aiERESE | B aHBEERrE
AE =S S B

AQ FrsbiEfl EmHE

AM =g R EHiEaE

AR =l PT iEE R

AN =rig NTC iR TR

Al T TCIRE SRR

= RN SR SR RRRIEIE ;
FHFAERENE A MHESEN | TraiHEER

R ZrepaEtnd

T @irEHEH
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8.1.3 Modelo y configuracién

Médulo de expansion PLC de la serie AMX-FX3U-M

Ntmero de serfe Modelo de producto describir
1 EM3A-IO8R Médulo de expansién de entrada/salida digital, 8 entradas, 8 salidas de relé
2 EM3A-AE8 Médulo de expansién de entrada analdgica pura, 8 canales de entrada 0-10 V/0-20 mA, resolucién de 15 bits.
3 EM3A-AQ8 Médulo de expansién de salida analdgica pura, 8 canales de salida 0-10 V/0-20 mA, resolucién de 12 bits.

Médulo de expansién hibrido de entrada/salida analdgica, 4 entradas, 4 salidas, rango 0-10V/0-20mA,
4 EM3A-AMS8

resolucién 12 bits.

5 EM3A-AR8G Médulo de adquisicion de temperatura PT100 de 8 canales
6 EM3A-ANS8 Médulo de adquisicién de temperatura NTC10K de 8 canales
7 E M3A-AW4G Médulo de adquisicion de sefiales de pesaje de 4 canales (medidor de tension resistivo), resolucién de 19 bits

8.2 Instrucciones de conexién

Como se muestra en la Figura 8.2, comenzando desde la interfaz del cable de expansién del PLC, presione y conecte la interfaz del cable de expansién del primer médulo de expansion de la serie EM3A.
En el puerto de expansion del PLC, se pueden conectar médulos de expansién adicionales a las interfaces de expansién de los médulos de expansién existentes en el bus de comunicacién de expansion, seglin sea necesario. Cada PLC
admite un maximo de [nimero faltante] expansiones.7 unidadesMédulos de expansion de la serie EM3A.

Todos los tipos de médulos de expansién requieren una fuente de alimentacién D24V. Se pueden combinar para la expansién sin restricciones de orden de instalacién, pero no se admite el intercambio en caliente.

Por lo tanto, encienda el PLC y el médulo de expansién juntos solo después de que el médulo de expansién esté conectado e instalado.

bR A R o, TR TT ERL

REVRTE
EM3A 251l Ht
m=n - AMSAMOTION AMSAMOTION AMSAMOTION LR

WCOMN MK FXSU-MEBIPLC EM3AI08R EmM3a.A08

D 12345867 1
TEEEEEEEN EEEEEEEE

Figura 8.2 Diagrama esquemético de la conexién del PLC y del médulo de expansién

8.3 Descripcidon de la direccién

Nota: La direccién actual del manual del médulo EM3A solo es compatible con la versién de hardware de la PCB del PLC y la version de software del D8105 V1.2 o superior. Las direcciones de versiones anteriores son aplicables

a los médulos de la serie EM3; consulte el "Manual de usuario del PLC de la serie AMX-FX3U-M_Version 1.0" o el "Manual de usuario del médulo de expansién del PLC de la serie AMX-FX3U-M_Versién 1.0".
8.3.1 Asignacién de direcciones de canal

El PLC de la serie AMX-FX3U-M refleja el estado del canal de los médulos de expansién de la serie EM3A mediante estados especificos de los componentes. Los médulos de expansién se dividen en...

Existen dos tipos de médulos de expansion: digitales y analégicos. En funcién de esto, la asignacién de direcciones de los componentes de software en los médulos de expansion es la siguiente:
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El orden de mapeo de direcciones de cada canal dentro de cada médulo se clasifica de acuerdo con el nimero de canal de ese médulo, con la direccién del canal mas baja primero.

En el bus de comunicacion de expansion del PLC de la serie AMX-FX3U-M, para mddulos de expansion del mismo tipo (es decir, ambos médulos de expansién digitales o médulos)...

Tipo de médulo

Entrada digital

Inicio de direccién X20

Salida digital Inicio de la direccién Y20
Entrada analégica D7100~D7155
Salida analdgica D7400~D7455

(Médulos de expansién analdgicos) Cuanto mas cerca esté un médulo del puerto de expansién del PLC, antes aparecera su direccién asignada. Al conectar médulos de expansién digitales y analégicos, el orden de

instalacién no afecta el orden de sus direcciones asignadas.

En la Figura 8.3.1 se muestra un ejemplo de mapeo de direcciones:

SE1ai EER H2ET RIS HIaRIER S RIgR
o FALAC0-AOSEIE - AAUNO-INSIEET
AHLYO-Y ABERI L SiEE AHLYO-Y BRI : .
PLCHIY20-Y27HtsHE T PLCHIY30-Y37itstr P LA 100
AMX-FX3U-MEFIPLC EM3A-I08R EM3A-AQS8 EM3A-I08R EM3A-AE3
[ (R — AHAC6 ACTilS T AAUNGINTEERT
PLCHIX20-X27 4t L e PLCHIX30-X374tHE et g

ATHERBPETR , B5a5H4aT BISRIEERAT LK

Nota: Para las salidas analégicas del médulo EM3A-AMS, las sefiales de voltaje/corriente con el mismo niimero de canal utilizan la misma direccién PLC, como se muestra en la Figura 8.3.1, el valor de la direccién D7408 (el

quinto médulo de expansién) determina la magnitud de las salidas analégicas V1 e I1.

8.3.2 Registro de estado

El PLC de la serie AMX-FX3U-M utiliza 27 registros especiales (D7000~D7026) para reflejar tres estados de cada médulo de expansién conectado correctamente tras el encendido: tipo,

sV BiER HEeai BiEkh FBTal BiER
ANV -VI4EIERT ZAACO-AOSIE ASANVA1 -V 4EIETT
FIPLCHYD7408- FFRIPLCAYD7412- RIPLCHYD7420-
D74111thhE D7417H#hht D74234thhE

EM3A-AMS EM3A-AQS8 EM3A-AM8

ZAHINT-INdFHERT AH/1AOB-AQTIHIE AATLINT-INSFEERT
RIPLCHYD7108- FFRIPLCAID74 18- RIPLCEID7112-
D711tk D74194HF D711 51tk

Figura 8.3.1 Ejemplo de mapeo de direcciones del médulo de extensién EM3A

nUmero de entradas digitales y nimero de entradas analdgicas. Las relaciones correspondientes se muestran en la siguiente tabla:

Funcién de estado

Direccién de estado del médulo de expansién x+1

datos

Tipo de visualizacion

Tipo de médulo

D(7000+(x-1)*3)

Caracteres ASCII

Consulte la seccién 8.1.2, (2) para obtener una descripcion de los tipos de productos.

Puntos de cantidad digitales

D(7001+(x-1)*3)

hexadecimal

digitales. Por ejemplo, el valor de direccion 0408 indica 4 entradas digitales y 8 salidas digitales.

Los 8 bits superiores de la direccion representan el nimero de entradas digitales, y los 8 bits inferiores, el nimero de salidas

Puntos analégicos

D(7002+(x-1)*3)

hexadecimal

El valor de direccién 0404 indica 4 entradas analdgicas y 4 salidas analdgicas.

Los 8 bits altos de la direccion representan la cantidad de puntos de entrada analdgicos y los 8 bits bajos representan la cantidad de puntos de salid:

*1. La unidad conectada directamente al puerto de expansion del PLC es la primera unidad; consulte la Figura 8.3.1 como referencia.
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Apéndice A, Lista de instrucciones admi

idas por el PLC

Tipo de instruccién

Cédigo de instrucciones

Descripcion de la funcién

Observacion

Instrucciones de contacto

LD

(Iniciar la operacién légica en el contacto a)

LDI

Invertir (la operacion Iégica comienza en el contacto b)

PLD

IToma el flanco ascendente del pulso (comienza la operacion de deteccion del flanco ascendente)

LDF

Captura el flanco descendente del pulso (comienza la operacién de deteccién del flanco descendente).

(Contacto en serie)

ANI

NAND (contacto serie b)

ANDP

Conexi6n en serie con el flanco ascendente del pulso (deteccién del flanco ascendente)

ANDF

[Conexion en serie con el flanco descendente del pulso (deteccién del flanco descendente)

0]

O (paralelo a un contacto)

ORI

OR (contacto b paralelo)

ORP

0 el flanco ascendente del pulso (conexion en paralelo para detectar flancos ascendentes)

ORF

0 el flanco descendente del pulso (conexién en paralelo para detectar flancos descendentes)

INV

Revertir el resultado de la operacion

Instrucciones combinadas

ANB

Bloques de bucle conectados en serie entre si.

ORBE

Blogue de bucle o (conexién en paralelo de bloques de bucle)

MPS

Empujar sobre la pila (operacién de almacenamiento)

MRD

Leer desde la pila (leer desde el almacenamiento)

MPP

Extraer de la pila (leer desde el almacenamiento y reiniciar)

eurodiputado

Flanco ascendente del resultado del calculo

Ministerio de Economia y Finanzas

Flanco descendente del resultado del calculo

Instrucciones de salida

AFUERA

Salida (accionamiento de bobina)

COLOCAR

Posicién (manteniendo la accién)

RST

Restablecer (libera la accién de retencién, borra el valor actual y los registros)

POR FAVOR

Pulso ascendente (salida de pulso de flanco ascendente)

PLF

Pulso descendente (salida de pulso de flanco descendente)

Comando de control maestro

MC

Control principal (comando de bobina de contacto de serie general)

MCR

Reinicio del controlador principal (comando de liberacién de contacto de serie general)

Otras instrucciones

NOP

Sin programa (sin operacion)

Fin del comando

FIN

Fin (El programa finaliza el procesamiento de entrada/salida y vuelve al paso 0).

Diagrama trapezoidal escalonado

instruccion

STL

Diagrama de escalera escalonada (inicio del diagrama de escalera escalonada)

RETIRADO

Regresar (Fin del diagrama de escalera escalonada)
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Flujo del programa

d

Redireccién condicional

LLAMAR

Llamada de subrutina

SRET

Retorno de subrutina

DEFENDERSE

Finaliza el programa principal

PARA

Inicio del rango de bucle

PROXIMO

Fin del rango de bucle

Comparacién de transmisiones

MOV

Teletransportarse

SMOV

cambio

CMP

Comparar

ZCP

(Comparacion de intervalos

LMC

Teletransportacion inversa

BMOV

Entrega por lotes

FMOV

Teletransportacién multipunto

XCH

intercambio

BCD

Conversién BCD

PAPELERA

Conversién BIN

Cuatro principios.

Operaciones

AGREGAR

Adicién de BIN

SUB

Resta BIN

MUL

Multiplicacion BIN

DIV

Division BIN

Ca

[CONTENEDOR +1

DIC

BIN menos uno

[VARITA MAGICA Lc')g icaY
TRABAJO OR légico
WXOR XOR l6gico

Negativo

Encuentra el complemento a dos

Comparacién de contactos

LD=

IComparacion de contactos LD S1=S2

LD>

Comparacion de contactos LD S1>52

LD<

IComparacion de contactos LD S1<S2

LD<>

Comparacion de contactos LD S1#S52

LD<=

[Comparacion de contactos LD S1<S2

LD>=

Comparacion de contactos LD S12>S2

Y:

[Comparacion de contactos Y S1=52

Y>

[Comparacion de contactos AND S1>52
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Comparacién de contactos

Y<

[Comparacion de contactos Y S1<52

Y<>

[Comparacion de contactos Y S1#S2

Y<=

[Comparacion de contactos Y S1<S2

Y>=

[Comparacion de contactos Y S1=>S2

[Comparacién de contactos O S1=52

O>

[Comparacion de contactos O S1>S2

O<

[Comparacién de contactos O S1 <S2

O<>

[Comparacién de contactos O S1#S2

0<=

IComparacion de contactos O S1<S2

O>=

[Comparacién de contactos O S12>S2

Desplazamiento circular

ROR

Desplazamiento circular a la derecha

ROL

Desplazamiento circular ala izquierda

RCR

[Desplazamiento circular a la derecha con acarreo

RCL

Desplazamiento circular ala izquierda con acarreo

SFTR

Desplazamiento a la derecha

SFTL

Desplazamiento a la izquierda

Proceso de datos

ZRST

Reinicio por lotes

SIGNIFICAR

MEDIA (media)

FLT

Conversién de entero BIN a punto flotante binario

Procesamiento de alta velocida

REFF

Ajuste del filtro

Control de posicionamiento

ZRN

Retorno de origen mecanico

POR FAVOR

Salida de pulsos

PLSV

Pulso de velocidad variable

PLSR

Con salida de pulso de aceleracién/desaceleracion

Soporte de instrucciones de doble palabra

DRVI

Posicionamiento relativo

DRVA

absoluto

Aritmética de punto flotante

DECMP

(Comparacién de punto flotante binario

DEZCP

[comparacién del rango de numeros de punto flotante binario

DEMOV

ITransmisién de datos de punto flotante binario

DEBCD

Conversién de nimeros de punto flotante binarios a nimeros de punto flotante decimales

DEBIN

Conversién de nimeros de punto flotante decimales a nimeros de punto flotante binarios

MUERTO

Suma de punto flotante binario

DESUB

Operacion de resta de punto flotante binario

DEMUL

Multiplicacién de punto flotante binario
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Aritmética de punto flotante

DEDIV

Operacién de division de punto flotante binario

INT

Conversién de niimeros de punto flotante binarios a enteros (BIN)

DSIN

Operacion SIN de punto flotante binario

DCOS

(Operaciones COS de punto flotante binario

DTAN

Operaciones TAN con nimeros binarios de punto flotante

Procesamiento de datos 2

INTERCAMBIO

Conversion de bytes

Por cierto

[Combinacion de datos en bytes

Funcionamiento del reloj

TCMP

(Comparacién de datos de reloj

TZCP

[Comparacién del rango de datos del reloj

TADD

Operacion de adicion de datos de reloj

TSUB

(Operacion de resta de datos del reloj

TRD

Lectura de datos del reloj

TWR

Escritura de datos del reloj

Dispositivos externos

GRY

Conversion de cédigo Gray

GBIN

Conversi6n inversa del cédigo Gray

ADPRW

Lectura/escritura MODBUS

PID

Célculo de PID

Instrucciones de conveniencia

ALT

Salida alternativa
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Apéndice B, Explicacion de los cédigos de error de comunicacién MODBUS RTU (datos D8402)

MODBUS

Nombre del error Acciones de componentes de software relacionados
CédIgO de error Sitio principal/Sitio esclave Métodos de eliminacién
Yy detalles (Direcciones especiales M y D)
(Decimal)

1) Cuando M8063 esta configurado en ON, 6321
se almacenard en D8063.

2) M8122 se configurara en ON, salida de comunicacién
Error ADP de comunicacién MODBUS no detectado

201 St principalsivo esclavo

Se almacenaran cédigos de error Por favor confirma si lo has utilizado.
En D81 22 Adaptador de comunicacién MODBUS
Error en la deteccion del adaptador de comunicacion MODBUS.

3) M8123 se establecera en ON; para obtener detalles del error...

Se almacenara informacion detallada

En D8123

Por favor, confirme los registros de datos pertinentes.

La configuracion de los paré de icacion MODBUS es incorrecta.
Por favor confirme los valores de los parémetros.
202 Sitio principal/Sitio esclavo Consulte el contenido anterior
Configuracién de comunicacién MODBUS
Las configuraciones de los paré de icacion MODBUS no son validas.
secuencia
Otras comunicaciones ocupan el puerto de comunicaciones.
Se configuran dos o mas métodos de comunicacién en un canal. Confirme la comunicacién MODBUS.

203 Sitio principal/Sitio esclavo Consulte el contenido anterior

;Es solo 1 canal?

(Ejemplo: se utiliza comunicacién MODBUS en el mismo canal)

(y redes N:N)

Confirme la configuracién del formato de comunicacién.

D8400/D8420

204 Error de paridad, error de desbordamiento, error de trama Sitio principal/Sitio esclavo Consulte el contenido anterior

Error de CRC/LRC

Confirme la configuracién del formato de comunicacién.

D8120, retardo de reproduccién
205 Texto CRC/LRC no valido: longitud de texto menor a | sioprincpaisito escavo Consulte el contenido anterior
Estado de error de D8180,
3 bytes en modo RTU y longitud de texto menor a 8
retraso entre solicitudes D8174
bytes en modo ASCIIL

Desbordamiento de caracteres
Por favor, confirme el retraso de reproduccion.
- Al recibir mas de 256 bytes en modo RTU Error D8180, Retraso entre
206 (513 bytes o mas en modo ASCII) Sito principalSiio esclavo T solicitudes D8174

Se ha producido un error. Por favor, confirme la comunicgcion.
- Durante la tramitacién de la solicitud anterior se recibieron otras solicitudes. ¢Es correcta la configuracién del puerto?

Al realizar una solicitud (solo del esclavo)
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207

El texto de la solicitud no tiene el formato correcto.

£l nimero de puntos de acceso para recibir texto y el nimero de puntos realmente recibidos.

Inconsistente

0 el niimero de puntos de acceso excede el limite maximo de funciones.

Sitio principal/Sitio esclavo

Consulte el contenido anterior

Confirme si la estacién esclava esta en uso.

Comunicacion MODBUS, ¢si 0 no?

Recibido el correcto

Para la funcionalidad, confirme el acceso al comando.

I conteo de puntos es entre las estaciones esclava y mapstra?

Dentro del érea de la estacion

Si no se programa correctamente, entonces

A veces ocurren errores de protocolo.

208

Error al recibir el texto.

No se puede convertir a cédigo de bytes en modo ASCII

Sitio principal/Sitio esclavo

Consulte el contenido anterior

Consulte el cédigo de error 207

Métodos de eliminacién

209

Recibir el cédigo de funcién que no corresponde

El cédigo de funcién solicitado no es vélido o no corresponde.

Desde la estacion

Consulte el contenido anterior

Confirme que la funcion que esta utilizando es correcta.

:Cumple con las reglas del sitio principal y del sitio esclavp?

red

210

A un componente de software MODBUS no asignado

Acceso completado

Elemento suave MODBUS seleccionado o elemento suave + acceso

£l nimero de puntos excede el rango admitido por la estacién esclava,

Desde la estacién

Consulte el contenido anterior

Por favor confirmar desde la estacion.

Asignacion de componentes blandos MODBUS

:Es correcta la configuracién?

Por favor, confirme si los datos del sitio principal estén presentes

Dentro del rango efectivo de la funcién seleccionada

Por favor, confirme que ha accedido al sitio principal.

(Gama eficaz de componentes blandos

211

Por favor confirme el numero de estacion y el cédigo de 4ct

Informacién detallada:

Byte de orden superior: Codigo de funcién de excepcion

Byte de orden inferior: cédigo e respuesta de excepcion

Especificacin

69

ceso.

Se agot6 el tiempo de respuesta del servidor. sitio principal Consulte el contenido anterior

(Estan correctamente los paré de la fefial?
Recepcion de texto de respuesta de excepcion:
La estacion esclava envié un texto de respuesta de excepcion (ver a continuacién).
Respuesta anormal

Por favor, confirme las funciones que esta utilizando y
(cédigo)

sLos parédmetros funcionales coinciden con el sitio princigal

21 2 Sitio principal Consulte el contenido anterior ly desde la estacion
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213

Los numeros de estacién no coinciden:

El texto de la solicitud y el texto de respuesta tienen diferentes numeros de estacion.

Consulte el cédigo de error 0207

Byte alto: Cédigo de funcién para solicitar texto

Byte de orden inferior: Cédigo de funcién para responder al texto

Informacion detallada: Sitio principal Consulte el contenido anterior
Métodos de eliminacion

Byte alto: el nimero de estacién local de la estacion esclava solicitada.

Byte de orden bajo: el nimero de estacién local del esclavo que responde.

Codigos de funcién inconsistentes:

Los cédigos funcionales de los textos de solicitud y respuesta son inconsistentes.
Consulte el cédigo de error 0207

2 1 4 Informacion detallada: Sitio principal Consulte el contenido anterior

Métodos de eliminacién

215

Error de solicitud de reproduccién:
El sitio recibié una funcién de reproduccién que no admite ciertas caracteristicas.
Solicitud de liberacion
Informacion detallada:

Funcién no diagnéstica

Funcién de diagnéstico

Byte de orden superior: 0 Codigo de funcién

(08H)

Byte de orden inferior: Cédigo de funcién Cédigo de subfuncién

Desde la estacion

Consulte el contenido anterior

Confirme si la funcién esta disponible en el sitio esclavo.

La reproduccién esta dentro del rango especificado

216

La solicitud de datos de texto fall6:
El valor de los datos es inconsistente con la especificacién MODBUS.
(Por ejemplo: OFF=[0000H], ON=[FFO0H], escribe el

valor [5H] en la bobina 1)

Desde la estacion

Consulte el contenido anterior

Consulte el cédigo de error 0207

Métodos de eliminacién

217

El comando ADPRW se estd utilizando incorrectamente.

El comando ADPRW se utilizé en la estacién esclava.

Desde la estacion

Consulte el contenido anterior

Utilice ADPRW en el sitio principal.

instruccion

218

Rango de datos de los operandos de instrucciones de la aplicacién:

La instruccién ADPRW lee/escribe el software del objeto.
El articulo no es vélido o la cantidad de puntos utilizados excede el limite valido.
Informacién detallada:

Byte de orden superior: 0

Byte de orden bajo: almacena del 1 al 4 seglin el pardmetro no valido

S.54 D de la instruccién RS.

Sitio principal

Consulte el contenido anterior o

M8067 se configurara en ON y se
almacenard 6705 o 6706.

D8076

Confirme sila funcién esta disponible en el sitio principal.

Dentro del alcance de las ificaciones o

219

Longitud de datos incorrecta

Sitio principal/Sitio esclavo

La longitud de los datos recibidos no cumple con la

especificacion MODBUS.

Consulte el cédigo de error 207

Métodos de eliminacion
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El cédigo de respuesta de excepcién correspondiente para la estacion esclava MODBUS (detalles del error en la estacion maestra, datos en D8403).

Cédigo de respuesta de excepcion

Nombre del cédigo de respuesta de excepcién

01H

Excepcion del cédigo de funcién

El codigo de funcién solicitado no corresponde al sitio esclavo.

02H

Mal funcionamiento de componentes blandos

La cantidad de dispositivos MODBUS o puntos de acceso solicitados excede el rango vélido de la

estacion esclava.

03H

Anomalia de datos

Una region de datos del texto solicitado excede el rango valido (longitud de datos, nimero de

componentes blandos).

04H

Manejo de interrupciones

Se produjo un error fatal mientras el servidor esclavo procesaba el texto de la solicitud.

0 canales

Error de E/S de envio o recepcién de datos

Longitud de datos incorrecta o error de comprobacién CRC

Apéndice C, Ejemplos de calculo para aplicaciones de cantidades analégicas

Apéndice C-1, Entrada analdgica

Complementando los conocimientos basicos:

Las sefiales analdgicas que los usuarios necesitan recopilar (como temperatura, humedad, presién, peso, concentracién de CO2, etc.) se obtienen de los sensores pertinentes (como sensores de temperatura y humedad).

Tras la recopilacién de datos por parte de dispositivos como celdas de carga, sensores de pesaje y sensores de temperatura PT100, estos se convierten internamente en sefiales de corriente o tensién (las sefiales de

salida tienen diferentes rangos, cominmente 0~20 mA, 4~20 mA, 0~10V, etc.) y se conectan al canal de entrada analégico del PLC. El PLC convierte la sefial de tensién/corriente en una sefial de tension.

Las sefiales analogicas se convierten en sefiales digitales mediante un circuito de conversién A/D antes de que la MCU pueda utilizarlas para realizar calculos.

Este PLC acepta entradas de sefiales analdgicas en el rango de 0 a 10 V 0 0 a 20 mA. Recupera directamente los valores de las direcciones de canal correspondientes

(D8030, D8031, D8032, D8033) de los canales de entrada analdgicos utilizados (IN1, IN2, IN3, IN4) y los sustituye en la ruta de entrada definida por el usuario.

El programa, basado en la relacién lineal entre las magnitudes analdgicas y las magnitudes digitales del PLC (valores de D8030, D8031, D8032 y D8033), calcula una ecuacién lineal con dos variables. Este programa

puede mostrar directamente las magnitudes analégicas adquiridas por los sensores en un ordenador central, un panel de configuracién o una pantalla tactil conectada al PLC.

A continuacién se describen cuatro escenarios relacionados con el rango relativo del voltaje/corriente de salida del sensor con respecto al rango de entrada analégica del PLC.

AvisoSi el resultado del calculo es un decimal infinito, se recomienda tener una precisién de 4 decimales.
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= 1: BHEWANES 0~10V (& PLC £12)

Suponiendo que existe un sensor de pesaje que puede medir pesos de 0 a 500 g y emite una sefial de voltaje analégica de 0 a 10 V, que esté conectado al canal de entrada analdgica 1

de un PLC, entonces la relacién lineal entre la sefial analégica y la sefial digital del PLC (estado ideal) es la siguiente:

HEBRENE: % HEBHREEEES PL;*%;:;&*@;;&

R o

Sea y el peso recogido por el sensor de pesaje, y x la entrada digital del canal de entrada analégica del PLC, entonces podemos obtener una ecuacion lineal en dos variables:

40004-500

Resolviendo para k, obtenemos: k = 0,125
Por lo tanto, la relacién de conversién de analégico a digital en este caso es y = 0,125x. Se puede

obtener el siguiente cédigo de ejemplo:
C ERE R EEAIMEN500g, WA 0EINEME, BENERGBIET
F R EEENEEE Ayt D030 CGERLEFIMRIET ) R E A
CMIEEMEEE S D3RR EEN —m— AR A y=0125x
<HEZm—RAE RNk >
MEvDI-DE

— | [DEDIV K125 K1000 DO H
Rl o i
gk HiERH
?ﬁﬁﬁ k

MB000
14— | [MOV D8030 D2
BB
AGRE

EHFEH T HEEESH >

[FLT D2 D3 i
~—

=%
At

<HEIA—RARENER >

[DEMUL DO D3 D5 H
i Zh—d& NEs8
RiExR#H Higx y=kx

k
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= 2: RNEWMNES 5~10V (585 PLC Eig)

Supongamos que tenemos una celda de carga que puede medir pesos de 0 a 200 g y emite una sefial de voltaje analégica de 5 a 10V, conectada al canal de entrada

analégica 1 de un PLC. ;Cudl es la relacién lineal ideal entre la sefial analdgica y la sefial digital del PLC?Limite inferior del rango digitalSe basa en el sensor

I 5 5Cantidad digital correspondier“e
Sefial de voltaje de salida y cantidad digitalrelacién proporcional e — (obtenido)
10 4000
HEERRAE: £F R AT o

2000~4000

Sea y el peso recogido por el sensor de pesaje, y x la entrada digital del canal de entrada analégica del PLC, entonces podemos obtener una ecuacion lineal en dos variables:

-20004-6-0
-40004-b-200

Resolviendo para:

-k-0.1
-b--200

Por lo tanto, la relacién de conversién de analdgico a digital en este caso esy = 0,1x - 200. Se puede obtener

entonces el siguiente cédigo de ejemplo:
" FFREAEESS R MIE 0 2000, FHiH5T 1MEINERE - FIEESR RS
[ iSRS MEE R HyFe . D030 (EHAERI RIS EEE{E M«
" MBS MEEE S D03 NEEREERI St — 2R R y=0.1x-200

et o= Samben R g E o - >
M8002
o —| [DEDIV K1 K10 Do 1
#ﬂﬁéﬂ” :23 T
i ERE FIE R
HiEEiR k
TS HE T RiIEEED =
{DEDIV  K-200 K1 D2 b
=
Fig s
b
MB000
57 | [MOv Ds03c D4 X
I BB 4
A JERE1T

T <E#h==E R TR E G E =

[FLT D D5 T
T
FIFEx

T CHH SRR eI R >

[oEMUL DO D5 D7 1
—m—R —m—ik
E&%ﬁl I-"j_:'t‘s_x FIHE hox

T <HE IRy =locbRIEE R >

[DEADD B7_ D2 Dg b
— Ton—n MIEEsE
H%.z_kx ﬁhﬁéﬁl y=loc+b
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= 3: RINEWMANES 0~20ma (& PLC EiE)

Suponiendo que existe un sensor de temperatura que puede medir temperaturas de 0 a 600 °C y emite una sefial de corriente analdgica de 0 a 20 mA, que est4 conectado al canal de entrada analdgico 1

de un PLC, entonces la relacion lineal entre la sefial analdgica y la sefial digital del PLC (estado ideal) es la siguiente:

HEBRAENS: BA HEBHEERES Pﬁﬁgiﬁgfﬁ

Bt
0~600 ( °C) 0~20 (ma)

B

Sea y el peso recogido por el sensor de temperatura, y x la entrada digital del canal de entrada analdgica del PLC, entonces podemos obtener una ecuacion lineal en dos variables:

40004-600

Resolviendo para k, obtenemos k = 0,15
Por lo tanto, la relacién de conversién de analdgico a digital en este caso es y = 0,15x. Se puede

obtener el siguiente cédigo de ejemplo:
CREESEAMENE007T, Hh0T20ma B BRI, BRI BB
it R MIENR E A1y, D3030MAt (EIE R BE— ) EEEE A
MATEN R E S D030 #AERN Zm— R y=015x
<HEIA—RAEREK >

MB002

0 I [DEDIV K15 K100 DO H
HhE 1k Bk TG
HoER HiER#
FiEkiE k
)
MB000

14— | [MOV DBD30 D2

R B
M RIET

HMFER T HABESH 5
[FLT D2 D3 _ i

T
At

<RI A RS R >

[DEMUL DO D3 D5 H
R Zm—i MERE

kﬁﬁ%’:zﬁl FI¥Ex y=hx
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=H 4. BIMEWMNES 4~20ma (FB5 PLC EiE)

Supongamos gque tenemos un sensor de temperatura que mide temperaturas de 0 a 200 °C y emite una sefial de corriente analégica de 4 a 20 mA, conectada al canal de

entrada analdgica 1 de un PLC. ;Cudl es la relacién lineal ideal entre la sefial analdgica y la sefial digital del PLC?Limite inferior del rango digitalSe basa en la deteccién

" 4 4maméCantidad digital correspondieﬁ(e
La sefial de corriente de salida y la cantidad digital del dispositivorelacién proporcional

—c (obtenido)
20 4000
HEBEREXNG: BE

HEEHbEAES PLCA: #l B 4 A i 38

M TFE
EXIE Y-
0~200 ( °C)

800~4000

Seay el peso recogido por el sensor de temperatura, y x la entrada digital del canal de entrada analdgica del PLC, entonces podemos obtener una ecuacién lineal en dos variables:

-800k-b-0
-40004-b-200

Resolviendo para:

Por lo tanto, la relacién de conversién de analdgico a digital en este caso es y = 0,0625x - 50. Se puede obtener
entonces el siguiente cédigo de ejemplo:

[ FEEEERIME0T200°CIR . Hd4 T 20matEi B

RIS ER R FE Fay, Da030ht (RIS H A RIE— ) EREEHE M
- eI MEE i 2 5 De 030 SERI — su—20 G 4 v=0.0625:x-50

Meon2
o1

T HE T Im—ETRIE ik
{DEDIV K625

K10000 DO 1

T <t HE S IiE S

[DEDIV K-50 K1

Fig sy
b
MEBDDD
27— |

{mow D3030
FE L S 4
AGRIET

D4 X

- g iR IF e R

[FLT D4

* S E TR R
[DEMUL DO

D5 D7 1
G

— T —/}){‘

* R e Ry =loeb NS B

[DEADD D7 Dz Do 1

. —m—uw MEBRE
T2 ko ?ﬁééﬁl v

—=

s
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Apéndice C-2, Salida analdgica

Supongamos que tenemos un convertidor de frecuencia que puede controlar un cambio de frecuencia de 0-50 Hz mediante la entrada de una sefial de corriente analdgica de 0-10V o

0-20 mA a un PLC. Si su canal de entrada analdgica est4 conectado al canal de salida analégica del PLC, la relacién lineal entre la sefial analdgica y la sefial digital del PLC (estado ideal) es la

siguiente:

PLC# & & iz 5

Bl E A s PRI 5
TAEME

PLCER 1 &t @ i
HEHRTE

PLC# & £z 5

Sea x la frecuencia del inversor y y el valor digital del canal de salida analégica del PLC. De esta manera, podemos obtener una ecuacién lineal con dos variables:

504-4000

Resolviendo para k, obtenemos: k = 80

Por lo tanto, la relacién de conversion de analégico a digital en este caso es y = 80x. Se puede obtener

el siguiente programa de ejemplo:

*= R Hk
MS002

— | [DEDIV K4000 K50

— | [DEMUL DO D2
(0-50hz)

<E SRR

[INT D4

828

TR TS

[MOV D6

D4

k WEME Dals=H

28

D6

DB080# =

Da0s0

|
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Apéndice D, Ejemplos de algunas configuraciones de comunicacién del puerto de red del lado de la computadora host/pantalla tactil

ilustrar:
Existen muchas marcas e incluso lineas de productos de ordenadores con pantalla tactil/host en el mercado, demasiadas para enumerarlas aqui. Sin embargo, las configuraciones de comunicacién son bastante similares, y los usuarios generalmente solo
necesitan seguir estos dos puntos:
A. Configure el protocolo de comunicacién correcto. Al utilizar el protocolo MC para la comunicacion, seleccione un formato similar a "FX3 Ethernet" o "FX Series Ethernet” (la redaccion debe ser similar a la del protocolo Ethernet FX3 estandar).
Definitivamente este no es un protocolo para "FX5" o "FX5U".
B. Configure la direccién IP y el nimero de puerto correctos para la pantalla tactil/computadora host y el PLC (la direccién IP predeterminada para el PLC es 192.168.1.18, para la comunicacién del protocolo MC).
Numero de puerto 5551 (el nimero de puerto del protocolo de comunicacién MODBUS TCP es 502) Ejemplo de algunas

configuraciones de comunicacion:

1. Conexién con Kunlun Tongtai MCGS Embedded Edition (version 7.7)

1 FIFFEEEIL | A4t E4aras .
ARG s T BEHiaT BiaaAedesesalk

Abra la ventana del dispositivo en el banco de trabajo de ingenieria MCGS y abra la "Caja de herramientas del dispositivo" como se muestra en la imagen de arriba.

SEHE) SeeeE) o) fmA@  LE) SN SeERnH)

EeelE| =lla] @] || = =l e i=n] w2 |
o = - — = N [ y—
MOCGS Gx A i

B igeaEs - mea

2.ispds UiSSEER spHE
e T E [mme=) ==
I CrEai® Pt )

=E-om FREsEs i =
4= PLC QIR FATCP/ TPST R B TCR /TP 5E 1

_—

" |22 emsmissme #2F mrETCP/AP
rigsE SRS PR

| o || wes | | E I ||| CECH |

Agregue el dispositivo seleccionado como "Dispositivo principal TCP/IP general".
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Protocolo de comunicacién LMC
B mcass
=B SEE SENM SA0 T80 SO0 R

Sltel|| 23] & |=le] == [F | (2w x|

! WEELE | AR (EEwE)
C‘qﬁiﬁﬁﬁTCPﬂP){iﬁ A =E A | RE AR IEEhiZ
M FX3_ETHERNET (Bl PLC
[-45) AR C___E:E_TERNET D:WHMIWMCGSENT. ..

@GE

3.17F" oIt A RNKE

e =T * FX3_ETHNET "#MSONd/GAINE
\\ B pRlEERE " PERERE
= FE 3 5472 O
-
B2 HEE
il 2 WERE S, EEIREE
B3 08 *Iiﬁﬁ iZmE 1T ERE "+
] %E:t
oo BT
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Siguiendo los pasos 1y 2, agregue “Dispositivo principal TCP/IP general”y “FX3_ETHERNET” a la Caja de herramientas del dispositivo.
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En la ventana "Editor de propiedades generales del dispositivo primario TCP/IP", configure la direccién IP de la computadora, la direccién IP del PLC y el nimero de puerto en "5551 0 6551".

Simplemente guarde el archivo.
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II. Comunicacién mediante el protocolo MODBUS TCP

Eca S
THO SmE == Eon I5M sOW mEH) -

|&0|H| | | | o[@ |0|c~||_ 21 a1 = 2| w2

r!r-""

-

BETEE [=]|| em==
= "*\
R IR | GEEgsE ) G
SR TCPIP L B (o maes < [EE
(’@Eiﬁﬁmmhuﬂcp (e [ ETonc
N -y 4B <
M -2 GE

3.17F" mIERE R
" EGHEEModbusTCP “HYINEEiE
= EEigsE

32mdE” e S,
” ‘-i-—&-\n% "%E
"IRETER "h -

EM(:GS

ITEE(R) L} .. EAD J'_Em B0 #EEH)
|Eﬂ|ﬁ| %I@I &Ilgl (! .l:~| 3 'E:‘1|'Fz1|

' Y& I

A" wETERE TR,
BIAINE" wEHO &

R

r"'@i@ﬁq TCPIPY 18
n| kv BB FEModbusTCP
——

Siguiendo los pasos 1y 2, agregue “Dispositivo principal TCP/IP general”y “ModbusTCP” a la Caja de herramientas del dispositivo.
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En la ventana "Editor de propiedades generales del dispositivo principal TCP/IP", configure la direccién IP de la computadora, la direccion IP del PLC y el nimero de puerto (502) y luego guarde el archivo.
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2. Conectar a la pantalla tactil (version de software SKTOOL 7.0)

Protocolo de comunicacién L.MC
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En la ventana "Propiedades del puerto de comunicacién", seleccione "Melsec-FX3U (Ethernet)" como protocolo de conexién y configure la direccién IP y el nimero de puerto del PLC.

Ingrese "5551 0 6551" y guarde.
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II. Comunicacién mediante el protocolo MODBUS TCP
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En la ventana "Propiedades del puerto de comunicacion", seleccione "Modbus Master TCP/IP" como protocolo de conexién, configure la direccién IP del PLC y el nimero

de puerto "502" y guarde.
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3. Conéctese a la pantalla tactil ProFit (versién de software GP-Pro EX 4.08)

Protocolo de comunicacién L.MC
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En "Ventana de ingenieria - Configuracion de dispositivo externo - Controlador/PLC - Cambio de controlador/PLC", seleccione "Mitsubishi Electric

= EEE

E-EAC

Corporation”, "Ethernet serie FX" y "Ethernet (TCP)" para el fabricante, la serie y el puerto, respectivamente (este paso se puede ignorar si ya se ha configurado el

nuevo proyecto).

84



Tecnologia de automatizacién Dongguan Aimoxun Co., Ltd.

Manual del usuario del controlador programable de la serie AMX-FX3U-M

— —

T#EEN

2 x|

W{apx ad

EHE RRE
E E ANFERE

R

----- | e
-0 R

&S

EI ﬂ S'M%lxﬁ"lxﬁ

L PSS

----- ;,f Modem
-5 WAAERRE
= ﬂ BRE

E Y ERAETR
B BRRE
-0 fEHCsvaE
L s
P Covaritail
B @ EHEHHE
- Bt
B BREHEDE
£-on FEIRE
n 'R.EEE.‘I

-5 H'JIEHERE
----- & ZRAE

----- By TAIERE
-G ZR0EEIRE

»

m

B A% o
fEilE) PLC
H Itz PLC LAt sbl=R | PLC
e/ FLCY
iz FeIeE/ PLC B
IR Mitsubishi Blectic Coporation %3] FX Series Ethemet B0 LLER (TCR)
HAEEHEEL, 2 M
BREE
Part No. 'I 025 . : l. futo
Timeout 3 : :.' (sec)
Retry 0 B
Vit To Send h 12 (ms)
HEISHIER R
PRSI/ B gl
PLC #ie

WE EHlEsh o
@ 1 PMdressMDDDDDDﬂDDPort MNo. 11]25Commun|

1R EEREE S

182 162 1 18|

IP Address 3.27F “IP Address” EAPLCHJIP
itk , “Port No.” BEAROS
5551

() ASCl code

([ HED) j i

345E WE R

3.30%

“Binary|code”

Eﬁﬁulﬁ#ﬁﬁ

EEHSRRE & o

Introduzca la direcciéon IP del PLC y el nimero de puerto "5551 0 6551" en la ventana "Configuracién especifica del controlador".
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II. Comunicacién mediante el protocolo MODBUS TCP
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En "Ventana de ingenieria - Configuracién de dispositivo externo - Controlador/PLC - Cambio de controlador/PLC", seleccione "Modbus-IDA" y "Maestro MODBUS TCP

general" para Fabricante, Serie y Puerto respectivamente (este paso se puede ignorar si ya se ha configurado el nuevo proyecto).
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Introduzca la direccién IP del PLC y el nimero de puerto "502" en la ventana "Configuracién especifica del controlador".

iFLC

b PLC
i (TCP)

o
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4. Conexion a la pantalla tactil Weintek

Protocolo de comunicacién L.MC

1) Software EB8000 Project Manager, version V4.43
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En las propiedades del dispositivo, configure el tipo de PLC en "MITSUBISHI FX3u (Ethernet)" y el tipo de interfaz en Ethernet, y configure los ajustes de IP.

Lugar.
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Introduzca la direccién IP del PLC y el nimero de puerto "5551 0 6551" en la ventana "Configuracién de direccién IP" y guarde.
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2) Software EasyBuilder Pro, version V6.04.01
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En las propiedades del dispositivo, configure el tipo de PLC en "Mitsubishi FX3U (Ethernet)" y el tipo de interfaz en Ethernet, y configure los ajustes de IP.
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Introduzca la direcciéon IP del PLC y el nUmero de puerto "5551 0 6551" en la ventana "Configuracién de direccién IP" y guarde.
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II. Comunicacién mediante el protocolo MODBUS TCP
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Introduzca la direcciéon IP del PLC y el nUmero de puerto "502" en la ventana "Configuracién de direccién IP" y guarde.
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2) Software EasyBuilder Pro, version V6.04.01
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En las propiedades del dispositivo, configure el tipo de PLC en "MODBUS TCP/IP (Ethernet)" y el tipo de interfaz en Ethernet, y configure los ajustes de IP.
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Introduzca la direccién IP del PLC y el nimero de puerto "502" en la ventana "Configuracién de direccién IP" y guarde.
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5. Conéctese a la pantalla tactil ScreenMaster (version de software Touch Master V2.1)

Protocolo de comunicacién L.MC
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En la ventana "Propiedades de conexién", seleccione "Conexién directa (Ethernet)" como "Tipo de conexién" y "Melsec-FX3U (Protocolo MC)" como "Protocolo de

conexién". Configure la direccién IP y el nimero de puerto del PLC como "5551 0 6551" y guarde los cambios.
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II. Comunicacién mediante el protocolo MODBUS TCP
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En la ventana "Propiedades de conexién", seleccione "Conexién directa (Ethernet)" en "Tipo de conexién" y "Dispositivo/esclavo ModBus (TCP/IP)" en

"Protocolo de conexién". Configure la direccién IP y el nimero de puerto del PLC en "502" y guarde los cambios.
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6. Conexion a KingSCADA (version de software 6.55)

Protocolo de comunicacién L.MC
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Después de abrir KingSCADA y crear un nuevo proyecto, siga los pasos de la Figura 1-5 anterior para crear un nuevo protocolo "Mitsubishi FX3u 16M_Ethernet-TCP", luego continte con el siguiente paso.

paso.

EERERS AR

< E—semir—awm -} Bl

Introduzca la direccién IP del PLC y el nimero de puerto "5551 0 6551", separados por dos puntos (para obtener mas reglas de configuracién de IP).

Para obtener soluciones, haga clic en la direccién para obtener ayuda.
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Haga clic en Siguiente y contintie hasta completar.
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II. Comunicacién mediante el protocolo MODBUS TCP
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Después de abrir KingSCADA y crear un nuevo proyecto, siga los pasos de la Figura 1-5 anterior para crear un nuevo protocolo "
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Ingrese la direccion IP del PLC y el nimero de puerto "502", separados por dos puntos y un espacio, seguido de la direccién del dispositivo 1y el tiempo de retardo 1.
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Los segundos estan separados por "/" (Para obtener mas informacién sobre las reglas de configuracién de IP, haga clic en la ayuda de la direccién).
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Haga clic en Siguiente y continlie hasta completar.
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7. Conéctese a la pantalla tactil de Kinco (version del software Kinco DTools v3.4)

Protocolo de comunicacién LMC
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Abra la ventana "Configuracién de pardmetros del sistema" para configurar la direccién IP de la pantalla tactil. Seleccione "Mitsubishi" como fabricante para los pardmetros del

dispositivo y "Mitsubishi FX Series Ethernet (esclavo TCP)" como protocolo de comunicacién. A continuacién, introduzca la direccién IP del PLC y el nimero de puerto "5551 0 6551" y guarde la

configuracién.
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II. Comunicacién mediante el protocolo MODBUS TCP
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Abra la ventana "Configuracién de parametros del sistema", configure la direccién IP de la pantalla tactil, seleccione "Modbus" para el fabricante de los parametros del dispositivo, seleccione "Modbus TCP

Slave" para el protocolo de comunicacién y luego ingrese la direccién IP del PLC y el nimero de puerto "502" y guarde la configuracion.
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8. Conéctese a la pantalla tactil Omron (version de software NB-Designer V1.4)

mEmE(P} FE=ED) Sl
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Seleccione el icono de la pantalla téctil del usuario en la "Ventana de biblioteca de componentes - HMI", haga clic para seleccionarlo y luego arrastre el icono de HMI a la ventana de disefio.

Protocolo de comunicacién LMC
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Seleccione el icono "Mitsubishi FX Series Ethernet (TCP Slave)" en la "Ventana Biblioteca de componentes - PLC", haga clic para seleccionar y luego arrastre el

icono a la ventana de disefio.
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Abra "Propiedades del PLC - Configuracién del dispositivo de red", agregue la direccién IP del PLC y el niimero de puerto "5551 0 6551" y la direccién IP de la pantalla

tactil, luego guarde y salga.
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II. Comunicacién mediante el protocolo MODBUS TCP
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Seleccione el icono "Modbus TCP Slave" en la "Ventana Biblioteca de componentes - PLC", haga clic para seleccionarlo y luego arrastre el fcono a la ventana de disefio.
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Abra "Propiedades del PLC - Configuracién del dispositivo de red", agregue la direccién IP del PLC y el nimero de puerto "502", y la direccién IP de la pantalla tactil.

Guardar y salir.
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Apéndice E, Visualizaciéon del nimero de versién del PLC

signo, las decenas representan la version principal del software y las unidades, la versién secundaria.

D8105&H ( 161\

FFS1013HIEL )

3

3

0

I BAHRES

( EEAFS FhEFS , FIV1.0)

7=

=i

El registro D8105 registra la informacién de la versién del PLC. Como se muestra en la figura a continuacién, tras convertir el valor de D8105 a un nimero decimal sin
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