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1. Descripcion general del producto

1.1 Introduccién del producto

El médulo ETH-XJ-2P es un procesador de comunicacién Ethernet econémico, disefiado para satisfacer la creciente demanda de tecnologia de la informacién en equipos de fabrica
(monitoreo de redes de equipos y gestion de la produccién). Permite la comunicacién en red con PLC Sinje XC/XD/XL y otros PLC Sinje con puertos redondos, lo que permite la carga/descarga
y el monitoreo del PLC a través del puerto de red mediante software de computadora host. El médulo cuenta con dos puertos serie integrados: uno para la conexién al PLC y otro para la

conexioén a una pantalla tactil. Esto permite a los operadores recopilar y monitorear simultdneamente los datos del PLC mientras usan la pantalla tactil en campo.

1.2 Caracteristicas y funciones

Esto amplia un puerto R$232 del PLC para incluir un puerto de comunicacion Ethernet y un puerto de comunicacién de pantalla tactil, restaurando las funciones de comunicacién del PLC y

permitiendo al mismo tiempo la conectividad de red y la comunicacién con la pantalla tactil.

- Admite hasta 12 conexiones de cliente (6 TCP, 6 UDP). Los parametros del dispositivo se pueden configurar y operar a

- través de un servidor web. Admite una velocidad maxima en baudios de 115200, adaptable a las necesidades de

= comunicacién de grandes volimenes de datos. Compatible con la comunicacién Ethernet con el software de programacién
- Xinje.

El circuito de alimentacién adopta un disefio de proteccién de conexién inversa.

Ampliamente utilizado para adquisicién y control de sefiales en equipos de campo industriales.

1 Manual del usuario del ETH-XJ-2P
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1.3 Escenarios de aplicacién

El médulo ETH-XJ-2P es adecuado para implementar funciones de comunicacién Ethernet para los PLC de la serie Xinje XC/XD.
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II. Parametros técnicos

Modelo de producto

ETH-XJ-2P

describir

Procesadores de comunicacion Ethernet de Xinje para todos los PLC con puertos de programacion redondos (plug and play)

color

Negro metalizado

luces indicadoras

Cinco luces indicadoras: PWR, SYS, ETH, PLC y HML.

Conectarse al software de programaciéon

Ethernet

Protocolo de comunicacion

MODBUS TCP

Modelos de PLC compatibles

Xinje todos los PLC con puertos de programacién redondos

Interfaz Ethernet
Tipo de interfaz
Tasa de transmision
Propiedad intelectual
numero de puerto * 1
Numero de clientes

Distancia de comunicacion

Compatible con IEEE 802.3, indicador LINK/ACTIVE, conector hembra RJ45
autoadaptativo.

10/100 Mbps

La direccion IP predeterminada es

192.168.1.150 y el puerto fijo es 502.

Admite hasta 12 conexiones de cliente (6 TCP, 6 UDP) en un radio de 100

metros.

SOCIEDAD ANONIMA-
Tipo de interfaz
Tasa de transmision

Soporte de protocolo

Conectarse al PLC

Puerto hembra de comunicacién MD8

Segun la configuracién del PLC

Protocolo de puerto de programacion Xinje

Interfaz hombre-méquina (IHM)
Tipo de interfaz
Tasa de transmisién

Soporte de protocolo

Conectarse a HMI

Puerto hembra de comunicacién MD8

9,6 K predeterminado, velocidad en baudios adaptable

Protocolo de puerto de programacion Xinje

Software de programacién

Software de programacion de PLC Xinje

Configuracién de parametros

Inicie sesién en el médulo con un navegador (se recomienda Google Chrome). Puede cambiar la direccion IP del médulo (predeterminada: 192.168.1.150), el nimero de puerto, el nombre ,

de usuario y la contrasefia web en la pagina web.

Método de suministro de energia

Los PLC de la serie XC obtienen energia directamente del puerto de comunicacion; otras series utilizan terminales

de alimentacion externas con una clasificacion de 9~28 VCC (disefio de proteccién de conexién inversa).

Ambiente de trabajo

Temperatura 0~60°C

90% de humedad, sin condensacién

Estabilidad de la comunicacién

Comunicacién ininterrumpida con PLC las 24 horas, 2 millones de errores cero

tamafio

82,5%24,6%60 (Dimensiones generales L*An*Al, unidad: mm)

3 Manual del usuario del ETH-XJ-2P
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III. Especificaciones del producto

3.1 Dimensiones de instalaciéon
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Figura 3.1 Diagrama dimensional de ETH-XJ-2P (excluyendo terminales)
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3.2 Descripcién del terminal

1) Definiciones de terminales de fuente de alimentacién y luz indicadora

Funcién nombre ilustrar

24 V+

Terminal positivo de fuente de alimentacién de 9~28 V CC (repuesto)

Fuente de alimentacién (de resgaldo)

ov

Terminal negativo de fuente de alimentacién de 9~28 V CC (repuesto)

PWR

La luz indicadora de encendido permanece encendida después de encender el modulo.

SISTEMA La luz indicadora de estado del sistema parpadea con una frecuencia de 1 segundo cuando el médulo esté funcionando normalmente.

ETH

. La luz indicadora de conexién del cable de red permanece encendida cuando el cable de red esta conectado correctamente.
luces indicadoras

SOCIEDAD ANONINA La luz indicadora del transceptor de datos del PLC parpadea cuando el médulo se estd comunicando y transmitiendo datos con el PLC.

Interfaz hombre-maquirsl(Itilicadora del transceptor de datos HMI parpadea durante la transmision de datos y la comunicacion entre el puerto HMI del modulo y el PLC.

2) Definicién del puerto de comunicacién PLC y HMI (conector hembra)

f B

5 A

Puerto de comunicacién PLC: Conéctese al puerto de comunicacién PLC del médulo mediante el cable puente incluido. Puerto de comunicacién HMI: La definicién

de la interfaz coincide con la del puerto de programacién de Xinje, lo que permite la conexién directa a una pantalla tactil o software de programacion.

Numero de pin del puerto HMI ilustrar
1 5V
8 0V (tierra de sefial)
4 232_RXD
5 232_TXD

Ndmero de pin del PLC

1

5V (fuente de alimentacion externa)

8 0V (tierra de sefal)
4 232_TXD
5 232_RXD

Manual del usuario del ETH-XJ-2P
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IV. Inicio rapido

Este capitulo ofrece una breve introduccién al médulo ETH-XJ-2P. Tras aprender a utilizarlo una vez completado este capitulo, los usuarios tendran una comprension

sistemética de este médulo. Para obtener explicaciones detalladas, consulte otros capitulos.

=
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=
<

/

Figura 4.1 Referencia de cableado ETH-XJ-2P

4.1 ;C6mo consume energia el médulo?

Para los PLC de la serie XC, utilice el cable macho RS232 de Xinje incluido para conectar el puerto PLC del médulo ETH-XJ-2P (puerto de comunicacién del médulo) al puerto de programacién del PLC

de Xinje. Tras encender el PLC, el indicador PWR del médulo permanecera en verde fijo, lo que indica que el médulo esta encendido. Dado que el puerto de programacién de la serie XD no tiene fuente de

alimentacién propia, debe alimentarse con una fuente de CC de 9 a 28 V a través del terminal de alimentacién del médulo.

4.2 Implementacién de la comunicacién del puerto de red

(1) Cableado del moédulo

Después de completar los pasos de conexién en la seccién 4.1 del médulo ETH-XJ-2P, conecte un extremo de un cable de red de 10/100 Mbps al puerto RJ45 del médulo y conecte el

otro extremo al puerto de red de un enrutador, conmutador, PC o HMI.

El médulo no funcionara correctamente si el puerto de programacién RS232 del PLC no esta conectado. Una vez conectado el PLC y encendido el médulo, este funcionara con normalidad y el

indicador luminoso SYS parpadeara con una frecuencia de 1 segundo. Si se presentan otros estados, compruebe si los cables estén correctamente conectados y si el PLC esté encendido. (2) Software de

programacién, software de configuracién y configuracién de la comunicacién de la pantalla téctil de red.

Manual del usuario del ETH-XJ-2P
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Consulte las secciones 5.3 a 5.5y la seccién 6 como referencia.

4.3 Implementar la comunicacién del puerto HMI (puerto serie)

(1) Cableado del médulo
El médulo puede comunicarse simultdneamente a través del puerto de red y el puerto HMI. Para obtener instrucciones sobre la conexién de alimentacién y el cableado, consulte la
seccion 4.1y la Figura 4.1. Conecte correctamente el cable de comunicacién entre la pantalla tactil y el PLC Xinje (utilice el mismo cable que para la comunicacién directa entre la
pantalla tactil y el PLC) al puerto de comunicacién de la pantalla tactil y al puerto HMI del médulo.
(2) Configuraciéon de comunicacién
Generalmente, la configuracion deberia ser la misma que cuando la pantalla tactil y el PLC Xinje se conectaron directamente mediante el puerto de programacién RS232. Si antes era posible la

comunicacién directa, pero falla después de instalar el médulo, configure la velocidad de comunicacién entre la pantalla tactil y el dispositivo a 9600 u otra velocidad e intente la comunicacién.

(3) Desempefio comunicativo exitoso
Una vez que se confirma que el sistema funciona normalmente, la pantalla tactil comenzaré a monitorear los datos del PLC después de encenderse, y las luces HMIy PLC

parpadearan rapidamente.

(4) Comprobacién de fallos de comunicacién
Sifalla la comunicacién, puede probar directamente la comunicacion entre la pantalla tactil (con todas las configuraciones de comunicacién completadas) y el puerto de programacién del PLC sin pasar por el médulo.
® Si la pantalla tactil puede comunicarse directamente con el PLC, intente ajustar la configuracién de la velocidad en baudios de la pantalla tactil o contéctenos para obtener ayuda.

@ Sila pantalla tactil y el PLC no pueden comunicarse directamente, verifique la configuracién de comunicacién de la pantalla tactil y el PLC o el estado del cable de comunicacién.
4.4 Restablecimiento y modificacién de la IP del médulo
Consulte las secciones 5.2 a 5.4 para obtener més detalles.

V. Modo de funcionamiento

5.1 Modo estandar

Al encenderse, el sistema funciona en modo normal por defecto. La luz SYS parpadea una vez por segundo (si la luz PWR esté encendida, pero la luz SYS no parpadea, entonces...).

Esto indica que el médulo no reconocié el PLC, posiblemente porque este no es un producto original de Xinje o es un modelo no compatible con el médulo. Tras reiniciar el

sistema, el sistema vuelve automaticamente al modo normal.
5.2 Modo de reinicio

Mantenga pulsado el botdn de reinicio (en el orificio redondo cerca del terminal de alimentacién) durante 4-5 segundos y luego suéltelo. La luz SYS permanecera encendida dos
segundos y luego volverd a parpadear, lo que indica que el médulo se ha reiniciado (solo se reinicia la IP del médulo; la IP del médulo después del reinicio es 192.168.1.150). Tras el reinicio, la
IP del médulo es 192.168.1.150, y la cuenta web y la contrasefia son "amx666".

Nota: El reinicio es efectivo 30 segundos antes del encendido.
5.3 Configuracion de la conexién de area local en el lado de la computadora

Antes de iniciar sesion en la pagina web de IP del médulo, conectarse al software de programacion o al ordenador host, asegurese de que el segmento de la direccion IP del ordenador coincida con
el del médulo y de que las direcciones IP no entren en conflicto. Por ejemplo, si la direccién IP del médulo es la predeterminada 192.168.1.150, puede consultar la siguiente figura para configurar la direccién

1P local del ordenador en 192.168.1.110.

7 Manual del usuario del ETH-XJ-2P
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5.4 Modificar parametros en la pagina web

Abra su navegador, introduzca la direccién IP del médulo en la barra de direcciones (p. ej., introduzca la direccién IP predeterminada: 192.168.1.150) y

pulse Intro para acceder a la pagina web del médulo. A continuacién, introduzca su nombre de usuario y contrasefia para iniciar sesion.

La pagina web después de iniciar sesién se muestra en la imagen a continuacién, donde puede configurar la direccién IP del médulo, la cuenta web y la contrasefia.

BT ETH-XJ-2P BEER: | |
BEHRAE: 11 MACHEhE: 00:08:DC-11:11:11

IPHEiE: [192.168.1.150 | Boe: [502 |
FielfEm: [255.255.255.0 | AR : [192.168.1.1 |

{EMEPE: | amxBE6 |

BH=s:

| =E®Ls

PLCE BRI HMI S iERrR R
PLC MODBUSHHY: RTL hd HMI MODBUSHMY :
PLCiREEE:

¥ HMIjRAsEE: 19200 v
Pt GBIT v HMIEiEf: aBIT v
PLCISRAT: EVEN ~ HMIEEA T : S
PLCf I LBIE oy HMI{E1E7: {BIT v

RBEAER

Finalmente, haga clic en el botén "Guardar y reiniciar" en la parte inferior de la pagina web. La pagina mostrara la siguiente pantalla (se redireccionara después de unos 5 segundos).

Una vez que esté en la pagina de inicio de sesién, la nueva configuracién entrara en vigor después de que la luz indicadora del mddulo se apague y luego reanude su parpadeo.

n Manual del usuario del ETH-XJ-2P
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5.5 Conectarse al software de programacién Xinje

Al conectar el puerto de red del médulo al software de programacién PLC Xinje, se puede lograr el monitoreo y la carga/descarga de datos del PLC.

5.5.1 Conexién al PLC de la serie XC

1) Herramientas de programacién de la serie XC

1. Seleccione la configuracién del dispositivo TCP/IP

. . . | S
2(5) Em(V)  PLCEME(M  PLORE(C) | EWO) | &0W)  #Ei(H)

= = EisTEs
1 B @ E 5 Tep/PiE
= Al el Dentirarsne | ]
v FB sF5 sFBE F¥  sFB sFF F

mggses
PLCL - BH:E VI S asia=

| RRESEsRE
= EaEseTiR

2. Agregue un TBOX y complete la configuracién de red.

= T PR BRSO M0 SESFE R LATE Be gesfaEflrs = B SEpgs — -
| EMTEOX EMGBOX SR B | BEFS | SA S "‘ h L . TR e B
| ,}\ | [ Rty | £/ MBS 150z 553E

L . e ErreN MG
SEPES EfE, IR,
i s af |
EREH | o | toox 55 iR |1cr - R ns) - [3 '_J
- — shS-TPH BWE SIS
; HE e i3 ] W
1 192, 168. 1. 150 3 1

dmi:  (8f2
Rk [
EFiEEL: Bl -

WBEE: [ {REN0IEUsH i -

«

l

it i
FRSE51 IRME: [192 166 0 40 MRE: s02
=

RS -
TFHHLE: ,m #®0: soz
R A T 2
SiARs [ e 11
== I

R EZEH Thox_Slave

5

CigeRE | amon | Baem | [ wE || BB

Otz [ Emmor | [ Bamox | [ @ [ B |
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3. Seleccione la configuracién del método de comunicacién

CEEFE(P)

A=

|E=ﬂ

L=

- > R G5 { BRI
FPosfe 7 R pwemnes
i e

E E$ETESHRE

4. Una vez confirmado, podras cargar y monitorear el programa.
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5.5.2 Conexidn al

1. Seleccione la configuracién

PLC de la serie XD

del puerto serie del software

PLCE(EP) PLCBE() | ERWO) | BOW  =mH)
P E B Q .

MI— -( } (R~ <s> {
sF8  sF F

HE

TEERE

o EEs
B\
TEEfRE
BRERERE
RSRTESTR
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2. Cree una nueva conexion de comunicacion e ingrese la direccion IP y el nimero de puerto del médulo.

] BiSiEEatn:  Ethernet Modbus_1
EEEARE
AfEE0:
BiEmw:
BEAREEH

HEE
I | 192 188, 1 150 502 |

e

AR EEL V| B EamEs

| [ @i we || mE |

3. Seleccione Ethernet como la conexién actual.

[ LT —
meme .
CHE RS B g OTE |

=5 EENE ERAT AEdR 8 HRER
COM_Modbus_2 FiE =B [HS: 1, S0: coNs, R 19200, AT{BHLE: Eve
Ethernet Modbus 1 BiEE || #E £F  |Modbus-TCRiEHE. BB IPMME: 192 165, 1. 150, FEHIF. ..

4. Una vez confirmado, podras cargar, descargar y monitorear.

BEBE  SEF0  PLGEFEER PLICGEEQ HEREO) SHOWn  #FEIH)
AaReeAEESe T8 009 2|

i _|F5}_ _ﬂ_ _s@_ _slg'l'a_ -<F?>— EIE‘s} -EFS?) {FS} =D ?ﬁ F1|2 3211<2 N ' '
B x| PLel - @EE |

I

vy
| Emes
F o [
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VI. Configuracién de comunicacién para software de configuracién, paneles de interfaz de red, etc.

ilustrar:
Existen numerosas marcas e incluso lineas de productos de software de configuracién/pantallas tactiles de red en el mercado, demasiadas para enumerarlas aqui. Sin embargo, las configuraciones
de comunicacién son bastante similares, y los usuarios generalmente solo necesitan consultar los tres requisitos siguientes:
A. Aseglrese de que las direcciones IP del ordenador host y del médulo estén en el mismo segmento de red. De lo contrario, cambie la direccién IP del ordenador host o del médulo seguin sea necesario.
B. Seleccione el protocolo de comunicacién correcto: Independientemente del modelo de PLC, generalmente se selecciona MODBUS TCP.cliente / maestro),

C. Configurar los parametros de comunicacién: El nimero de puerto esté fijo en 502; los demas parametros generalmente se dejan como predeterminados.

6.1 Conexién con KingSCADA (versién 7.5 SP3)

1. Crea un nuevo proyecto y abrelo.

2. Haga clic en "COM1", haga doble clic para crear un nuevo archivo y, en el cuadro de didlogo emergente, seleccione Modbus TCP—TCP

Sie || AR wnm e | siec ama mwem s rwm mre | wese e |
o = = =] w2 [3) & [5) i (5] = 2w [ a2 = Q ==
| mh]esEs ¥ )

[cemEmsarrz cess @RS [==)

A DO ARl EAE R

KSeprModbus
Mo dBTS exver
Modbus Flus
ModbusASCIT

Mo dbuskTU
ModbusETU (enpack)

L=
IR EEHR:
A

5 ez=eEs

3. Siga haciendo clic en Siguiente hasta llegar al cuadro de entrada de direccién. Introduzca la IP del médulo, el nimero de puerto, la direccién del dispositivo y el tiempo de espera de la red. Predeterminado:

192.168.1.150:502 1/50

(cum=ss  cewrasms =)

HhtEEED

PRATISERTiR & b f e s = HI LU A -

<tsw[F—fw>] =BE |
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4. Luego de completar los parametros, haga clic en Siguiente hasta completar.

(eezers  seas o2

TR B ERNREER:
CRERER

FMSEE A Modicon H=H] MadbusTCE -
WEIFES HIEE
M 192 188 1. 150:502 1/50

B TCE

mE |
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6.2 Conexidn con la pantalla tactil Kunlun Tongtai

1. Cree un nuevo proyecto y establezca un dispositivo principal TCP/IP y un dispositivo secundario MODBUS TCP.

T

%q TR ﬁ

2. Complete los parémetros de comunicacién como se muestra en la imagen a continuacion.

ERTCHIFZERESS

EEENRS wEEMRE
mE S BATCPIFXIRED
wEEE BATCP/IPNiRE
i TAEIRTS 1 - B
B R ERE (ns) 1000
Figk 2R 1= 1cp
BEE/EPEE 0 - A ESEIERIP
ZEifHIPitHth B | 192. 168. 1. 147 |
FHEROS 0
A2 TP 192. 168. 1. 150
o ot N 502

twE (K

i@ (1) BH (C #E BN (H)
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6.3 Conexién a pantallas tactiles Weintek (Software EasyBuilder Pro)

1. En las propiedades del dispositivo, configure el tipo de dispositivo en "MODBUS TCP/IP" y el tipo de interfaz en Ethernet.

‘gEEe * one : [

£¥7: MODBUS TCP/IP
) HMI @ HE

Sitet® oE..
*BRBIEER AR UL FiEE T SR EEEEEAMA oV, TFIEE iR

i—T"{é ID : 58, V.3.30, MODBUS_TCPIP.e30
snxa (| -] AEBEEEER
=T HME_ESTHEREAEH, (£ 1B-12358).

1P : [192.166.1.150, #mIE=502 i
[] 4%5F8 UDP (User Datagram Protocol)

BETEES: 1

g

3mEsk S HRLS T

[ o EENE b

HHHEEERG words) : [32 - | TR |
BAERES ords): (120 +| | BRI ]

FASASH (words) :

we | [ mE |

2. Simplemente complete la direccién IP y el nimero de puerto del médulo.

1P Bt S

EHSHERIPAIROS

R EH): o

28 )

Gk -
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VIIL. Direccién de registro MODBUS TCP

Extraido del Capitulo 7-2-2 del Manual del usuario de Xinjie XC [Seccién de comandos].

LRPBZ=E]: (Modbus HibFETZA “0x”)

— Modbus Hht Modbus Hitht
(3% KO (N3 HD

MO0~M7999 0~7999 0~1F3F
X0~X1037 16384~16927 4000~421F
YO0~Y1037 18432~18975 4800~4A1F
S0~S1023 20480~21503 5000~53FF
M8000~M8511 | 24576~25087 6000~61FF
TO~T618 25600~26218 6400~666A
C0~C634 27648~28282 6C00~6E7A

FHERENE: (Modbus HHBIE R “4x”)

#fﬁ#ﬂﬂi}t Modbus Hiht Modbus Hihl
(-t KO (7Nt H)

D0~D7999 0~7999 O0~1F3F
TDO~TD618 12288~12906 3000~326A
CDO0~CD634 14336~14970 3800~3A7A
D8000~D8511 16384~16895 4000~41FF
FDO~FD3000 18432~23432 4800~5B88
FD8000~FD8511 | 26624~27135 6800~69FF
EDO~ED36863 28672~65535 7000~FFFF

nocer las direcciones de registro de otras series de PLC Xinje, consulte la seccién de comunicacién MODBUS del manual de programacién correspondiente.
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VIIIL Preguntas frecuentes

1.¢La luz indicadora del PLC sigue parpadeando, pero se pierde la comunicacién?
Si la luz indicadora del PLC parpadea, significa que hay datos en el puerto PLC del médulo, pero no indica una comunicacién correcta. Primero, verifique si la luz SYS
del médulo parpadea. Si no parpadea, significa que el médulo no ha reconocido el PLC. Posibles razones: @ El PLC es una falsificacién, no es original.
@ No es un modelo compatible con el médulo.
Si la luz SYS parpadea, consulte las preguntas 2, 3y 4 segln el objeto especifico con el que se esté comunicando el médulo.
2. ¢(No puede comunicarse con el software de programaciéon?

Al utilizar el puerto de red del médulo para comunicarse con el software de programacion, solo los programas WPLSoft e ISPSoft admiten este método. Simultaneamente, se debe configurar una
direccién IP estética para el ordenador para garantizar que esté en el mismo segmento de red que la direccién IP del médulo. Si se puede hacer ping a la direccién IP del médulo, consulte la seccién 4.4y
seleccione el método de configuracién correcto segin el modelo de PLC del usuario.

3. El puerto HMI del médulo no puede comunicarse con la pantalla tactil.
Primero, asegurese de que la pantalla tactil pueda comunicarse al conectarla directamente al puerto de programacién del PLC. Si puede comunicarse directamente, intente ajustar la configuracién de
comunicacién de la pantalla tactil (velocidad en baudios, tiempo de espera de comunicacién, etc.) y active la fuente de alimentacién de respaldo de 24 V del médulo.
4. No se puede acceder a la direccién IP del médulo en la pagina web.
Primero, asegurese de que su computadora pueda hacer ping a la direccién IP del médulo. Se recomienda usar Firefox como navegador.
5. El software de programacién muestra mensajes de error extrafios.
Primero, conecte el PLC con un cable de programacién estandar y compruebe si aparece el mensaje de error. Si el error desaparece, péngase en contacto con nosotros. Si el mensaje de error

persiste, el error no esta relacionado con el médulo.
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