AMSAMOTION

¥ E A BRI

Manual del producto de la PC todo en uno serie HSE10

--V1.0

TOUCH CONTROL

Ayudando a 1 millén de empresas a lograr una fabricacién inteligente

https://lwww.amsamotion.es/


https://www.onlinedoctranslator.com/es/?utm_source=onlinedoctranslator&utm_medium=pdf&utm_campaign=attribution
https://www.amsamotion.es/

AMSAMOTION®

¥ E M B

Tabla de contenido

INAICE A CONENMIAOS. c.vuvvuerveeresiiesiseste ettt st s s b s ettt s s s b st ssen s 1
PrEIACIO. cu ettt ettt bbbttt b ettt b bbbttt b et bt et e bbbt e bt e st esentne 2
. DESCriPCION GENEIAl L PrOGUCLO. . ..vueeeereetereiieceeietetetesseseet et essesaste s s asastes e s sssssessesesssssesessesessssssssssesesssasssessesesssssassnsasesans 1
1.1 IntroducCion del PrOAUCLO.......cucvivieiiietctceiete ettt ettt ettt be bbbt s b ebe s b e b sess b esessasasesesens 1
1.2 MOAELO Y CONFIGUIACION. c...euteiieeeieietetete ettt et st sttt et s s e s asesesase st s et et esesesesesesasasasesesesesesessssnsnsnsasesesesesasens 1
1.3 CaracteriStiCas el PrOQUCTO......ccccueiiieieceretete ettt ettt sas bbb s et e b e bbb s e s e astebe bbb asssassetesesesssssasastetebebessnasasansene 1
II. ESPECifiCacionN@s Al PrOQUCTO.....ccuiciiieieticieeetete ettt te e te et e et e st e st e s ae e s e e s e st et e bassaeseessassessansessaeseansansensensennen 2
2.1 ESPECITICACIONES Y PATAMELIOS. ...vvuieeveisiertrisieesisseesstssaestssssssssssesssessessssesesssssssssesessssssessssesassssessssssessssssessssssessssssasssssssssssesessssesnssesass 2
2.2 DESCIPCION A LA INTEITAZ....vcveeiiereteeeeee ettt ettt b bbbt ebebessasesesesnassesns 5
2.3 Diagrama de Cableado......cuiiiiieririeieieeetcteeseet ettt ettt s et et sba e e et e sbesaaenaens 6
1. Instrucciones para el USO de SEMAlES ANALOGICAS.......vcvvuierrrirrrireirier sttt s st sassss st sass s asssssssssssesssssssssssssnsesnnes 8
3.1 ENErada @NAlOZICa...ueueueieeeieieeeeeeeecietteirtstste ettt st sases e e et e b et s s ese s et esesesasas e R e s ettt ettt besesesesesesesenens 8
I Y 1 Te T T =1 Vo = [ OO E U 10
IV. Instrucciones de uso de los contadores de alta VeloCidad..........ccceeiiiiininiiniiicieiiieeee et b s sisene 11
4.1 Modo de coNteo Y asigNaciOn A ENTrAUA. ....c.coeveuririeereireereiseieieteieseiete s setsssssssse s s asssessssssssssssssssssssssssssessssesassssessssssessssess 11
4.2 Tasa MAXIMA A€ ENETAUA. ... vuveeureetrereeeiieeeeieeessesessesese s st tsssssssssssesseessssssssssssssssssessssssssssesssssssssssesssssssssssesssssssssssessssnss 11
V. DIr€CLrICES A& COMUNICACION c.vuetruiatircueeaetreteeseteteeaeaseesebesae bt beese st sesebse bt b eese bbb bbb bbb b st b st b ket h bbb st st et eese s btsetnes 12
5.1, COMUNICACION RSABB.....ovcvieieieieteteteeeteteteteseteseteseasat et esssesess s st esesessss et eseseses s st et eseas st st et et essasasstetessasasesetesessassesetessasasesesesensananes 12
5.2 COMUNICACION A A PLC.....utiriiireieieieieisisiee ettt ettt sttt be ettt bbbt st s b e s bbbt st eeseaesebebsseseneasacs 14
5.3, COMUNICACION 4Gttt st et tesestsse st esessesestssesestesessesenessesessssestasesessssestseressesentosenesseseasesentasesesesentosenens 16
VI. Instrucciones de comunicacion mediante PANtaAlla tACHL.......cceiereirieieirieeieieeeeee ettt b s bbb s es st sensees 19
6.1 COMUNICACION BN SEII...uuuvuiuierereireteteisetseesesesetsetesae st asese st sesesae bt beeae bt sesesae et st se bt bses et h ettt b s bbbt h st b b e ese b ee s bbb ensenae 19
6.2 ComMUNICaCiOn de (2 INTErfaz de A HMI.......oc.eueueurieieireeieireeeie st ises sttt s tse bbbt s s ssese b s sese b s sese s ssesesses 19
6.3 Descarga del programa de Pantalla tACHL.......ccccvurueieirieiieieiceieiceiesiess ettt s st s st b s sesss s s ns s sensssesans 21
HISTOTTAl 0@ FEVISIONES......eiitiiitcietetcc ettt ettt ettt st st s et s et e s st e ene s e snenes 22

Yo] o] L 1o Yo ] 1 o 1T HT OO RRORRRRR 22

Ayudando a 1 millén de empresas a lograr una fabricacién inteligente



AMSAMOTION®
Y ER

Prefacio

Contenido del manual

Este manual describe principalmente la seleccién, las especificaciones del producto, los diagramas de cableado, etc. de las impresoras todo en uno de la serie Aimo Xun HSE10.
Para ver las instrucciones de programacion, consulte el Manual del sistema S7-200 SMART, el Manual de la pantalla tactil de la serie AMX, la ayuda del software de programacién o...

Consulte con el personal técnico pertinente de Aimoxun.

Instrucciones de uso

Antes de utilizar el producto, los usuarios deben leer y comprender completamente la informacidn del producto.
Los ejemplos de este manual son solo para referencia y comprension del usuario. Si tiene alguna pregunta, péngase en contacto con el personal técnico de Aimoxun.

Si utiliza este producto junto con otros productos, asegurese de que cumpla con las especificaciones técnicas pertinentes.

Ayudando a 1 millén de empresas a lograr una fabricacién inteligente
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1. Descripcién general del producto

1.1 Introduccién del producto

Los productos de la serie HSE10 son la Gltima oferta de Amoxon e integran las funciones duales de una HMI (interfaz hombre-maquina) y un PLC (controlador égico programable).

Unidad integrada. Este producto, gracias a su disefio integrado, logra una interaccién fluida entre dispositivos, eliminando el cableado tradicional y optimizando significativamente el rendimiento del equipo.

La ocupacién del espacio reduce la necesidad de grandes espacios, brindando a los usuarios opciones mas flexibles para soluciones de control de automatizacién industrial.

1.2 Modelo y configuracién

Relé
perder transistor Cantidad analégica Cantidad analégica SOCIEDAD ANONfMA forma
modelo instrumento PT100 Par (K) NTC10K 485 USB 4G

ingresar " Produccién tl po) ingresar afuera puerto de red estado
HSE10A-32MR 16 16 0 2 0 0 4 2 2 1 1 o |
HSE10A-32MRT 16 12 4 2 0 0 4 2 2 1 1 o |
HSE10A-32MRG 16 16 0 2 0 0 4 ) 5 ) ) L]
HSEI0A-32MRTG | 16 | 12 4 2 0 0 4 2 2 1 T I I
HSE10R-32MR 16 16 0 4 0 0 0 5 ) 1 1 o | =
HSE10R-32MRT 16 12 4 4 0 0 0 ) 5 ) ) o |

1.3 Caracteristicas del producto

- Compatible con la programacidn STEP 7-MicroWIN SMART y todas las instrucciones para 200 SMART. Admite servicios web ademds del control de movimiento.

Incluye programacién de asistente para instrumentos, registros de datos y todos los servicios fuera de PROFINET. (El modo ISO-on-TCP en comandos OUC y bibliotecas de comunicacién no es compatible actualmente).

Admite contadores de alta velocidad.

- Admite salida de pulsos de alta velocidad (2 canales 100K), reloj en tiempo real, retencién de apagado, etc.

- Cuenta con un puerto Ethernet integrado y es compatible con protocolos como S7 TCP, GET/PUT, OUC y MODBUS TCP. Admite hasta 6 conexiones activas simultaneamente.

Y 6 conexiones pasivas.

Tiene un puerto de comunicacidn RS485 incorporado y admite el protocolo PP, protocolo de puerto libre, MODBUS RTU y otros protocolos.

Todos los puertos de E/S utilizan optoaislamiento para transmitir sefiales, filtrando eficazmente diversas interferencias. Las entradas admiten disparo positivo/negativo para facilitar su uso.

Manual del producto de la serie HSE10
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El circuito de alimentacién esta disefiado para evitar la conexion inversa.

- Cumple con los estandares de pruebas GB17626.4-2018 y GB17626.2-2018.

I1. Especificaciones del producto

2.1 Especificaciones

Se integra perfectamente con la pantalla téctil, lo que permite la comunicacién directa sin ocupar un puerto de comunicacién. Un médulo 4G opcional permite la carga/descarga, la monitorizacién y la configuracién remotas.

Especificaciones de la unidad PLC

Parametros de comunicacién

Puerto de comunicacién

Puerto Ethernet

Puerto de comunicacién en serie

Puerto USB

Puerto de red PLC

Admite conexion a software de p! i6n: 1 conexién de di: de i6n (PG)

Admite conexiones OUC basadas en TCP o UDP: 6 conexiones activas y 6 conexiones pasivas; admite
conexiones PUT/GET: 6 conexiones (comparte recursos de conexidn con OUC); admite conexiones S7-

TCP: 6 conexiones.

Admite el protocolo MODBUS TCP y el protocolo Ethernet S7, pero actualmente no admite la conexién PROFINET.

Puerto de red HMI

Para descargar la aplicacién de pantalla tactil

Puerto USB

Para unidades flash USB, Aimoxun USB-ETH, descarga del programa de pantalla tactil.

Puerto RS485

Admite conexién a software de programacién: 1 unidad (la comunicacién con el dispositivo de programacién se puede

establecer mediante un cable 3DB30). Compatible con los protocolos MODBUS RTU, RS485, PPl y USS.

Velocidad de transferencia de datos

Puerto Ethernet: deteccién automatica de 10 M/100 M

Protocolo RS485 PPI: admite 9600b/s, 19200b/s y 187500b/s.

Protocolo de puerto libre RS485: admite velocidades de 2400b/s a 115200b/s (tenga en cuenta que esta version actualmente no admite 1200b/s).

Circuito aislado

Puertos Ethernet: aislados por transformador; Puertos RS485: sin aislamiento.

Entrada digital

Agujas 16
Tipo de entrada Conmuta sefiales de contac fiales de nivel, admitiendo activacién
Voltaje de la sefial de entrada CC20~28V

Tiempo de filtrado

Esta version actualmente no admite la configuracién.

Circuito aislado

Aislamiento éptico

Salida digital
Agujas 16
Tipo de salida MR: Relé MT: Transistor

Capacidad de salida

Relé: La corriente maxima soportada por un punto de control es de 2,0 Ay la corriente maxima soportada por el terminal comiin es de 8,0 A. Transistor: La corriente

méxima soportada por un punto de control es de 0,75 Ay la corriente méxima soportada por el terminal comin es de 2,0 A.

Circuito aislado

Relés: aislados mecénicamente; Transistores: aislados mediante optoacopladores.

Contacto bajo carga nominal

Relés: 100.000 ciclos de apertura/cierre; Transistores: Sin limite de vida Gtil.

Manual del producto de la serie HSE10
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Vida ttil del punto

Entrada analégica

Agujas

4

Tipo de entrada

voltaje o corriente

Rango de entrada

Voltaje de 0~10V o corriente de 0~20 mA

Métodos de conmutacién

Interruptor DIP de 4 canales para conmutar voltaje/corriente

Precisién de conversién

12 bits

error

+8%0 de la escala completa

impedancia

Voltaje: 14,7 KQ Corriente: 165 Q

Salida analdgica

Agujas

2

Tipo de salida

voltaje o corriente

Rango de salida

Voltaje de 0~10V o corriente de 0~20 mA

Precisién de conversién

12 bits

error

+8%o de la escala completa

Requisitos de impedancia de carga:

Tensién: = 1000 Q Corriente: < 600 Q

Canal de adquisicién PT100

Introducir puntos

2

Tipo de entrada

PT100

Resolucion de temperatura

0,1°C

Error de medicién

*1°C

Rango de medicién

-50~300°C

Precision de conversion 16 bits
Contador de alta velocidad
Introducir puntos 6entradas a 4 entradas de fase A/B (c alos puntos

Sefial de entrada

PNP/NPN

frecuencia de pulso

Conteo monofasico: 4 canales de 200 kHz (HSO~HS3) + 2 canales de 30 kHz (HS4, HS5) Conteo

de fase AB: 2 canales de 100 kHz (HS0, HS2) + 2 canales de 20 kHz (HS4, HS5)

Salida de pulsos de alta velocidad

Puntos de salida

frecuencia de pulso

2 canales (Q0.0y Q0.1) (admite PLSO y PLS1, pero no PLS2 actualmente)

PLS: El modo PT0 admite 16 Hz ~ 100 kHz, el modo PWM admite PWMO, PWM1

Parametros funcionales de la CPU

Modelo de CPU

ST40

Versién del firmware de la CPU

V02.03.00_00.00.00.00 (Versién de firmware compatible con 200smart)

Capacidad de memoria

Memoria de programa de 24 KB, memoria de datos de 16 KB y memoria de retencién de 10 KB.

Reloj de tiempo real

Compatible; alimentado por una bateria de tipo botén durante cortes de energia; a baterfa de tipo botén es reemplazable.

Apagadoy ahorro de energia

Compatible; el rango de retencién se puede modificar a través de blogues del sistema.

Ejecutar/Detener

Al presionar el bot6n LLAVE se controla que el PLC se detenga.

La luz de marcha indica que el PLC estd en modo de trabajo; la luz de parada indica que el PLC estd en modo de parada.

Mensaje de error

Cuando el PLC no funciona correctamente, la luz de error se ilumina en rojo.

Funciones que actualmente no son compatib

s

Actualmente no se admite la configuracion de tarjetas de sefiales, médulos de expansion ni los bloques de sistema correspondientes. La comunicacién de usuario abierta basada en 1SO-on-TCP no

es compatible. Los asistentes de movimiento, registro de datos, servidor web y PROFINET no son compatibles. PWM2 en el asistente de PWM no es compatible.

3 Manual del producto de la serie HSE10
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Elcanal PLS2 en salida de pulsos de alta velocidad no es compatible actualmente (es decir, PTO2 y PWM2 no son compatibles actualmente).

Especificaciones de la unidad de pantalla tactil

especticulo

Tamafio de la pantalla LCD

TFT de 10,1 pulgadas

resolucién alta 1024*600

Brillo de la pantalla LCD 350

Alto contraste 500:1

Tipo de luz de fondo condujo

Vida itil e la retroiluminacién >30.000 horas
Color de la pantalla 16,7 millones

Rango visible

80/80/80/80

tocar

Tipo tactil

Resistivo de 4 hilos o capacitivo de alta precisién

Precisi6n tactil

Longitud de la zona de accién (X) £2%; ancho (Y) £2%

almacenamiento

Memoria flash

128 MB

RAM

128 MB

Especificaciones generales

Parémetros de potencia

Fuente de alimentacion

20-28 V CC, conexidn por terminal, con proteccidn de conexién inversa

Consumo de energia

10W

Otros pardmetros

Temperatura de almacenamiento

-20°C~+70°C (sin congelacion)

Temperatura de funcionamiento

-10°C~+60°C (sin congelacion)

Humedad de funcionamiento

10%~80%HR (sin condensacion)

Dimensiones (mm)

272*215*43 mm

Tamafio de apertura (mm)

260*202 mm

Manual del producto de la serie HSE10
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2.2 Descripcién de la interfaz

2.2.1 Diagrama esquematico de la pantalla tactil
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2.2.2 Diagrama de terminales HSE10
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Marcas terminales

Descripcion dela funcion

Marcas terminales

Descripcion de la funcion

1litro

Terminal comdn de salida digital de 1a 4 canales

1millén

Terminal comdn de entrada digital de 1 a 8 canales

Q0.0~Q0.3

Salidas digitales 1-4

10.0~10.7

Entradas digitales de los canales 1a 8

2litros

Terminal com(n de salida digital de 5-8 canales

2 millones

Terminal comin de entrada digital de 9 a 16 canales

Q0.4~0.7

Salidas digitales 5-8

11.0~11.7

Entradas digitales del canal 9 al canal 16

3litros

Terminal com(in de salida digital de 9-12 canales

Sin efecto

Q1.0~1.3

Salidas digitales 9-12

INO~IN3

Canales de entrada analdgicos 1-4

MO

4litros Terminal com(in de salida digital de 13 a 16 canales Terminal comuin de entrada analdgica 1-2
Ql4"‘l7 Salidas dlgltales 13-16 M1 Terminal comiin de entrada analégica de 3-4 canales
VO~V1 Salidas de tensin de los canales 1y 2 TO+ Electrodo positivo de entrada de temperatura del primer canal
10~11 Canales de salida de corriente 1y 2 TO' Terminal negativo de entrada de temperatura del canal 1

M2

Terminal comiin del canal de salida analdgica 1

T1+

Electrodo positivo de entrada de temperatura del segundo canal

M3

Segundo terminal comiin de salida analégica

T1-

Electrodo negativo de entrada de temperatura de segunda etapa

Sin efecto

Puerto de red PLC

Puerto de comunicacion/descarga de programas PLC

Educacién fisica

tierra

Puerto de red HMI

Puerto de comunicacion/descarga de programas de pantalla tactil

A+

485+ (puerto de programacién PLC, COM1)

USB

Puerto de descarga de pantalla tictil

B-

485 - (Puerto de programacién PLC, COM1)

LLAVE

Botdn de interruptor de inicio/parada del PLC

Terminal positivo de la fuente de alimentacion de 24 V CC

RS485

3 pines +, 8 pines - (puerto de programacién PLC, COMO)

Terminal negativo de la fuente de alimentacion de 24V CC

|||—

Tierra

2.3 Diagrama de cableado

2.3.1 Entrada del interruptor

I—:I-* -

™

10.0
10.1
10.2
10.3
10.4
10.5
10.6
10.7

SIS NSNS WY

L]
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2.3.2 Salida del interruptor

1L S =

Qoo b

Qo & F—c—— —_—
Q02 ®pb——
Q03 & b——

2L ) [

Qo B

Qo. B ——— nuE
Q0. 5y ———

0. 5 p———

2.3.3 Entrada analdgica

=
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+

AvisoLa linea discontinua en el diagrama indica que el otro canal de entrada analdgico tiene la misma configuracion de cableado, pero solo se puede seleccionar uno de los sensores.

Cada canal recibe una sefial analdgica.

2.3.4 Entrada PT100

TO+ TO- TO+ TO-

TO+ TO-

L

P 24 =%

Y 2 ]
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2.3.5 Salida analégica

vo
10
M2
LA
B
M3

2022V

11l. Instrucciones para el uso de sefiales analdgicas

3.1 Entrada analdgica

Este dispositivo incluye 4 canales de entrada analégica compatibles con entradas analdgicas de 0 a 10 V/0 a 20 mA. Para cambiar el tipo de entrada, es necesario realizar ajustes.

El estado de encendido/apagado de los interruptores DIP en la placa PCB inferior (consulte la seccién 3.1.3 "Instrucciones de conmutacién de sefial de entrada analdgica").

3.1.1 Diagrama esquematico y descripcién de ter

de entrada

INO
IN1
MO
IN2
IN3
N1

ki

V2IV2V220D

PT100FS PR
o i‘l
T0-
PT10062P8
| a1
T1-
Namero de derombre del terminal | Descripcién de la funcién Observacién

1

EN1

Entrada analégica de voltaje/corriente del canal 1

Rango analdgico 0~10 V/0~20 mA

IN2

Entrada analégica de voltaje/corriente del canal 2

Rango analdgico 0~10 V/0~20 mA

MO

Tierra com(n de entrada analégica

IN3

Entrada analégica de voltaje/corriente del canal 3

Rango analdgico 0~10 V/0~20 mA

IN4

Entrada analégica de voltaje/corriente del canal 4

Rango analdgico 0~10 V/0~20 mA

M1

Tierra com(n de entrada analégica

TO+

Electrodo positivo de entrada de temperatura de la primera etap}

TO-

Electrodo negativo de entrada de temperatura de la primera etaj

Rango de temperatura de medicién: -50~300°C

a

Ol | N 0| bW |N

T1+

Segundo electrodo positivo de entrada de temperatura

=
o

T1-

Segundo electrodo negativo de entrada de temperatura

Rango de temperatura de medicién: -50~300°C

Manual del producto de la serie HSE10
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3.1.2 Parametros de conversién

Numero de serfe

C: isticas de los

6n detallada

Observacion

1

Valor AD correspondiente

0~27648

La entrada analdgica al PLC se convierte en datos decimales.

Registro correspondiente del canal IN1

AIWO0

Registro correspondiente del canal IN2

Alw2

Registro correspondiente del canal IN3

Alw4

Registro correspondiente del canal IN4

AlW6

Valor de temperatura del primer canal

AIW8

~N~N|lolo|b~|lw N

Valor de temperatura del segundo canal

AIW10

Rango de temperatura: -50~300°C, por ejemplo, 10550 significa 105,50°C.

3.1.3 Instrucciones de conmutacién de la sefial de entrada analdgica

Eltipo de medicién de la sefial de entrada analdgica del PLC se determina mediante el estado de encendido/apagado de los interruptores DIP en la placa PCB posterior. (La tltima frase parece ser un fragmento y no se traduce directamente).

Abra la tapa del compartimento de la bateria en la esquina inferior para ver cuatro interruptores DIP y una pila de botén, como se muestra en laimagen a continuacién. Los interruptores 1-4 corresponden a IN1-IN4, simulando...

Elcanal de entrada es para entrada de voltaje cuando el interruptor DIP esté configurado en APAGADO y para entrada de corriente cuando esta configurado en ENCENDIDO.

Manual del producto de la serie HSE10
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3.2 Salida analdgica

El PLC admite dos salidas analdgicas, cada una de las cuales admite dos tipos de salida analdgica: "0~10 V 0 0~20 mA".

3.2.1 Diagrama esquematico y descripcién de terminales de salida

ica

i
1

vo
10

M2
LA

B

2022V

M3

Nimerodeserfe  Nombre del terminal Descripcion de la funcion Observacion
1 VO Canal de salida de voltaje analdgico de 02 10V 0 Ambos canales estan controlados por el mismo registro PLC.
2 Yo0 Canal de salida de corriente analdgica de 0 a 20 mA 0 No se pueden utilizar simultaneamente
3 M l Tierra comdn de salida analdgica
4 Versién 1 Canal 1 de salida de voltaje analégico de 0a 10V Ambos canales estan controlados por el mismo registro PLC.
5 Yol Canal 1 de salida de corriente analdgica de 0 a 20 mA No se pueden utilizar simultaneamente
6 M 2 Tierra comdn de salida analdgica

3.2.2 Pardmetros de conversién

Nimero de serfe Caracteristicas de los parémetros Descripcion detallada Observacion
Rango analdgico de salida 0~10 V/O"’ZO mA
Rango rumerico contespondiente 0~27648 Decimal

Registro del canal de salida analégica 0 (V0, 10)

AQWO

1
2
3
4

Registros del canal de salida analdgica 1 (V1,11)

AQW?2

Manual del producto de la serie HSE10



AMSAMOTION®

¥ R #

IV. Instrucciones de uso del contador de alta velocidad

4.1 Modo de conteo y asignacion de entrada

modelo ilustrar Asignacién de entrada
HSCO 10.0 0.1 10.4
HSC1 10.1
HSC2 10.2 10.3 10.5
HSC3 10.3
HSC4 10.6 10.7 11.2
HSC5 11.0 1.1 11.3
0 reloj
Contador monofasico con control de direccién interno
1 reloj Reiniciar
3 reloj direccion
Contador monofésico con control de direccién externo
4 reloj direccién Reiniciar
6 Afiadir reloj Disminuir el reloj
Contador de doble fase con 2 entradas de reloj
7 Afiadir reloj Disminuir el reloj Reiniciar
9 Reloj A Reloj B
Contador de fase en cuadratura AB
10 Reloj A Reloj B Reiniciar
4.2 Tasa maxima de entrada
pasillo Reloj A Direccién/Reloj B Reiniciar Frecuencia de reloj/entrada maxima monofasica/bifasica Frecuencia maxima de reloj/entrada de fase en cuadratura AB
HSCO 10.0 0.1 10.4 100 kHz 100 kHz
HSC1 0.1 100 kHz
HSC2 10.2 10.3 10.5 100 kHz 100 kHz
HSC3 10.3 100 kHz
HSC4 10.6 10.7 1.2 30 kHz 20 kHz
HSC5 11.0 1.1 1.3 30 kHz 20 kHz
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V. Directrices de comunicacién

Esta maquina actualmente admite interfaces de comunicacién RS485 y Ethernet.

La interfaz RS485 tiene dos puertos independientes: COMO (puerto hembra DB de 9 pines) y COM1 (terminales Ay B).

El puerto admite protocolos como PPI, MODBUS RTU, USS y freeport, todos los cuales pueden usarse para cargar o descargar programas al PLC o conectarse a dispositivos de terceros.

La interfaz Ethernet tiene dos puertos RJ45: uno para el PLC y otro para la HMI. El puerto PLC se utiliza para la comunicacién Ethernet con el PLC.

Admite protocolos como MODBUS TCP, OUC (excepto la funcionalidad 1SO-on-TCP), PUT/GET y S7, y también se puede utilizar para cargar y descargar PLC.

El puerto HMI se utiliza para cargar programas o conectarse a dispositivos de terceros. Se utiliza un puerto HMI adicional para la pantalla téctil (véase la seccién 6.2, "Contenido de comunicacién del puerto HMI").

5.1. Comunicacion RS485

5.1.1 Descripcién del pin

A
5
=
Orden de pin Nombre del pin Terminal
3 485+ A+
8 485- B-
5 Tierra

5.1.2 Instrucciones de conexién del software de programacién

Esta maquina se puede conectar a una computadora mediante un cable 3DB30 y una interfaz 485 para establecer una conexién de comunicacién entre el software de programacién y el PLC. El proceso de configuracién es, en lineas generales, el siguiente.

Como se muestra a continuacion. Para mas detalles, consulte la documentacion de ayuda del software de programacién.

1. Conecte el PLC a la computadora con un cable 3DB30 y enciéndalo. Abra el software S7, haga clic en "Comunicacién" y aparecera la siguiente ventana.
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2. En la seccidn "Interfaz de comunicacién", seleccione "Cable PC/PPC.PPI.1" y haga clic en el botén "Buscar CPU" en la esquina inferior izquierda. Espere un momento.
Aparecera un mensaje indicando que el sistema estd buscando PLC. Una vez encontrado un PLC, se mostrara en la lista "CPU encontradas". Seleccione el PLC correspondiente y haga clic en "Aceptar" para crearlo.

Establezca comunicacion con el software de programacion. Si la comunicacién es correcta, se mostraré el mensaje "Conectado" en la parte inferior del software de programacién, como se muestra en la imagen a continuacion.

AvisoAdmite opciones de configuracién especificas dentro de bloques del sistema.Placa de sefial de comunicacién SB CM01 (RS4885/RS232)ConfiguraciéonCOM1dePortero

Tarifa y direcciénSin embargo, el tipo debe configurarse como RS485. Ademas, la direccién de la estacion puede modificarse mediante el comando SET_ADDR.

5.1.3. Descripcién de la comunicacién en modo puerto libre

Esta maquina admite la configuracién de COMO y COM1 como modo de puerto libre, admite comandos XMT y RCV y puede controlarse mediante programas de usuario.
Controla el puerto de comunicacién serie de la CPU. Para més detalles, consulta la documentacion de ayuda del software de programacion.

AvisoLa comunicacién de puerto libre solo esté disponible cuando la CPU estd en modo RUN. Se desactiva cuando la CPU estd en modo STOP.
Se activara el modo de puerto libre y se restablecera la comunicacién normal (volviendo al modo de comunicacién PPI).

5.1.4 Instrucciones de comunicacién MODBUS RTU

Esta maquina admite comandos de la biblioteca MODBUS RTU, lo que permite que los dispositivos maestros y esclavos se comuniquen a través del puerto 0y el puerto 1 mediante MODBUS.
Los comandos maestros MODBUS RTU permiten configurar la maquina local como dispositivo maestro, con un méaximo de dos maestros MODBUS RTU. Mediante MODBUS...

El comando esclavo RTU permite configurar la maquina local como dispositivo esclavo. Para mas detalles, consulte la documentacién de ayuda del software de programacién.
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5.2 Comunicacion de red PLC

5.2.1 1P predeterminada del PLC
La direccién IP predeterminada para el PLC es 192.168.1.25.
5.2.2 Instrucciones de conexién del software de programacién

1. Conecte el PLC al ordenador mediante un cable de red y enciéndalo. Abra el software S7, haga clic en "Comunicacidn" en el drbol del proyecto y aparecera la siguiente ventana.

£ MlErhiE MR LA N & :

HIE
Fﬂ“h‘el(R} Ethernet Connection (12) [219-V, TCPIP. 1 =] E'F HET R LR A CPU B IP FHBANI EER o 45T A
( ‘Eérr\ﬂ' R CPU Y LED $H2PIIF LLEE ISR

F] D CPU.

MAC Hiitit

[A0:02:48:5D:AC: 12 FIFHETET I

1P it

[152 165, 1 .25 iR I

FRHEE

[75 2o e 0 il HRSET WETIPEEH
BRRHTRERE

miEik, IREPLC

—
mipou | Smcru. | mEcu. | mgEou | >|

2. En "Interfaz de comunicacién", seleccione la tarjeta Ethernet correspondiente (seleccione la tarjeta de red a la que esta conectado el cable de red) y luego haga clic en "Buscar" en la esquina inferior izquierda.

Haga clic en el botdn "Buscar CPU". Tras unos segundos, se encontrard el PLC y aparecera en la lista "CPU encontradas". A continuacién, haga clic en "Aceptar" para crear el PLC y programarlo.

Elsoftware de programacién establece una conexién de comunicacién. Si la comunicacién es correcta, se mostraré el mensaje "Conectado a xxx" en la parte inferior del software, como se muestra en laimagen a continuacion.

Avisolncluso si la direccién IP del ordenador y la del PLC no estén en el mismo segmento de red, se puede detectar el ordenador, pero no es posible establecer una conexién directa. Si la direccién IP del ordenador y...
Si la direccién IP del PLC no esté en el mismo segmento de red, al hacer clic en "Aceptar", se abrird un cuadro de dialogo de fallo de comunicacién. Puede solucionarlo haciendo clic en "Editar" en el lado derecho de la pagina.
Para cambiar la direccién IP del PLC, haga clic de nuevo en el botén "Editar" o "Establecer" para guardar los cambios. Se recomienda cambiar previamente las direcciones IP del ordenador y del PLC.

Intente establecer una conexién de comunicacién nuevamente en el mismo segmento de red.
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5.2.3. Descripcién del recurso de conexién

Este dispositivo admite miiltiples protocolos Ethernet y puede mantener hasta 18 conexiones simultdneas. Los detalles de cada recurso de conexién se muestran en la tabla a continuacion.

Conectando recursos

Conexidn activa (cliente) de OUC

Conexidn pasiva (servidor) de OUC

Conexién de comunicacién S7-TCP

Nimero méximo de conexiones

6

6

6

Comparte este recurso de conexion

Todos los tipos de conexién

Conexién activa de OUC

Conexidn pasiva de OUC

Conexién del dispositivo de programacién (PG)

CLIENTE MODBUS TCP

SERVIDOR MODBUS TCP

Conexién HMI/OPC

Conexi6n activa GET/PUT

Conexi6n pasiva GET/PUT

Funciones compatibles

/Admite funciones relacionadas con TCP y UDP mediante comandos OUC y comandos de biblioteca OUC;

admite comandos de biblioteca MODBUS TCP SERVER y comandos de biblioteca MODBUS TCP CLIENT; admite
comandos GET/PUT y programacion del asistente GET/PUT.
Los comandos GET/PUT con el mismo tipo de conexidn y direccidn IP conectados directamente ocupan solo un recurso de conexién y solo se

permite que un dispositivo de programacién se conecte a la vez.

Funciones no compatibles

Las funciones relacionadas con 1SO-on-TCP de los comandos OUC y los comandos de la biblioteca OUC no son compatibles actualmente.

AvisoSe permite que varias conexiones del mismo tipo o de tipos diferentes coexistan en el mismo recurso de conexion, pero estas conexiones compartiran el recurso.

Nimero de conexiones permitidas. Para més informacién, consulte la documentacién de ayuda del software de programacién.

5.2.4 Instrucciones de conexién de HMI externa

Aunque esta unidad es una maquina todo en uno con pantalla tactil integrada, admite la comunicacién con una pantalla tactil de red externa como un PLC convencional. (Market Internet)

Existen muchas marcas o lineas de productos de pantallas téctiles, y sus configuraciones de comunicacién son bastante similares. Los usuarios solo deben tener en cuenta los siguientes tres requisitos:

1. Aseglirese de que el host y la IP del mddulo estén en el mismo segmento de red. De lo contrario, cambie la IP del host o del mddulo seglin sea necesario.

2. Seleccione el protocolo de comunicacién correcto: generalmente, elija Siemens S7-200 SMART (Ethernet) o acceso indirecto MODBUS TCP.

3. Establecer parametros de comunicacién: El nimero de puerto esta fijo en 102. Los demas parametros generalmente se dejan como predeterminados.

15
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5.3, comunicacién 4G

La unidad todo en uno con "G" en su nimero de modelo tiene un médulo 4G incorporado, que admite la carga y descarga remota de programas PLC, monitoreo de programas y visualizacién de pantalla de configuracién.

Esta funcién monitorea los datos del PLC y realiza otras operaciones (Nota: Esta funcién 4G actualmente no admite la carga ni descarga de programas a la pantalla téctil). El método de uso especifico es el siguiente:

5.3.1. Abra el ordenador host

La computadora host se puede descargar desde el sitio web oficial de Aimoxun u obtenerse contactandose con el soporte técnico.

5.3.2 Vinculacién de médulos y establecimiento de puentes

Complete la relacién de enlace y puente en el orden que se muestra en la imagen.

NI E

O ROME

. BE 5, ESEEIP, REIRENME- RIS
. ; AALEREOIPL Lz 68 | 1 : 12 |

S LR
= :
HERS |

-~ 4, SEEEEIEERNMNX
HERS
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5.3.4. Lograr la comunicacién inalambrica

Después de completar las operaciones anteriores,En el software de programacién/configuracién, seleccione el

el proceso de conexion mediante el software de programacion.

e

ik

de red virtual cor

TAP-Windows Adapter V2. TCPIP. 1

=]

Y
KRS
CPU.

MAC Hh

IUCI:lEl:
IP

agregue la direccién IP

y la conexién se ¢ a. Laimagen a continuacién muestra
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VL. Instrucciones de comunicacién mediante pantalla tactil

Esta maquina cuenta con una pantalla tactil integrada de 10,1 pulgadas. El sistema de pantalla tactil y el sistema PLC son dos sistemas independientes. La pantalla tactil tiene uno...

Un puerto de red RJ45 (puerto HMI, utilizado para cargar/descargar o comunicarse) y una interfaz USB para cargar/descargar (utilizada para cargar/descargar desde una unidad flash USB).

6.1 Comunicacidn en serie

El puerto serie de la pantalla tactil ya estd conectado al PLC de la maquina. El nimero de puerto serie predeterminado es COM3y la velocidad en baudios predeterminada es 38400, que no se puede modificar.

Después de abrir el software SmartManager Pro, seleccione "Abrir nuevo archivo" y elija HSE10-Series (1024x600).

6.2 Comunicacion de red HMI

6.2.1 Parametros de Ethernet

v R Hs =5

H510-5eries(1024x600)

HS4-Series(480x27 2)
HS7-5Series(800x450)

HSE10-5eries(1024x600)

H ; E— ;EFIESEEE&E : 55

HSE7-Series(800:x480)

Descripcion de parametros de Ethernet

Nimero de se}

ie

Tipo de parametro

Descripcién de la funcién

Observacion

1

Velocidad del puerto de red

10/100 Mbps

2

P predeterminada

192.168.2.121

Puedes modificarlo directamente en la pantalla tactil.

6.2.2 Modificar la direccién IP de la pantalla tactil

Antes de usar, aseglrese de que el segmento de red de la pantalla tactil y el segmento de red del dispositivo remoto estén en el mismo segmento de red.

(1) Haga clic en la flecha negra en la esquina inferior derecha, aparecerd un mend, seleccione el icono de engranaje.

=y

(2) Ingrese la contrasefia predeterminada 111111, configure la direccién IP seglin sea necesario, haga clic en Aplicar y luego haga clic en Aceptar para completar la configuracién de IP.
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(3) Después de modificar la IP, seleccione el protocolo para la sefial del dispositivo remoto que se comunicard y configure la IP del dispositivo remoto y el niimero de puerto correspondiente.
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6.3 Descarga del programa de pantalla tactil

(1) Después de escribir el contenido de la pantalla tactil, haga clic en el archivo del proyecto y luego haga clic en descargar.

@G Smart Manager Pro : B8 JFTCPLSEE /easyhmil.hmi
* B~ =8

ESEE 558

2=
2 zaes
=

m 100
AETRR TR TARATNTY RN ATV ]

(2) Seleccione IP, ingrese la IP actual de la pantalla tactil, haga clic en descargar y, una vez completada la descarga, aparecera un mensaje indicando que el reinicio fue exitoso.

[Fspc-=HMD [ = ]
BRI i
e FE IR E|
Fras= itz
LR SRS, 5
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(S50
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