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I. Descripcién general del producto

1.1 Introduccién del producto

Este transmisor se puede conectar directamente a un sensor de tensién/compresién de puente resistivo. Mediante amplificacién de sefial
interna y circuitos de adquisicién AD, convierte la sefial analégica de microvoltaje del sensor en una sefial digital. El microprocesador integrado del
modulo admite algoritmos de calibracién; tras la calibracién, los valores de peso en tiempo real se pueden leer directamente desde la interfaz 485. La
interfaz de salida 485 del médulo admite el protocolo Modbus-RTU. Este producto es adecuado para diversas aplicaciones industriales, como pesaje,

dosificaciéon y medicién de fuerza. El protocolo de comunicacién estandar Modbus-RTU permite conectar facilmente el médulo a PLC, DCS,
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microordenadores y otros equipos como mdédulo de procesamiento de sefial frontal para pesaje.

II. Especificaciones del producto

2.1 Parametros del producto

Parametros de comunicacién

Caracteristicas compatibles

Aplicable a todos los sensores de deformacion resistivos.

Tipo de interfaz

Blogues de terminales de tipo tornillo

Formato de comunicacién

Velocidad de transmision predeterminada: 9600 baudios, 8 bits de datos, 1 bit de parada, sin paridad.

Distancia de transmision

1200 metros

Rendimiento de la interfaz del sensor

Profundidad de muestreo

4-16

Velocidad de muestreo 10 Hz/40 Hz
resolucion 16 bits
exactitud +0,04% de la escala completa del sensor.

Rango de sefal de entrada

0~10 mV

Voltaje de excitacion del sensor

5V CC+1 %, corriente maxima 50 mA

Parametros de potencia

Tensién de funcionamiento

CC 9V~28V; con proteccion contra conexion inversa.

Consumo de energa 0,1 W~0.5W
Entorno laboral

Temperatura de funconamiento - 20°C~+70°C
Temperatura de almacenamiento - 40 OC"‘+85°C
otro

étodo d nstalacion guia

tamafio

80*46*62 (Dimensiones generales: largo*ancho*alto)
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2.2 Definicién de terminal
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NN )
B# E0- SO- SO+ EO+

MODBUS-WTO1
UES

AMSAMOTION [
B

1 11
COM SYS PWR

A+ B- GND OV 24V -
MNP Sfnzd

Nombre del terminal

Descripcion detallada

. blindaje
EO- excitacion-
SO- Sefal
SO+ Sefial+

EO+

Incentivos +

A+

485+

B-

485-

GND

tierra

ov

24VEntrada de potencia negativa

24V

24VEntrada de alimentacién positiva

2.3 Descripcion de la luz indicadora

luces indicadoras

Descripcién detallada

PWR

Tras encender el dispositivo, el indicador luminoso de encendido permanecera encendido, lo que indica que el sistema se esta alimentando correctamente.

CORRER

Funcionamiento normal: Después de encenderlo, CORRERLuz indicadora encendida0,5Destruido al instante0,5Reiniciar en segundos:CORRERLa luz indicadora

parpadea rapidamente.6Volvera al modo de funcionamiento después de unos segundos y se encenderé.0,5Destruido al instante 0,55egundo

COM

RS485Cuando se produce transmision o recepcion de datos en el bus, el indicador luminoso de comunicacién parpadea.
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2.4 Instrucciones para el interruptor DIP

1SAXRE [ 28FXRKRE |3SAXRKRE | BS
OFF OFF OFF ok
ON OFF OFF 2
OFF | ON OFF | 3
ON ' ON OFF 4
OFF OFF ON 5
ON OFF ON 6
OFF | ON | on 7
ON ON ON 8

4EFXRE | SEHXKRE | BRISE
OFF OFF 9600
ON |  OFF 19200
OFF ON 38400
ON | ON 57600

Nota: Cuando todos los interruptores DIP 1, 2y 3 para el nimero de estacién estan en la posiciéon OFF, tanto la velocidad de transmisién como el nimero de estacién vienen determinados por la configuracién del orde
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2.5 Instrucciones de cableado

RO EEREOD B0
PB | E-|s-[s+|E+| |[A+]B- S E

S €= B

e
PLC

—

Al conectar el médulo a la fuente de alimentacién, asegirese de que esta no esté en funcionamiento para evitar cortocircuitos causados por extremos de cables mal conectados o por

el contacto accidental con lineas de sefial de bajo voltaje dentro del médulo.

- Para lineas 485, generalmente no se requieren cables blindados estandar; basta con cables trifilares comunes. Si el dispositivo

anfitrion (PLC, DCS, computadora, etc.) tiene una interfaz 485 blindada o con conexion a tierra, se deben conectar ambos

terminales blindados para mejorar la estabilidad de la comunicacion.

Los distintos fabricantes pueden usar cédigos de color diferentes para los cables de sus sensores, por lo que el diagrama de cableado anterior no muestra la

codificaciéon por colores para evitar que los clientes realicen conexiones incorrectas. Por favor, confirme los cédigos de color de los cables del sensor con el fabricante

antes de realizar el cableado.

- Las lineas de excitacion y sefial del sensor deben conectarse Unicamente al médulo. No se pueden utilizar sefiales de excitacién
externas ni compartir el cableado del sensor con otros médulos de adquisicién. De lo contrario, el médulo quedara inutilizable o se
dafara.

- El cableado del sensor debe estar dispuesto antes de la calibraciéon. Después de la calibracién, los cables no deben moverse ni doblarse
significativamente, ya que esto podria provocar errores de medicién.

Todos los cables deben estar engarzados en los terminales para evitar que se aflojen, se suelten o hagan mal contacto, lo que podria provocar fallos en el sistema.

La tension de excitaciéon del médulo solo se utiliza para el control de los sensores y no puede utilizarse para controlar otras cargas.

Tai1l

PLC
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2.6 Restaurar la configuracién de fabrica

En los 30 segundos posteriores al encendido, mantenga pulsado el interruptor de reinicio durante S_qu indicadora parpadea rapidamente (nimero de parpadeos), lo que

para entrar en el modo de reinicio; el reinicio se completara después de 6 segundos y surtira efecto después de volver a encender el dispositivo manualmente.



AMSAMOTION®
T E A

Dongguan Aimoxun Automation Technology Co., Ltd.

III. Calibracién del médulo

Paso 1: Conecte el sensor fijo al médulo; encienda el médulo y mantenga el sistema de pesaje estable (el peso de la plataforma de
pesaje o del gancho es 0) sin ningun objeto.

Paso 2: Abra el ordenador anfitrién y conéctese correctamente.

Paso 3: Haga clic en el botén "Calibracién del punto cero" en el ordenador principal.

Paso 4: Aflada pesas (utilice pesas para la calibracién; el peso de las pesas seleccionadas debe ser superior a una décima parte del rango total del sensor).

Paso 5: Introduzca el peso (unidad: gramos) en el cuadro de entrada de peso. Paso 6:

. =l —
9F: <N ETteT - |

Haga clic en "Calibracién a escala completa”.
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1V. Modificacién de los parametros del médulo

La modificacién de parametros permite realizar ajustes a través del ordenador anfitrién o mediante un interruptor DIP.

4.1 Parametros de comunicacién

Solo admite velocidades de transmisién de dispositivos que van desde 1200 hasta 115200 baudios.

4.2 Direccién del dispositivo

1-255

4.3 Profundidad de muestreo
Profundidad de muestreo, que oscila entre 4y 24; aumentar la profundidad de muestreo haré que los datos sean més estables, pero la velocidad de respuesta serd mas lenta.
4.4 Frecuencia de muestreo

El chip de pesaje admite dos frecuencias: 10 Hz y 40 Hz. Cuanto mayor sea la frecuencia, menor sera el tiempo necesario para completar una sola toma de muestra. La profundidad

de muestreo y la frecuencia de muestreo determinan conjuntamente el valor final del peso.
4.5. Nimero de decimales

Admite la configuracién de 0 a 3 decimales. Con N decimales, el peso de salida final se multiplica por 10 elevado a la potencia de N.

1001722 I

Con 3 decimales y un peso en tiempo real de 1001722, el peso real es 1001722/1000 = 1001,722.
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V. Descripcién del protocolo de comunicacion

5.1 Protocolo MODBUS RTU

-Admite el protocolo estandar MODBUS RTU.
= El cédigo de funcién admitido es 0x04 para leer todas las entradas simuladas.
Otros cddigos de funcién son valores especificos que requieren configuracién por parte del equipo anfitrién; no estén disponibles publicamente. Si los necesita, péngase en contacto

con el soporte técnico.
5.2 Descripcion del registro

1. Registro de solo lectura

Registro de solo lectura
DIRECCION Nombre del registro tl pO Descripcién de la funcién
0 El valor de peso en tiempo real del canal del sensor de pesaje actual se obtiene combinando dos registros de 16 bits en
No firmado
Pesar peso un valor sin signo de 32 bits. La unidad es gramos (g). Si se selecciona un punto decimal, el dato debe dividirse por el
1 32 bits
valor correspondiente. Por ejemplo, si se seleccionan tres decimales, se divide entre 1000.
Canal de pesaje No firmado El valor del cédigo interno en tiempo real del canal del sensor de pesaje se compone de dos registros de 16 bits
3 Cédigo en tiempo real 32 bits combinados en un valor sin signo de 32 bits.
4 Canal de pesaje No firmado El valor del c6digo interno actual en tiempo real (calibracién del punto cero) del canal del sensor de pesaje se compone
5 Cédigo interno de 0 puntos 32 bits de dos registros de 16 bits combinados en un valor sin signo de 32 bits.
Calibracién interna durante el peso No firmado El valor del cédigo interno en tiempo real de la calibracién de peso del canal del sensor de pesaje actual se compone de
7 valor del cédigo 32 bits dos registros de 16 bits combinados en un valor sin signo de 32 bits.
8 No firmado
Peso de las pesas Los pesos seleccionados durante la calibracién, en gramos.
9 32 bits
6 No firmado
Cédigo interno de peso tara . Codigo de peso tara cuando la funcion de peso tara esta activada.
7 32 bits
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2. Registro de titulares

Dongguan Aimoxun Automation Technology Co., Ltd.

Registro de pardmetros

DIRECCION

Nombre del registro

tipo

0

Direccién local

Sin firmar 16

Poco

Anote la direccién del esclavo de esta maquinay guardela cuando se apague.

Parémetros de comunicacion en seri

Sin firmar 16
" Poco

Esto indica la velocidad de transmision, los bits de paraday los bits de paridad para la comunicacién en serie.

AD utiliza la tasa y el filtro

Seleccién de ondas

Sin firmar 16
Poco

1. Los 8 bits inferiores son 0 0 1; 0 representa 10 Hz y 1 representa 40 Hz; 2. Los 8

bits superiores indican

si el filtro lento Carl esta habilitado;

Division de escala y punto decimal

Sin firmar 16
Poco

1. Los 8 bits inferiores representan el valor de la escala;

2. Los 8 digitos superiores representan el nimero de decimales;

Reservado

Sin firmar 16
Poco

Reservado para uso interno,

no se admiten modificaciones.

Reservado

Sin firmar 16
Poco

Reservado para uso interno,

no se admiten modificaciones.

Reservado

Sin firmar 16

Poco

Reservado para uso interno,

no se admiten modificaciones.

Reservado

Sin firmar 16
Poco

Reservado para uso interno,

no se admiten modificaciones.

Reservado

Sin firmar 16

Poco

Reservado para uso interno,

no se admiten modificaciones.

Reservado

Sin firmar 16
Poco

Reservado para uso interno,

no se admiten modificaciones.

10

Reservado

Sin firmar 16

Poco

Reservado para uso interno,

no se admiten modificaciones.

11

Reservado

Sin firmar 16
Poco

Reservado para uso interno,

no se admiten modificaciones.

12

Reservado

Sin firmar 16
Poco

Reservado para uso interno,

no se admiten modificaciones.

13

Reservado

Sin firmar 16
Poco

Reservado para uso interno,

no se admiten modificaciones.

14

Reservado

Sin firmar 16

Poco

Reservado para uso interno,

no se admiten modificaciones.

15

16

Peso de las pesas

No firmado

32 bits

El peso de las pesas Hill esté calibrado.

Descripcién de la funcién
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VII. Ejemplos de comunicacién

7.1 Comando de adquisicion de canal analégico

Cédigo de funcion: 0x04

Dongguan Aimoxun Automation Technology Co., Ltd.

enviar:01 04 00 00 00 OC FO OF(hexadecimal)

datos

recuento de bytes

significado

Observacion

01

Direccién del médulo

Predeterminado 01

04

=N

cédigo de funcién

Lee las sefiales analégicas de todos los canales.

00 00

Direccién de registro

La direccién no debe exceder 0x0D

000C

Numero de registros

La cantidad no debe exceder 0xOD

FO OF

N INN

Suma de verificacién CRC

Los primeros 6 bytes de la suma de verificacion

Recibido: 01 04 18 00 0F 4316 00 7AFA 8D 00 82 27 62 00 7A FA F2 00 00 03 E8 00 07
3E 95 F5 BD (hexadecimal)

datos

recuento de bytes

significado

Observacién

01

Direccién del médulo

Predeterminado 01

04

cédigo de funcin

Leer sefial analégica

18

recuento de bytes

Namero de bytes utilizados para 8 valores de canal

000F 4316

Valor de peso en tiempo real del canal actual del sensor de pesaje.

00 7AFA 8D

Valor del cédigo interno en tiempo real del canal del sensor de pesaje actual.

00 82 27 62

Valor del cédigo interno en tiempo real de la calibracion del punto cero del canal del sensor de pesaje frontal.

00 7A FA F2

Valor del cédigo interno en tiempo real de la calibracién de peso del canal del sensor de pesaje actual.

000003 E8

Los pesos seleccionados durante la calibracién, en gramos.

00 07 3E 95

E N N N S S N

Codigo de peso tara cuando la funcion de peso tara esté activada.

Version

Fecha de revisiéon

Notas de revisién mantenedor




AMSAMOTION ©

2 E R

Dongguan Aimoxun Automation Technology Co., Ltd.

1.0
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Versioén inicial

ZHANG

1.1

15 de marzo de 2022

ZHANG
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